BAB 6
KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

Penelitian mengenai perancangan konstruksi moldbase dari acetabular cup untuk
mendapatkan desain 3D CAD model yang sesuai dengan standard ASME yang
menggunakan metode perancangan dengan mempertimbangan bobot nilai dari
beberapa alternative yang dibuat dan berhasil mendapatkan rancangan moldbase.
Software yang digunakan untuk mendapatkan desain 3D CAD model dari
acetabular cup yaitu menggunakan teknologi yang berbasis CAD yaitu
PowerSHAPE 14. Kesimpulan kedua vyaitu didapatkan desain rancangan
kosntruksi moldbase dari acetabular cup yang lebih optimal dari penelitian
sebelumnya. Perancangan konstruksi moldbase didapatkan core cavity yang lebih
tepat dan benar dan menggunakan katalog konstruksi moldbase yaitu Hasco,
Futaba, Misumi. Konstruksi yang sudah dirancang sudah sesuai dengan mesin
yang digunakan di PT ATMI Surakarta yaitu mesin dengan tipe LS LGE 280 II.

6.2 Saran

Saran dari penelitian tentang perancangan konstruksi mold base ini dan untuk
saran yang dapat dilakukan di penelitian selanjutnya yaitu pada penelitian ini dapat
dijadikan sebagai acuan untuk pertimbangan pembuatan konstruksi moldbase
yang lebih optima. Proses trial mold menggunakan software Moldflow Adviser agar
didapatkan desain moldbase yang sesuai dengan mesin yang digunakan. Namun,
hasil penelitian ini membutuhkan penelitian terkait lebih lanjut dalam melakukan
proses optimasi perancangan dan penentuan faktor dengan beberapa level
sehingga bisa didapatkan parameter beberapa aspek yang menghasilkan bobot

nilai yang lebih optimal dibandingkan dengan penelitian saat ini.
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