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| NTI SARI

PT. King Manufacture adalah perusahaan yang
bergerak dibidang manufaktur nold & dies. Penelitian
pendahul uan nenunj ukkan adanya i ndi kasi bahwa total
produk yang di hasil kan ti dak dapat nencapai target yang
telah ditetapkan perusahaan. O eh karena itu perlu
di | akukan eval uasi terhadap produktivitas perusahaan.
Pengukuran produktivitas perusahaan akan nenberikan
i nformasi dal am nengi denti fi kasi masal ah yang terjad
pada perusahaan.

Tujuan dari penelitian ini adal ah nmengi dentifikasi
fakt or-faktor yang berpengaruh terhadap produktivitas
| antai.  produksi dan nengukur tingkat produktivitas
| ant ai produksi. Adapun netode pengukuran produktivitas
yang di gunakan adal ah nmetode Cbjective Matrix (QOmax).

Hasi| analisis nenunjukkan bahwa sebagi an besar
I ndeks  produktivitas periode pengukuran bernil ai
negatif. | ndeks produktivitas sel ana peri ode pengukuran
(Januari  sanpai  Agustus 2009), vyaitu Januari (-
46, 8060% , Februari (3,3683%, Maret (34,1462%, April
(-36,3531%, Mei (34,3788%, Juni (1,3937%, Juli (-
9, 63989 , dan Agust us (-12,4275% . Penur unan
produktivitas terbesar terjadi pada bulan Januari 2009
yaitu sebesar 46,8060% dan peni ngkatan produktivitas
terbesar terjadi pada bulan Mei 2009 vyaitu sebesar
34,3788% Jadi, dapat disinpulkan bahwa rasio yang
ber pengaruh terhadap penurunan produktivitas | antai
produksi adalah rasio 1,2,3,4 dan rasio 10, serta
produktivitas lantai produksi PT. King Mnufacture
masi h perl u ditingkatkan.

Kata kunci : Produktivitas, efisiensi, Objective Matrix
(Omax), efektivitas.
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