BAB 6
KESIMPULAN

6.1. Kesimpulan

Jumlah produksi tahu untuk meningkatkan profit harian pada Toko Oleh-Oleh
Cahaya Barokah adalah sebanyak tiga krat, dengan produksi yang dilakukan dua
hari sekali. Hal ini dapat dilihat pada profit harian yang diperoleh tempat usaha
dengan kondisi saat ini yaitu saat pandemi sebesar Rp9.496,44, sedangkan
profit harian yang diperoleh dengan memproduksi tahu sebanyak tiga krat setiap
dua hari sebesar Rp74.471,67. Berdasarkan hasil yang telah diuji, pada produksi
dua krat setiap dua hari memiliki nilai profit harian lebih rendah dibandingkan
produksi tiga krat.

Pengurangan jumlah tahu yang tidak laku terjual harian dapat dilihat pada jumlah
tahu yang tidak laku terjual harian kondisi saat ini sebesar 100 biji tahu,
sedangkan jumlah tahu yang tidak laku terjual harian dengan produksi sebanyak
tiga krat dengan waktu dua hari sekali sebesar 15 biji tahu.

6.2. Saran

Toko Oleh-Oleh Cahaya Barokah dapat menggunakan simulasi ini untuk
melakukan keputusan jumlah produksi selanjutnya, akan tetapi harus kembali
melakukan analisis input untuk permintaan pelanggan sehingga dapat menerima

profit yang maksimal dan tahu yang tidak laku terjual dapat lebih diminimalkan.
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