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INTISARI

Tlayres Totebag merupakan salah satu UMKM di Kota Klaten yang berdiri pada
tahun 2017 dan bergerak di bidang fashion berupa tas. Tas yang diproduksi
berbahan dasar drill/blacu dan kanvas. Tlayres Totebag menjual produk dengan
menggunakan media sosial dan offline store. Konsekuensi dari metode penjualan
online dan offline, pemilik harus dapat memberi gambaran lama waktu
pengerjaan dan sistem pemesanan sebagai salah satu pertimbangan konsumen.
Namun pemilik merasa kesulitan jika harus menyelesaikan pesanan dalam waktu
yang sama, sehingga harus menolak pesanan. Oleh karena itu, akan dibutuhkan
penyesuaian perencanaan kapasitas untuk membantu pemilik menyelesaikan
permasalahan keputusan order. Waktu yang dibutuhkan untuk memproduksi 1
buah tas bahan drill/lblacu adalah sebanyak 373,94 detik, sedangkan untuk
memproduksi 1 buah tas bahan kanvas membutuhkan waktu 410,8 detik.
Perhitungan kapasitas produksi dilakukan dengan menggunakan time study dan
melakukan peramalan permintaan periode mendatang. Metode peramalan yang
diujikan adalah Naive Method, Moving Average Method, Exponential Smoothing
Method, dan Weighted Moving Average Method berdasarkan pola data
permintaan. Maka didapat bahwa kapasitas mingguan yang dapat dikerjakan
sebanyak 56 pcs. Dari perhitungan tersebut pemilik dapat memberi estimasi
kapan order selesai dikerjakan.

Kata kunci: Time Study, Forecasting, Keputusan Order, Kapasitas
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