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BAB 6  

Kesimpulan dan Saran 

6.1. Kesimpulan  

Kesimpulan yang dapat ditarik berdasarkan penelitian yang telah dilakukan, yaitu:  

a. Hasil penelitian menunjukan bahwa penggunaan faktor yang signifikan 

memberikan pengaruh pada kualitas surface roughness pada material ST 37 

tebal 10 mm  menggunakan mesin CNC Laser Cutting TruLaser 3030 l20 

adalah Speed memiliki kontribusi 26.15%, Square Speed memiliki kontribusi 

15.34%, dan  square Focus Line Setting Dimension memiliki kontribusi 

16.57%. 

b. Berdasarkan eskperimen yang dilakukan pada sheet metal ST 37 dengan 

tebal 10 mm mampu menghasilkan surface roughness pada tingkat N9 dan 

tidak ditemukannya dross pada hasil eksperimen. 

c. Hasil analisis yang dilakukan menunjukan metode optimasi menggunakan 

DOE berbasis taguchi dan Response Surface mampu memberikan 

peningkatan optimasi untuk mengurangi surface roughness defect pada 

produk yang dapat dicapai sebesar 28.78%. 

6.2. Saran 

Saran yang dapat digunakan untuk pengembangan penelitian mengenai kualitas 

laser cutting berbasis gas adalah pengembangan dengan melakukan uji 

eskperimen pada material ST 37 dengan ketebalan diatas 10 mm, seperti 

ketebalan 12 mm atau 16 mm atau penggunaan material Stainless Steel atau 

Aluminium dengan ketebalan 10 mm agar proses permesinan pada mesin CNC 

laser cutting tipe TruLaser 3030 l20 dapat lebih optimal. 
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