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BAB 6 

KESIMPULAN dan SARAN 

6.1. Kesimpulan 

Peneletian ini berhasil memberikan tahapan dan hasil evaluasi konstruksi 

moldbase produk acetabular cup pada artificial hipjoint dalam proses mold berupa 

membuat arah inner acetabular cup menghadap ke bagian core, melakukan 

optimalisasi runner system berdasarkan anjuran dari MFA, cooling channel 

dengan x-axis satu arah dipilih karena memiliki nilai shrinkage dan warpage yang 

lebih kecil dibandingkan y-axis. Hasil parameter setting optimal untuk dilakukan 

proses pemesinan produk artificial hipjoint berdasarkan MFA yaitu pada kondisi 

mold temperature 40ºC, melt temperature 220ºC, maximum injection pressure 

150 Mpa, cooling time 13.5s. Berdasarkan parameter tersebut berhasil 

mendapatkan nilai volumetric shrinkage at ejection sebesar 7.604%. 

Optimasi menunjukan bahwa analasis yang dilakukan menggunakan software 

Autodesk MoldFlow Adviser 2016 mampu mengurangi waktu serta proses trial 

and error yang dilakukan oleh mold engineer dalam menentukan setting 

parameter yang optimal. Analisis ini mampu memberikan prediksi cacat produk 

yang terjadi serta mendapatkan setting parameter injeksi optimal berdasarkan 

volumetric shrinkage at ejection. Hal ini terbukti dengan hasil analisis berhasil 

mendapatkan nilai volumetric shrinkage at ejection <20%. Melalui penelitian ini 

diharapkan dapat membantu mold engineer dalam mendesain dan melakukan 

setting proses injeksi serta mendapatkan produk artificial hipjoint terbaik untuk 

digunakan pada dunia medis. 

6.2. Saran 

Hasil analisis produk artificial hipjoint menggunakan software CAE MoldFlow 

dapat dijadikan acuan dalam menentukan setting parameter mesin yang optimal. 

Beberapa hal yang perlu diperhatikan oleh mold engineer antara lain: 

A. Memberikan perhatian yang lebih pada desain dari produk AHJ yang memiliki 

perbedaan tebal tipis signifikan yang berpotensi memperbesar nilai shrinkage. 

B. Mendesain air venting untuk area yang berpotensi adanya air traps. 

C. Perlu adanya verification trial untuk memverifikasi prediksi adanya cacat 

produk sesuai analisis MFA. 
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Harapan kedepannya, CAE MoldFlow mampu diterapkan pada dunia pendidikan 

terutama pada kurikulum yang berkaitan dengan produksi dan manufacturing. 

Berdasarkan penelitian yang sudah dilakukan peneliti saat ini, CAE MoldFlow 

memiliki peran yang penting apabila diterapkan pada dunia pendidikan seperti hal 

nya mata kuliah manufacture, perancangan desain, dan mold and dies karena 

mampu memberikan simulasi dan masukan sebelum dilakukannya proses 

pembuatan sebuah produk sehingga dapat meminimalkan waktu, proses dan 

biaya yang akan dikeluarkan. Adanya CAE MoldFlow di dunia pendidikan 

diharapkan mampu mendorong dilakukannya penerapan teknologi berbasis 

komputer pada kurikulum saat ini. 
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LAMPIRAN 

 

Lampiran Tabel Spesifikasi Mesin LS Mtron 
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Lampiran nilai yang direkomendasikan untuk suhu demoulding plastik yang 

berbeda 
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Lampiran Nilai Kontrol Untuk Pemrosesan 
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