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INTISARI

PT Andini Megah Sejahtera (AMS) merupakan perusahaan yang bergerak pada
pencampuran pakan ternak. Perusahaan tersebut memiliki luas bangunan utama
1017,40 m? terdiri dari area simpan bahan baku, produk setengah jadi serta area
produksi. Penyimpanan dan peletakan objek simpan pada perusahaan dilakukan di
area yang kosong secara bebas.

Kebijakan penyimpanan dedicated storage dipilih karena penyimpanan bersifat tetap,
sehingga mudah dalam penyimpanan, peletakan, pencarian dan pencatatan stok.
Tata letak usulan dibuat dengan melihat arah output yang ada. Hal ini dikarenakan
titik output berbeda. Penyusunan tata letak dibuat dengan menggunakan bantuan
software mircosoft visio 2016

Pembagian blok penyimpanan berdasarkan output mesin pertama dengan blok A, B,
C, D, E, F, G, dan H. Kebijakan penyimpanan dedicated storage dengan tata letak
usulan untuk output mesin pertama alternatif pertama memiliki pengurangan jarak
sebesar sebesar 233,35 meter. Alternatif kedua memiliki pengurangan sebesar
848,40 meter. kemudian untuk output mesin kedua dengan blok I dan J untuk alternatif
pertama memiliki perubahan dengan total jarak tata letak usulan sebesar 358,49
meter serta alternatif kedua sebesar 377,73 meter.

Kata kunci: tata letak, gudang, dedicated storage
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