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INTISARI

PT. Atmi Duta Engineering (PT. ADE) adalah perusahaan manufaktur yang
bergerak pada pengerjaan sheet metal menggunakan teknologi laser cutting.
Perusahaan menggunakan sistem produksi Engineering To Order (ETO) sehingga
penggunaan persediaan menjadi sangat dinamik dan sulit diprediksi. Penggunaan
persediaaan yang dinamik mempersulit perusahaan untuk menentukan kebijakan
persediaan yang optimal. Dengan tidak adanya kebijakan persediaan, perusahaan
sering mengalami stock out pada persediaan sheet metal sehingga mengganggu
proses produksi perusahaan.

Penelitian ini dilakukan untuk membantu perusahaan dalam merencanakan
kebijakan persediaan yang optimal. Metode yang digunakan dalam penelitian
adalah metode Klasifikasi ABC dan Economic Order Quantity (EOQ) Multi Item
Single Supplier Dinamik. Klasifikasi ABC digunakan untuk menggolongkan
persediaan sehingga perusahaan dapat merancang kebijakan pengelolaan
persediaan berdasarkan tingkat prioritas persediaan. Metode EOQ Multi Item
Single Supplier Dinamik digunakan untuk memperhitungkan jumlah pembelian
optimal sehingga perusahaan dapat merancang kebijakan pembelian persediaan.
Metode EOQ Multi Item Single Supplier Dinamik merupakan metode EOQ Multi
ltem Single Supplier yang mengimplementasikan sistem pergerakan data yang
terdapat pada peramalan Moving Average. Penggunaan metode EOQ Multi Iltem
Single Supplier Dinamik dalam menyelesaikan permasalahan yang ada pada PT.
ADE merupakan nilai unik yang dimiliki penelitian ini.

Melalui Klasifikasi ABC yang telah dilakukan diketahui terdapat 16 jenis sheet
metal yang tergolong pada kelas A, 11 jenis sheet metal yang tergolong pada kelas
B, dan 42 jenis sheet metal yang tergolong pada kelas C. Diantara 16 jenis
persediaan kelas A, terdapat sembilan jenis sheet metal dengan nilai penggunaan
persediaan yang tinggi. Sembilan jenis sheet metal tersebut adalah SUS 1 mm,
SUS 1,5 mm, SUS 2 mm, SUS 3 mm, St37 1 mm, St37 1,5 mm, St37 2 mm, St37
3 mm, dan St37 5 mm. Perencanaan kebijakan persediaan PT. ADE akan berfokus
pada sembilan jenis sheet metal tersebut.

Hasil perhitungan EOQ Multi Iltem Single Supplier Dinamik menunjukkan bahwa
perencanaan pembelian sheet metal SUS 1 mm, SUS 1,5 mm, SUS 2 mm, dan
SUS 3 mm sebaiknya mempertimbangkan data penggunaan persediaan dalam
periode 3 bulan terakhir. Sheet metal SUS akan lebih murah jika dibeli pada
supplier PT. Nar Stainlees Steel Center Surabaya dengan perkiraan total biaya
persediaan yang dikeluarkan dalam 1 tahun adalah Rp 4.941.482.513,00.
Perencanaan pembelian sheet metal St37 1 mm, St37 1,5 mm, St37 2 mm, St37
3 mm, dan St37 5 mm sebaiknya mempertimbangkan data penggunaan
persediaan dalam periode 1 bulan terakhir. Sheet metal St37 akan lebih murah jika
dibeli pada supplier PT. Sutindo Raya Mulia Semarang dengan perkiraan total
biaya persediaan yang dikeluarkan dalam 1 tahun adalah Rp 2.602.055.322,00.

Kata kunci: Persediaan, Klasifikasi ABC, Economic Order Quantity, Multi Item
Single Supplier, Dinamik.
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