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INTISARI 

Industri bahan bangunan dihadapkan dengan perlunya penciptaan daya 
imajinasi, inovasi dan kreatifitas yang tinggi dan tepat untuk menjawab 
kebutuhan pasar. Dalam persaingan dunia industri menengah, perusahaan 
dituntut untuk melakukan proses produksi secara cepat dan efisien agar produksi 
dapat mencapai target. Menghasilkan produk berupa bahan bangunan yang baik 
dan berkualitas merupakan hal yang penting dalam pembuatan mesin pencetak 
bahan bangunan untuk memenuhi nilai kepuasan pelanggan. UMKM Merapi 
Usaha Jaya membutuhkan mesin mencetak batako press yang dapat digunakan 
berbagai ukuran cetakan untuk membantu dalam proses produksi. Mesin press 
getar yang digunakan saat ini masih mempunyai beberapa kelemahan seperti 
beban pengoperasian mesin terlalu berat, posisi tuas pengangkat cetakan yang 
terlalu tinggi dan licin, pengunci tuas sulit untuk dijangkau, besi silinder sebagai 
rel untuk  mengangkat dan menaikkan cetakan mudah kotor dan mesin hanya 
dapat mencetak satu jenis ukuran bahan bangunan. Oleh karena itu, 
diperlukannya perancangan ulang pada mesin press pencetak batako. 

Pada pembuatan mesin press batako tersebut, diperlukannya pengembangan 
suatu produk dengan menggunakan pendekatan multidisiplin yang mampu 
memenuhi keinginan pengguna. Dalam hal ini keinginan pengguna dikumpulkan 
dan diolah menggunakan metode Quality Function Deployment (QFD). Hasil dari 
pengolahan QFD selanjutnya digunakan untuk membangkitkan alternatif desain 
yang dibantu dengan menggunakan metode TRIZ agar alternatif desain sesuai 
dengan keinginan pengguna. Berdasarkan hasil penelitian didapatkan 3 alternatif 
desain yang sesuai dengan kebutuhan pembuatan mesin press batako. Alternatif 
desain yang terbentuk akan dievaluasi berdasarkan penilaian para pakar yang 
terlibat dengan menggunakan teori Fuzzy sehingga mendapatkan atlternatif 
desain terbaik.  

Hasil yang didapatkan dari evaluasi 3 alternatif desain dengan metode Fuzzy, 
alternatif desain 2 dipilih sebagai alternatif desain terbaik dari kedua alternatif 
desain lainnya dengan urutan nilai                 Alternatif Desain 2 dinilai 

mampu meningkatkan kualitas produksi, keamanan dan kenyamanan 
penggunaan mesin. Perawatan mesin dinilai lebih mudah karena adanya 
tambahan komponen seperti penambahan karet pelindung tiang rel yang 
mencegah tiang rel kotor terkena adonan batako. Penggantian bentuk pengunci 
menjadi otomatis dan posisi tuas yang lebih rendah mempermudah pengguna 
mengoperasikan mesin. 

Kata Kunci : Quality Function Deployment (QFD), TRIZ, Fuzzy, Mesin press 

batako 
 
 
 




