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BAB 6 

KESIMPULAN DAN SARAN 

6.1. Kesimpulan 

Alternatif Desain yang dibuat dengan dilakukan analisa, terdapat beberapa 

perbedaan dengan mesin sebelumnya. Kriteria desain dibuat berdasarkan 

keinginan pengguna mesin di UMKM Merapi Usaha Jaya dan berdasarkan hasil 

diskusi dengan teknisi mesin dari manufaktur yang mendukung proses desain. 

Berdasarkan hasil penilaian dengan metode fuzzy, Alternatif Desain 2 dipilih 

sebagai alternatif desain terbaik dari kedua alternatif desain lainnya dengan 

urutan               .  Alternatif Desain 2 dinilai mampu meningkatkan kualitas 

produksi, keamanan dan kenyamanan penggunaan mesin. Selain itu, perawatan 

mesin dinilai lebih mudah karena adanya tambahan komponen seperti 

penambahan karet pelindung tiang rel yang mencegah tiang rel kotor terkena 

adonan batako. Penggantian bentuk pengunci menjadi otomatis dan posisi tuas 

yang lebih rendah mempermudah pengguna mengoperasikan mesin. Pada tuas 

mesin juga dilengkapi busa handle agar pegangan tuas lebih nyaman dan tidak 

licin saat digunakan. Adapun ketersediaan jenis sparepart tambahan sangat 

mudah ditemukan dan diaplikasikan sendiri oleh pengguna. Gambar rancangan 

untuk Alternatif Desain 2 berupa gambar 3D dan gambar teknik 2D yang telah 

dibuat dengan menggunakan software Solidworks terdapat pada lampiran 

penelitian. 

6.2. Saran 

Berdasarkan hasil penelitian ini, terdapat beberapa usulan saran yang dapat 

digunakan pada penelitian selanjutnya. 

1. Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan Alternatif Desain 2 menjadi 

alternatif desain yang terpilih yang dirancang sesuai kebutuhan UMKM dan 

dapat diimplementasikan ke beberapa perusahaan lainnya yang bergerak 

dalam bidang industri batako. 

2. Penelitian selanjutnya disarankan untuk dapat melakukan wawancara pada 

beberapa UMKM yang juga menggunakan mesin yang serupa agar data 

yang diperoleh lebih valid. 
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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Foto Mesin Sebelumnya 
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Lampiran 2. Gambar 3D Mesin  
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Lampiran 3. Gambar 3D Cetakan  

1. Cetakan Ukuran Besar 

 

2. Cetakan Ukuran Kecil 
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