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BAB 7 

KESIMPULAN DAN SARAN 

7.1. Kesimpulan 

Pada penelitian ini, setelah melakukan perbaikan pada departemen produksi 

Ziidan Wood Craft yaitu dengan menerapkan 5S pada lantai produksi terlihat 

perubahan penurunan waktu produksi. Penurunan waktu produksi ini dikarenakan 

lantai produksi sudah tertata dengan baik, yaitu dengan adanya tempat 

penyimpanan barang cacat, tempat penyimpanan untuk produk setengah jadi, 

pengaturan ulang area kerja yang dapat memangkas waktu pada proses angkut 

atau transporting dan meminimalisir waktu tunggu atau delay. Penurunan waktu 

dalam proses produksi ini juga memberikan dampak yang baik terhadap 

produktivitas UKM Ziidan Wood Craft. Itu dibuktikan dengan produk Pigura 3D 

yang dibuat di departemen produksi Ziidan Wood Craft dapat diselesaikan dengan 

baik, sehingga dapat dikirim sebelum tanggal yang sudah ditentukan. Kebersihan 

dan kerapihan pada lantai produksi Ziidan Wood Craft juga jauh lebih baik setelah 

diterapkannya perbaikan, yaitu dengan menerapkan 5S pada lantai produksi 

Ziidan Wood Craft. 

7.2. Saran 

Saran yang diberikan untuk UKM Ziidan Wood Craft yaitu selalu menerapkan 5S 

dalam setiap aktivitas produksinya. Senantiasa menjaga area-area produksi agar 

senantiasa berada pada pilar 5S supaya dapat memaksimalkan waktu produksi 

dengan baik, serta nyaman sehingga dapat meningkatkan produktivitas pada UKM 

Ziidan Wood Craft.  
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