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BAB V 

PENUTUP 

 

5.1.Kesimpulan 

Berdasarkan pengolahan data dan analisis yang telah dilakukan, maka 

kesimpulan penelitian ini adalah penggunaan metode algoritma CRAFT dapat 

memberikan perusahaan alternatif tata letak yang lebih efisien dan efektif. Tata letak 

usulan yang diperoleh memiliki total ongkos material handling sebesar Rp 

1.807.048,00 per bulan. Biaya ini cukup menurun apabila dibandingkan dengan dengan 

tata letak sebelumnya yang memiliki total ongkos material handling sebesar Rp 

2.904.890,50 per bulan. Terjadi penghematan sebesar 37,8% atau Rp 1.097.842,50 

antara total ongkos material handling pada tata letak awal dan tata letak usulan. Total 

jarak perpindahan material pada tata letak usulan adalah sebesar 516 m. Sedangkan 

pada tata letak awal, total jarak perpindahan material adalah sebesar 520 m. Terjadi 

penurunan total jarak perpindahan material sebesar 0,77%. 

5.2.Saran dan Keterbatasan Penelitian 

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan, maka saran yang dapat diberikan 

oleh peneliti adalah sebagai berikut: 

1. Perusahaan dapat mempertimbangkan proses implementasi tata letak 

usulan yang telah diberikan melalui penelitian ini. Tata letak usulan 

memiliki jarak perpindahan dan biaya material handling yang lebih kecil. 

Diharapkan tata letak usulan dapat memberikan keuntungan bagi 

perusahaan berupa penurunan ongkos material handling dan jarak 

perpindahan dalam proses produksi. 

2. Penelitian selanjutnya diharapkan melakukan penghitungan mengenai 

biaya ekonomi, berupa biaya pemindahan alat, dan biaya pembangunan 

untuk implementasi tata letak usulan.  
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3. Penelitian selanjutnya juga sebaiknya dilakukan penghitungan untuk posisi 

alat, ergonomi karyawan untuk meningkatkan tingkat keselamatan dan 

kenyamanan kerja, dan penghitungan mengenai kebutuhan karyawan 

terkait re-layout.   

 

Berdasarkan hasil penelitian yang telah dilakukan, maka keterbatasan 

penelitian yang ditemukan adalah sebagai berikut: 

1. Tidak ada perhitungan biaya ekonomi, seperti biaya untuk pemindahan alat, 

biaya pembangunan untuk menerapkan tata letak usulan. 

2. Penelitian hanya sebatas penghitungan dalam mencari posisi departemen 

dengan OMH dan jarak perpindahan minimum, tidak ada penghitungan 

mengenai posisi alat dan ergonomi karyawan. 
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LAMPIRAN 

 

Lampiran  1 Hasil Iterasi Pertukaran 3 Departemen 
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Lampiran  2 Hasil Iterasi Pertukaran 3 Departemen (lanjutan) 
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Lampiran  3 Produk Hasil Produksi PO. Tiger 


