
 

 

73 
 

 

BAB 6 

KESIMPULAN DAN SARAN 

6.1. Kesimpulan 

Setelah dilakukan proses produksi, analisis permasalahan, analisis penyusutan 

dan error, serta penyelesaian permasalahan, maka peneliti memberikan 

kesimpulan pada penelitian kali ini. Penelitian ini menghasilkan SOP seperti pada 

tabel 5.8. yang berfungsi untuk mengoperasikan ruang blower yang menjadi saran 

untuk menyelesaikan permasalahan retak pada keramik. ruang blower tersebut 

digunakan untuk mengeringkan produk sehingga produk dapat lebih cepat 

mengering dan kering dapat lebih merata kesegala sudut ruangan blower. Selain 

itu, berdasarkan hasil pengukuran dan perhitungan pada piring keramik motif 

kawung, penyusutan yang terjadi hanya 9%, dimana hasil tersebut tidak melebihi 

standar yang telah ditetapkan perusahaan yaitu 15%, kemudian hasil error dimensi 

pada bagian atas piring maupun bagian bawah piring memiliki error dimensi 

sebesar 1,2 mm. hasil tersebut juga berada dibawah standar yang telah ditetapkan 

perusahaan, yaitu 2,00 mm. sehingga dapat disimpulkan bahwa piring keramik 

motif kawung tersebut lolos uji penyusutan dan error dimensi. 

6.2. Saran 

Dengan dilakukannya penelitian ini, peneliti memiliki saran untuk diterapkannya 

penelitian ini, sehingga dapat mengurangi produk yang retak karena clay terlalu 

basah. Kemudian hasil dari penelitian ini dapat dikembangkan lagi menjadi bentuk 

lain seperti tilewall, atau souvenir atau tableware dengan bentuk dan motif yang 

lain. Selain itu jika penelitian ini diterapkan, maka peneliti menyarankan untuk 

dilakukan penelitian lebih mendalam mengenai bangunan untuk ruang blower 

tersebut, sehingga penggunaan ruang blower tersebut dapat lebih maksimal. 
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