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INTISARI 

PT. X merupakan perusahaan yang bergerak di bidang teknologi informasi sebagai 
integrator sistem TI. Salah satu proyek yang dikerjakan oleh PT. X adalah Proyek 
Pengembangan dan Optimalisasi Jaringan IT Akademi Y. Pada proyek ini, PT. X 
mengalami keterlambatan pekerjaan. Berdasarkan hasil observasi dan 
wawancara dengan para stakeholder, yaitu direktur utama, direktur operasional, 
dan pegawai PT.X, keterlambatan pekerjaan proyek disebabkan karena 
perencanaan pekerjaan yang kurang mendetail, persiapan pengadaan material 
yang mepet, material datang terlambat dari pemasok, pencatatan stok persediaan 
yang tidak optimal, terjadi miskonsepsi antara pihak PT.X dengan pemilik proyek 
terkait skop pekerjaan proyek, dan penataan stok persediaan yang berantakan. 
Dengan berdiskusi dengan stakeholder, maka penyebab masalah yang 
diselesaikan adalah pencatatan stok persediaan yang kurang optimal.  

Oleh karena itu, tujuan dari penelitian ini adalah dapat merancang solusi yang 
dapat meminimalisir keterlambatan pekerjaan proyek dan hasil solusi yang 
dirancang mudah untuk dioperasikan dengan indikator Skala Likert dengan 
persentase nilai minimal sebesar 75% dari setiap pertanyaan kuesioner. Hasil 
rancangan solusi akan diterapkan pada proyek PT.X selanjutnya.  

Metode yang digunakan dalam perancangan solusi adalah dengan System 
Development Life Cycle (SDLC) dengan menggunakan perangkat lunak Microsoft 
Access untuk basis data. Hasil penelitan yang didapatkan adalah bahwa 
persentase penilaian dari stakeholder minimal sebesar 83% dari setiap pertanyaan 
kuesioner.  

Kata kunci : stok persediaan, pencatatan, keterlambatan pekerjaan proyek, 
pembaruan stok, sistem informasi.


