BAB 9
KESIMPULAN

9.1. Kesimpulan

Kesimpulan dihasilkan dari penelitian yang telah dilaksanakan oleh penulis

diantaranya:

a. Teknologi CAD (Computer Aided Engineering) dengan software Solidworks
2018 berhasil diterapkan dalam proses perancangan produk dan master
cetakan piring keramik tableware dengan ornamen batik kawung sesuai dengan
permintaan PT. Gyan Kreatif Indonesia. Hasil rancangan memiliki bentuk
produk dan ornamen yang presisi dan akurat, serta mampu dimanufaktur oleh
Tim Riset Kedaireka.

b. Output yang dihasilkan dari penelitian ini berupa model 3D produk dan master
cetakan piring keramik tableware berjenis coupe plate dengan ukuran 27 cm,
22 cm, dan 18 cm dengan format cad (.sldprt, .x_t, .stl, dan .igs).

c. Hasil implementasi rancangan memiliki kualitas produk dan ornamen yang
presisi dan akurat, bila dibandingkan dengan hasil produk dengan teknik

handmade.

9.2. Saran

Berdasarkan dengan penelitian yang telah dilakukan, penulis menyarankan
setelah proses desk assessment matching fund Kedaireka tahun 2022 disetujui
untuk segera merealisasikan hasil rancangan penelitian ini. Tujuannya supaya
akselerasi belajar mengajar berbasis bring concept to reality menjadi kenyataan.
Kedepannya dibutuhkan penelitian yang lebih lanjut tentang hasil/proses
manufaktur dan fabrikasi beserta tahapannya pada output rancangan penelitian
ini. Tujuannya agar dapat dibandingkan hasil dari rancangan desain piring keramik
pada penelitian ini dengan produk hasil proses fabrikasi. Hal tersebut dapat
berguna sebagai acuan perbaikan dalam proses desain piring keramik berjenis

coupe plate kedepannya.
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Lampiran 1: Diagram Keterkaitan

Ceramic Jewelry with Texture and Ornament Puzzle Islamic F.I.O ral Patterns Product Tiles for Pendekatan Reverse Engineering dari 3D
. - . - Wall and Ceiling to Decorate of Al Huda .
Islamic Pattern and Batik Indonesia-Design, - . . Meshes ke 3D CAD/CAM Pada Miranda Kerr
. o Mosque Indonesia Design, Manufacturing, and .
Manufacturing, and Fabrication Fabrication Tea for One Teapot di PT. Doulton
Fergiawan, dkk (2016) Anggoro, dkk (2019) Tan Wijaya (2017)

A 4

Penelitian tentang K_eterampllan
penggunaan metode | setiap karyawan

CAD/CAM pada | berbeda
pembuatan keramik

A 4

A 4

Hasil produk keramik saat| Pengeriaan
v ini tidak presisi, tidak | | d”akuk%n lsecara
Pertumbuhan ekonomi seragam, dan memerukarf [ manual
kreatif mengungguli | P(g]Aggl/J gz:l/ln dmvlatode waktu yang lama
sektor lainnya alam
pembuatan keramik 7Y
Ekonomi kreatif di .
Indonesia Alat ukir yang
berbeda
Dukungan Presiden t
terhadap ekonomi
kreatif melalui
pembentukan BEKRAF ?:raopd:; g ehrzrl:uzaotgg Metode manual full
masih manual full < handmade membuat
duk tidak seragam
handmade pro
A 4
Data penjualan keramik Kerajinan keramik merupakgn BT Gyan Kreatlf PT. _Gyan Kreatif
s : .| salah satu sektor ekonomi _ . 2yan | . Indonesia membutuhkan
Aso§|a3| Anekg Industri ™| kreatif dengan penjualan yang > Keramik v v ndonesia ingin menjad| | >
Keramik Indonesia (ASAKI) - | dalam industri | [¢ desain produk baru
unggul dalam industri
stabil o Keramik untuk pengembangan
Bagaimana merancang produk bisnis
keramik berornamen batik i
kawung dengan cepat, ukuran
o presisi dan seragam?
t PT. Gyan Kreatif
Indonesia belum mampu
Untuk menjadi elemen Tableware saat ini tidak ) membuat master model
T ) . Tableware naik kelas duk
desain interior dibutuhkan .| hanya digunakan sebagai » | dimana tidak hanya produ
ornamen yang mengandung "] alat makan tetapi sebagai g sekedar alat maan
desain artistik bagian desain interior

Buah kolang — kaling yang
mengajarkan manusia untuk
tidak melupakan asal usulnya
agar bisa menahan hawa
nafsunya

Pengertian, jenis,
filosofi, dan aplikasi [«
batik kawung

Melestarikan budaya
daerah di Indonesia

__| | Desain ornamen
Batik kawung

A

Batik kawung digunakan

sebagai ormamen pada

elemen — elemen interior
seperti lantai, dinding, plafon,
furnitur, dan aksesoris lainnya
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Lampiran 2: Wawancara 2 Juni 2022

|Tanggal <02 Juni 2022
(Tempat + Café & Showroom Naruna
Pewawancara_: Raka Audrick Badreswara »
No Pertanyaan Jawaban
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Bagaimana kondisi
jualan Naruna de
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4idak vagus . (kdak presisi @ seracam
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4 m;k::.km"ﬂ Pa[inﬂ tidak di tahun ini.

il

—=
(Tanggal + 02 Juni 2022 .
| Tempat : Café & Showroom Naruna
Pewawancara - Raka Audrick Badreswara
Mo, Pertanyaan Jawaban Narasumber
FFluas workshop mgsih kurang sehinggo
Bagimana pandangannya luas setiap departemen 4idak sesuai
i mgrum i kebutuha n . Wag Adton
ini? “Alur produk si juga keantakan
kacena | keter batasan  tempat .
- Keterbatasan fempot membuat
|Apa masalah yang sering Wﬂ"’(‘”{;‘a" tecoatas | sehinggo
dihadapi dengan kondisi overload .
2 X X Mas Anton
mmkmmum * Waktu groduks menyadi hdalk egisier "
karena  alur produksi yang beronta kan|
~fekecso uga ucang leluasa dim bekenor
-Uprkhop sudah beaalan QE:F‘C
okhic 2019 . Jad sudah sekitac
, ) 2 ohanan ;
lama? e idret abian sl sewa , SIsa Mas Anton
sektar 3 tabhiun
- Ada rencana eegpansi | alean fekapd
velum menemulean it terang
SdaToncend applcab Nohan  selacang dan
i atau relokasi P !
. m%mm? ehitor bolel dibeli /+idale . Mas Anton
- Apalila tidole Wisa dibeli maka
cencana alkan @lokas', tetap(
masth tahap wencari {ahan
“Untuk selcarang masih mampu
kgl _— mewienubi permintacn wasule ,
sekarang, N: mampu "
5 pamutaai vas | = Teckadong diowa) Nawna jugoa Mas Anton
negosiasi perpanjongan deadin€
- Selana ini | tustomer bersedron
untuk MEMEE Panjang deadline
Pewawancara Narasumber
AnTon. £

120



Lampiran 3: Wawancara Permasalahan

Perma salaban di PT. 6yn Kreatip |ndonesia
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Lampiran 4: Script Wawancara

Raka Kenapa batik kawung menjadi urgen?
(Pewawancara)
Karena kita pengen dan melihat kompetitor bukan yang factory tapi yang handmade sendiri, itu mereka belum main
disini, dengan adanya teknologi ini dengan yang repetitif kemudian bisa presisi itu menjadi poin plus bagi naruna untuk
Pak Oka menang di kompetisi. Urgensinya disitu, jadi semakin cepet kita mendapat set desain yang bisa memanfaatkan
(Narasumber) | teknologi ini, semakin cepet juga kita akan menjadi no 1 di pasar, yang lain pasti akan ngikut, tapi ya terserah kan
bukan yang pertama. XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX. Kita sudah nyoba manual, meskipun kawungnya kita gedein
hasilnya tidak maksimal jadi solusinya ya emang teknologi semacam cad/cam ini.
Raka Lalu tidak maksimalnya gimana?
(Pewawancara)
Ya hasilnya, kan kawung itu simetris, perulangan kan, yaitu yang susah di situ. Per motifnya itu yang bisa kita lakukan
N Pak Oks ) pendekatan, tidak bisa presisi tapi kalo kekuatannya dari cad/cam ini semua tersimulasikan ke komputer jadi misal ga
arasumber
pas ga apa bisa dimanipulasi disitu.
Raka Lalu selain masalah ini kan ada masalah lain di naruna, seperti misal tata letak di workshop, kenapa tidak urgen?
(Pewawancara)
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Kemarin kan kamu dah tahu temen-temenmu penelitian apa, jadi penelitian apa kan juga masalah disini. Tapi ibaratnya

(Naprzl;l?nl?ger) kalo orang jualan ga ada produk itu, yang lain itu ga bisa dibenerin, jadi ya urgensinya ya ini dulu desain ini dulu,
masalah tata letak masalah ergonomi itu nanti dulu, bisa nanti.

Raka Kan ada beberapa solusi yang bisa dipakai seperti merekrut karyawan yang bisa ini atau subkon ke tempat lain, kenapa

(Pewawancara) | pilih kerja sama ini?

Itu bener tapi terbatas ke cost. Disitulah fungsi kolaborasi pendidikan tinggi dengan DUDI istilahnya dengan industri.

Disitulah kolaborasi, jadi industri itu keterbatasan sumber dana, permodalan itu tinggi, ya disitulah fungsi dari ini. Ada

institusi ada universitas yang punya teknologi punya kemampuan, lha kenapa tidak kita arahkan ke sesuatu yang kita

lemah, kita ga punya. Kalo ditanya kenapa tidak disubkonkan? ya kita ngomong aja kalo kita, apa menggunakan

Pak Oka teknologi ini ga murah, beli license berapa kemudian sampai eksekusi sampai mesin berapa. Terus kemudian tidak

(Narasumber) | gampang juga mencari subkon yang paham tentang keramik, misal harus tau produk knowledge-nya nanti pasang tarif

lagi. XxxxxxxxxxxxxxxxxxxxX. Kalo kita gegabah investasi di awal, ya kita optimis produk ini belum ada di pasaran. Tapi
apakah diterima di pasar? Nah itu kan juga faktor resiko yang kita belum tahu betul. Nah kalo kita udah ujug — ujug
investasi banyak ke subkon dan segala macem dan yang ga murah lagi dan ternyata hasilnya ga maksimal ga akan

menutup kemungkinan industrinya akan tutup.
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Lampiran 5: Diskusi Alternatif Solusi

_Altecnatis Slusi

_Alfecnatiy 1 5 Bekerja sama dengan tim riset kechive ka
untulk proses 3D wodelling dan manu pabtur
Stake holder 3 Qeailik , BND , Produksi , Him riset
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Media > B

Albecnatie 2 3 Merekrut Fonowan ymg memilici

kerampuan 20 modelling
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Media . _fFeD
Aldernatie 3 ! Menggunokan (asa  sub kentra ktor untuk
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Pemilik , RND , Produler
FGD
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Media *

Kelebhan dan Kckurangan
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Kelebhan %
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3. Sulit menemukan jasa  sub kontrakior 30 modelling yang
mengerti an __ndustei tableware keramik

4. Bila_josa sub kontraktor 3D mode lling _tidak mengect)
industei toblewace keramilk , maka perlu proses pendampingan

1. Perly proses pendann pi [a) a__proses 3D delling
Al 7

yang sesuon dgngan ndustr| kecomik .

Altecratic 2

Kelebhan 3

1. Dapat menjadi aset investasi gngka panjang
2. Kensep peoduk fetop beroda di_interna| perusahacn

pade proses 20 modelling _yang sesuai_dengan _industci
_ tableware keramik .

5. Peclu _waktu . tenaga , dan biaya untuk menemukan
jasa sub lkontealktor

6 Memiliki _cisiko tinggi (biaya) . bila_produk tidak
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f

F -

Kekurargan §

1. Menmerlulkan blaya gaji  kacyawan, blaya mavu gaktur, dan

7Y
L

investasi peralatan

2. Peclu waktu,tenaga , dan blayo uatuk merekrut kanpuwan

PT. Gyan Kleatie Indonesiq

3. Memillei cisiko tinggi (biaya) , bila_produk tdak dimmadti

PlZ
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el o Ol
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Lampiran 6: Daftar Kriteria Pemilihan Konsep

No Perrv\'n*ga'ﬂ L’egﬁingar\
[ Unik 4

2 Fungsiona [ !

2 Tampilan 2

4 Keamanan produksi S

5 Keamanan wmaaupaktuc S

& | Aman digunakan 5

Keterangar ¢

1 7 Tidak penting
2 Kurang penting
: Roden- rat e

Penting A
: Sangat ?e,n‘lfmq Nav{a%umb@

S

o

(VNP - V| S
"
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Lampiran 7: Skala Penilaian Kriteria

Skala

penilaian kriteria

Kritecia Skala
1 2 5
Berrungsi | Ornamen memenvhi|Ornamen sedikit Oraamen tidak
don baik tempat untuke menakan Yempot wmemakan temport
makanan untuk makananm untuk nmakanan

Tampl'\an

Penataan ornamen

Pcr\a“'aan ocnamen

Pecatoain  ornamen

ool tdale wpi, Hidak | rap: , teratur, Yidok | capi, teratur,
tecatue, fidak  |menyeluruh, dan menyeluruh |, dan
menyelucuh  dan | treclihat feclihat
hdale techat

Anan Tebal picing Tetwal piring Tebal piring 2 St

diproduksi 2 2 winn T s [

Aman Tidak ada jaak | Jarak antar laak antac

dimanupaktur] antar entitas entitag ornamen | entitas ornanen
ornamen 0)S men 7 0/S mmm

Unik Motie batk Motif batik stardar| Motie batie
standar dan tapi belum pecralh | dimodipileasi
pernah digunalcan |digunakan

Aman Semua  stsl Menghilangkan Tidak ada sis(

diqunakan | tajam sis\_tajam - pada | tajam

bagion uyang sering

disentul~

PT. 6yan Kot Indonesi

/LS

>

A=
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Lampiran 8: Layout Produksi PT. Gyan Kreatif Indonesia

Gudang Produk Cacat

N Gudang Material

Shipping & Receiving

A~ Mixing Pewarnaan
N
E
Pencegtakan l
8
5 Pembakaran
Penggcoran 6
3 >
9 >
-
) !
N\
Perakitan 4 Gudang Produk
Biskuit
10
A4
A4
Jolly
Gudang Produk Jadi
11

Kantor

Keterangan:
Produk Cetak Tuang
Produk Jolly PR

Umum —_—
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Lampiran 9: Perkembangan Keramik Menurut ASAKI

,';_‘_'.. Sector of Tiles
CERAMICS VOLUME 2017 2018 2019
CAPACITY million m2lyear 510 510 537
PRODUCTION million m2year 307 308 M7
CONSUMPTION PER G
CAPITA mlcapialyear | 149 | 84 | 1%
Source : Indk Ceramic y (ASAKT)
,‘,,_'., Others Sector of Ceramics
2017 2018 2019
CERAMICS (Production) (Production) (Production)
Tableware 5.8 Million pcs 6.2 Million pcs 5.4 - 5.8 Million pcs
Sanitary 5.2 Million pes 5.6 Million pcs 5.4 Million pcs
Rooftile 75 Million pes 75 Million pcs 72 Million pes

Source | Indonesian Ceramic Industry Association (ASAKI)
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Lampiran 10: Diskusi dengan Bapak Oktavianus Dwi Wahyu Widyanarka

#%) pak Oka Naruna

Coretan biru itu area emboss nya, desainmu yang
sekarang emboss nya terlalu ke tengah

Pak Oka Naruna

Pak Oka Naruna
an biru itu area embos:
erlalu ke tengah
baik mass, Iha kalo ukuran2nya udah sesuai bim mas?
Klo itu plate 27cm, ukuran udah

Nanti plate 22cm tingginya 2cm

Plate 18cm tingginya 1.8cm
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Lampiran 11: Diskusi dengan Pembimbing

™

82 Dosen UAJY Babe

ini Iepin ceto nggin be

tip

Gawe wae 3,5 mm plus 15% kan m3ngko menyusut pas dikeringkan dan
dibakar

ingkan dan dibakar

Nggih be nnti yang ukuran 18 tak bikin segitu be

Lumayan

Shrinkage keramik sekitar 15 -2

Nnti dibikin 3.5 trs discale 115% gitu nggih be?

Mending gbr e iki plus detail ukurane utk 3 ukuran iku diwa ke babe saiki ...
bem bs babe diskusikan jg dgn anak buahe mas oka di lantai produksi ...

&
U Dosen UAJY Pak To

Pakai one drive saja nggih pak? Nanti linknya tak wa ke j;
pak, soalnya besar filenya pak

Ya, malah lebih muat di situ.

Coba dieksport ke igs or iges.

Nggih pak, saya upload dulu nggih pak file nya

Sama berikan juga dalam bentuk view chapture dari berbagai sisi jadikan satu
dalam pdf atau jpeg.

nggih siapp pak
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Lampiran 12: Kunjungan ke PT. Gyan Kreatif Indonesia
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Lampiran 13: Sketsa 2D Produk
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Lampiran 14: SNI 7275 : 2018

SNI 7275:2018

38

glasir

lapsan golas tois yang melckatl pada permukaan badan keramik setalan mengalam| proses
pembakaran

39

barang berongga

barang keramik yang mamidid kedalaman intemal lobih besar darl 25 mm, diukur dan tik
terendah paca bidang horizontal melewas Utk luap

310

barang datar

barang keramik yang memilkl kedalaman intarmal Scak lebih dart 25 mm, diukur dari itk
terandah sampai ke bidang mendatar melalul 15k Lap

4 Kasifiasi
Tableware uriuk alat makan dan minum dar keramik berglasir sedinl darl bone china, fine

china, porsaln, semi viroous . Gan majodca
cengan Masfiasi bentuk dan kapasias lu sepert dilantukan dalam Tabel {

Tabel 1- Klasitiuasi bentuk dan kapasitas

No Jenis barang Kapasitas. mL
1 | Barang catar, kedalaman <25 mm -
2 | SBarang berongga, kedalaman > 25 mm

a Kect <1.100

b Besar 21100

S  Syarat muty
51 Mutu tampak
Pongujian diakukan sesual dengan 7.1, panampakan tatieware untuk alat makan

= parmAaan
dan miram dan keramik barglask harus memenuhi parsyaratan pada Tabel 2 - Parsyaratan
Mty tampak.

2dani 11

laen "mesyee Fpe— ey oEy) R,

ENI T2T5-2018

Tabel 2 - Persyaratan muta tampak

No Badan koramik Porsyaratan muty taenpas

! | Bone china itk Bciah sorihat adarya lubang janm

2 | Fine china [ ooy dergain dizemiaior = 0,1 mim wniuk
mufiple dan = 0.5 mm uniuk single

3 | Porsain gelembung udara, retak glasir, glasic

P ehaar porscin mangeupas, cacal kil eruk dan crawng.

4 | Stonewars ticdaik boleh feriihat adanya lubang janm
(i ihoiery dengan diamaiar = 1 mm,
& | Earthermane udara, reaak glasi, glasi

7 | Magouca MeEngEiipas, dan crawing.
CATATAN Glasir harus mantupl samua parmukaan yang konak dengan pangan, bisa mangkdat
aLIn Sk

52 Hetahanan retak glasir

Pangujian tlakukan Ssesual cengan 7.2, Mvowane untuk alat makan dan minum dan keramk
barglasir tidak bobsh ratak.

53 Hetahanan terhadap kejut swhu

Pangujian dlakulan sesual dengan 7.3, faddewane uniul ala? makan dan minum dan keramb
bearglaesir janiara lain: ovenwere, carghlr, mug, ioko, mangiok ] tdak boleh retak

54 Panyerapan air

Pangujian diakulan sesuai dengan 7.4, fadiewans uniuk alat makan dan minum dar keramik
berglasir harus memanuhi syarat muiy penyarapan air separ dieniuian dalam Tabel 3.

Tabal 3 - Panysrapan air

No Badan keramik Penyerapan air maksimum, %
1 | Bane china (R ]
2 | Fine china 0z
Porsalin [4-]

Sami vitreows china'Sami porsadin 1

dm ] e |w

Slonewane 3

Enrtherwans el

MagoNca 18
3 dari 11

S —— .y ey 5 el sy y—— y— e —— ——— m S

SNI 7275:2018

55 Ketahanan pukul

Pengufian diakukan sesual dengan 7.5, fatveware untuk alat makan dan minum dari keramik
berglasir Scak bokh pecah atau gUMEH Atau retak.

Tabel 4 - Syarat mutu ketahanan pukul

pukul minimal (kgom)
No Badan keramik Barang datar Barang berongga
[agian bibir dan bagian dasar) | {bagian dasar)

1| Bone china 0.5 05

2 | Fine china 05 05

3 | Porsein

& | Semi witreous china/ 10 ors

|——| Seni parsefin

5 | Stoneware ] 03

& | Eathenware

7 - o5 o5

56 Migrasi timbal dan kadmium

Pangufian dilakukan sesuai dengan 7.6, batas migrasi timbai dan kadmium fableware Lntuk
alat makan dan minum dan keramik berglasir dinyatakan dakam Tabol 5

Tabel 5 - Batas migrasi timbal dan kadmium

Batas migrasi maksimum
Pb Ca

No Jenis barang
1 | Barang datar 0,8 mg/d? 0,07 mgyden?
2 | Barang berongga kect 0,5 mgtL 0,25 mgL
3 | Barang barongga basar 0.5 mgtL 025 mg'L

€ Jumiah benda uji
Tabel § - Jumlah benda uji

No Paraenoter uji Jumlah benda ujl
Muts tampak 3
Katahanan resak giasic 3
Katahanan werhadap ket sutu 3
Ponywapan ar 3
Kaaaharan pukul
a Benda barongga 3
b. Bonda datar

- Bagian bbr 3
-~ Bagian dasar
6 | Migrasi tmbal can kacmium 4

1 T

w

4dari 11

g e TR,

Py
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Lampiran 15: Jadwal Desk Assessment Matching Fund Kedaireka 2022

RISET, DAN TEKNOLOGI

KEMENTERIAN 4 ha ys 1PB Universit KEMENTERIAN us
PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN re Q sity ‘ = Kamy
PENDIDIEAN, KEBUDAY, o kedaire '.35___5“ Al FENDIDEAM, KEIDAYAAN % kedai Mer&‘_ﬁ?

il:mu_r + 12657/T3/KS.00.01/2022 Bogor. 13 Juni 2022 4. Bagi pengusul yang berasal dari PTN BLU dan Satker, dimohon memastikan kehadiran bagian
mpiran pengadaan dan anggaran Perguruan Tinggi
Hal : Pemberitahuan Pelaksanaan Desk Assessment dan Wawancara e = = s
Proposal Matching Fund 2022
posE Mg SN Adapun seluruh biaya yang dikeluarkan untuk menghadiri an Desk Assessment dan
’ Wawancara Proposal Matching Fund 2022 akan ditanggung ra mandiri olel setiap
Yth. Ketua Pengusul Proposal Matching Fund 2022 pengusul, mitra dan Perguruan Tinggi

Sebubirpit denigan pelalsinasn proses Selakfi proposal Malchng U Tolin ARZEATAN 2022, Informasi detil mengenai kegiatan ini ; jadwal, lokasi, dan dokumen panduan Kegiatan akan

tim Kedaireka menginformasikan bahwa akan dilakukan desk assessment melalui metode dikirimkan ke email setiap ketua pengusul yang terdafiar dalam platform Kedaireka. Mohon

wawaneara, Kegiatan ini akan dilakukan secara luring dan bertujuan untuk memastikan proposal dicermati dan dipahami oleh ketua pengusul untuk memperlancar kegiatan Desk Assessment dan
3 N : % . 4 Wawancara ini

yang diajukan oleh tim pengusul bersama mitra memenuhi ketentuan administrasi dan substansi

sesuai dengan panduan Matching Fund 2022 serta mengikuti peraturan keuangan yang berlaku. Atas perhatian dan kerja sama Bapak/Tbu, kami sampaikan terima kasih

Wawancara ini akan dilaksanakan pada tanggal 20 Juni - 4 Juli 2022 yang akan dilakukan di 5
(lima) titik wilayah. Adapun pembagian wilayah dan tanggal kegiatan adalah scbagai berikut:

Ketua Tim Pengelola Program Matching Fund

Jakarta
peserta dari wilayah Jakarta, Sumatera, Banten & Kalimantan

Yogyakarta =
20 Juni - 25 Juni 2022 | peserta dari dari wilayah Jawa Tengah

Prof. Dr. Ir. Agus Purwito, M.Sc. Agr Dr. Ir. Kfahir Bayasut, MM
Surabaya NIP 19611101198703100
peserta dari wilayah Jawa Timur, Kepulauan Nusa Tenggara &
Bali
1 Makassar
EI - IS, || ot dari iyl Sitaoment a6 Popms,
Tembusan
Bandung 1. Plt. Direktur Jenderal Pendidikan Tinggi, Riset, dan Teknologi

L [

*Informasi lokasi dan jadwal akan dikirimkan melalui e-mail Ketua Pengusul yang terdaftar
pada platform Keduireka

Untuk Desk dan pro:
tim pengusul dapat memperhatikan hal-hal sebagai berikut:
Memastikan kehadiran Ketua Pengusul, Anggota Tim Pengusul Penyusun Anggaran,
Perwakilan/Pimpinan Perguruan  Tinggi dan Mitra maksimal 4 (empat) orang per
tim pengusul (undangan pimpinan Perguruan Tinggi akan dikirimkan dalam dokumen
terpisah);

Mempersiapkan paparan (S slides) dalam format PPT sesuai Panduan Teknis Kegiatan
Luring Desk Assesment Wawancara & Pembahasan Rencana Anggaran Biaya (RAB);
Memastikan rincian anggaran yang akan dipaparkan telah menggunakan format excel
terbaru versi Juni 2022 (unduh format excel RAB di sini) dengan memperhatikan
kesesuaian standar biaya berdasarkan ketentuan panduan keuangan PMK No 60 2021.

ses. secara luring, dimohon

3

9 Alamat Kantor Aiamat Sekretariat
ienterian Pendidikan,
" 11831 Jenderal Sud

QR Aamat Seksetariat
Kementerian Pendidikan, Kebudsysan, Riset dan Teknologi Kampus 1P - Taman Kencana
8,7 Jer b o3, Ko

g - Jawa Bya1,16728 wwekedaire

Gedng 01|
ecaireka d ; infoBedareka o

forol Sucieenan, Sen ayar. - Jakart, 0770 T Tatman Kenzara No

i
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Lampiran 16: Surat Keterangan Penelitian

Salatiga, 31 Agustus2021

Nomor : Kep/NCS/31-08021

Hal

Lamp

: Permohonan

 Daftar calon peserta magang

Kepada Yth :
Dekan Fakultas Teknologi Industri dan Dekan Fakultas Teknik

Universitas Atma Jaya Yogyakarta

Dengan hormat,

Schubungan dengan terlaksananya program Matching Fund Kedaircka Produk Keramik Bermotif dari Kemenristek

DIKTI tahun 2021 yg merupakan kerja sama risct antara insan DIKTI (ketua Bpk. Dr Paulus Wisnu Anggoro, S.T., M.T.
dkk) dengan PT Gyan Kreatif Indonesia dan Naruna Ceramik Studio, Salatiga (Hpk Roy Wibisono dan Bpk Oka), maka
Kami dari PT. Gyan Kreatif Indoncsia dan Naruna Ceramic Studio mengajukan permobonan permintzan kegiatan magang
dan Tugas Akhir selama 3 sampai 5 bulan untuk mahasiswa Teknik Industr (T1), Teknik Arsitektur (TA) dan Sistem

Informasi (S1) Universitas Atma Jaya Yogyakurta untuk mendukung program tersebut.

Kerja sama ini telah dilakukan oleh kedua pihak sejuk semester Gasal - Genap 2020/2021 pada kulih CAD CAM,

Desain Artistik dan skripsi di bawah bimbingan Dr Paulus Wisnu Anggoro, ST MT dan Tonny Yuniarto, ST, M.Eng.

Adapun team yang tergabung antara lain :

. Dr. Paulus Wisnu Anggoro, S.1., M.T. : Peneliti Utama

. Prof. Dr. rer. nat. Ir. Athanasius Priharyoto Bayuseno, M.Sc. : Pencliti Madya
. Prof. Dr. Ir. Djoko Budiyanto Setyohadi, M.Se. : Peneliti Madya

. Sushardjanti Felasari, S.T., M.Sc. CAED, Ph.D. : Pencliti Madya

. Dr. Yosephine Suharyar . MUT.: Peneliti muda

. Dr. Baju Bawono, S.T.. M.T. : Peneliti Pertama

. Tonny Yuniarto, S.1., M.Eng. :Peneliti Pertama

. Roy Wibisono Anang Prabowo. S.5i : PT. GKI

. Oktavianus Dwi Wahvu W. 8.1.: NCS

Kebutuhan yang diminta adaleh mabasiswa TL. TA dan S1 (terlampir) yang nanti akan diberikan materi dan topik
terkait dengan permasalahan langsung yang dihadapi olch P GKI dan NCS dalam desain, manufuktur, fubrikasi, sistem

informasi, dan digital marketing.

Kami untuk dikabulk b

Lampiran Mahasiswa Magang dan Tugas Akhir

1 191610521
2 191610522
3 191610523
4 191610524
5 191610525
6 | 180609736
7 180609756
8 150609883
9 180609830
10 180609599
11 180609636
12 180609610
13170609188
14 180609945
15 180609797
16 150609855
17180609775
18 180609943
19190117661
20 190117663
21 190117848
2 190117683
23 190117684
24 190117689
25 190117703
26 190117864
27 190117604
28190117775
29 190117815
30 190117831
31 190117773
32 190117662
33 190117673
190117877
190117832
36 190117867
37 190117846
38 190117883
39 190117738
40 190117668
Mengetahui,

rsyat
Raka Audrick Badreswara

Andrey Dymaz Aldebaran Leningrado
Marsclinus Bagas Krisnayda

Erick Femanda Seimaru

Steiven Valerian
Adelbertus

Valentina Febr krisnawati
Veronika Sri Adiratna
Wiwin Indrawati
Effem Junitu
Glory Agatha Indah
Lligius Ricky Winarto
Rusiana
Mania Elizabeth Rini Kusumawati
Devina Evanty Andriani
KP (Story Telling)
Kelvin
Cecilli Lelyta
Erina Tesalonika Putri
Beatrice Elisabeth Sinaga
Violeta Cindy Famgeorgy
Stella Maris Chandra kirana
Marsellinus Chandra
j Arum
Michelle Emanucla W P
Lifhenthy Aurellita Frigati
KP (Eksplorasi Kawung untuk gelas
dan

Matias Dimas Prasetya Noron
Stefanny Marchelline

Danu Kiswe

KP (Eksplorasi Motif Indonesia
untuk gelas dan piring)

Hana Saskia hamdi

Vasinta Anggi

KP (Desain model baru gelas dan
piring)

Pramesti Dwi Qur'ani

X i

Ursula Yosanda
Nathalia Greee Pricilia
Yacinta Valda

Ketua Peneliti MF-Kglgireka

Dr. Paulus Wisou Anggor,

PRODI

Teks
Teknik Industri
Teknik Industri
Teknik Industri
Teknik Industri
Teknik Industei
“Teknik Industri
Teknik Industri
Teknik Industri
Teknik Industri
Teknik Industri

Teknik Industri

Teknik Arsitektur
Teknik Arsitektur
Teknik Arsitektur
Teknik Arsitektur
Teknik Arsitcktur
Teknik Arsitektur
Teknik Arsitcktur
Teknik Arsitektur
Teknik Arsitektur
Teknik Arsitektur

Teknik Arsitektur
Teknik Arsitektur
Teknik Arsitektur
Teknik Arsitektur
Teknik Arsitektur

Teknik Arsitektur
Teknik Arsitektur

Teknik Arsiteklur
Teknik Amsitektur
Teknik Arsitcktur
Teknik Arsitcktur
Teknik Arsitektur

v

g

¥

v

v

v

v

v

N

¥

v

v

v

v

v

v
v
v
v
v
v
5
v
N
M
¥
"
)
v
v
v
v
v
v
v
v
J

Naruna Geramic Studio

Oktavianus Dwi Wahyu W. $.T.
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Lampiran 17: Kartu Bimbingan

(=]

UMIVERSITAS ATMA JAYA YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNOLOG! INDUSTRI
PROGRAM STUD! SISTEM INFORMASI

Kartu Bimbingan Tugas Akhir

v JUDUL SKRIPSI:
) Perancangan Produk Tableware Keramik Beromamen Batik Kawung dengan Metode
CADICAM

i

Nama Mahasiswa  : Raka Audrick Badreswara

NPM £191610522

Dosen Pembimbing 1 : Dr. Paulus Wisnu Anggoro, S.T., MT.
Dosen Pembimbing 2 : A. Tonny Yuniarto, S.T., M.T

Dasen Pembimbing 1
No. Tanggal Status
1 1 ‘2;’30225.‘:' [Koordinasi Desain Approved
2 170t 2021 IKoordinasi Mater Approved
3 16 30w 2021 |pdate Desain 15 Nov Approved
B B N anss! |update Desain 26 Nov Approved
5 ’°I2_°;°?gf' [Update Desain 10 Desember 2021 Approved
6 ”&?ﬁz oneultasi Laporan Approved
7 282‘2"_&? [Konsultasi Laporan Approved
8 o1 f;:"zgs” Update Desain 1 Februari 2022 Approved
9 02 o0 2022 |update Desain 2 Februari 2022 Approved
10 °7|F7°§323°322 [Update Desain Cetakan 7 Februari 2022 Sending
1 “é'&zf" Update Desain Cetakan 8 Februari 2022 Sending
12 oe;ogf:)gz Update Desain Cetakan 9 Februari 2022 Sending
13 °"’2;‘: ‘220’2 [Update Laporan 18 Maret 2022 Sending
14 Mé""ﬂ? [Update Desain 18 Marot 2022 Sending
15 mé""fgo” lUpdate Laporan 31 Maret 2022 Sending
16 'ﬁ‘,ﬁ:g{' |Bimbingan Laporan 12 April 2022 Sending
Yogyakarta, 18 April 2022
Dosan Pombimbing,
(Dr. Paulus Wisny Anggoro, S.T., MT. )

Bimbingan Tugas Akhir

Nama Lengkap : Raka Audrick Badreswara

NPM : 191610522

Dosen Pembimbing | : Dr.T. Paulus Wisnu Anggoro, S.T., M.T.
Dosen Pembimbing Il : Tonny Yuniarto, S.T., M.Eng.

Tanggal Cetak : 10 Mei 2022
Total Bimbingan Dosen 1 (Dr.T. Paulus Wisnu Anggoro, S.T., M.T.) : 6
Bimbingan T . .
ke- anggal Konfirmasi Masalah/Keterangan Status
Update Laporan 18 Maret 2022 Belum

1 - Bimbingan mengenai kebutuhan dikonfirmasi
syarat perlu Tugas Akhir
Update Desain 18 Maret 2022
Selamat malam Pak,

2 : File PPT hasil rancangan desain Belum
piring saya, sudah saya kirimkan dikonfirmasi
lewat WA ya Pak.

Terima kasih Pak
Update Laporan 31 Maret 2022
Pak untuk laporan terbaru dan rubrik

3 R syarat perlunya sudah saya buat Belum
dan sudah saya kirimkan melalui dikonfirmasi
WA ya Pak.

Terima kasih Pak
Bimbingan Laporan 12 April 2022

4 . Bimbingan mengenai penulisan dan | Belum
format Laporan TA disesuaikan dikonfirmasi
dengan syarat perlu TA

. ) g:m??ngan Laporan gz April 2022 Belum
lebih Ia;jul syarat periﬁ TA. lonfismas)
Bimbingan 25 April 2022 Bk

6 % Diskusi mengenai Laporan terbaru dikonfirmasi
dan rubrik syarat perlu
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Nama Mahasiswa

NPM

Dosen Pembimbing 2
No.

=
i

(=)

UNIVERSITAS ATMA JAYA YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNOLOG! INDUSTRI
PROGRAM STUDI SISTEM INFORMASI

Kartu Bimbingan Tugas Akhir

JUDUL SKRIPSI:

Perancangan Produk Tableware Keramik Beromamen Batik Kawung dengan Metode
CAD/CAM

: Raka Audrick Badreswara

:191610522
Dosen Pembimbing 1 : Dr. Paulus Wisnu Anggoro, S.T., MT.
Dosen Pembimbing 2 : A. Tonny Yuniarto, ST., MT.

Rora Status
1 08 Nov 2021 Konsultasi Cutter e
2 10::3‘2752 1 |Konsultasi Cutter —
3 03:1‘?5'5?3522 Konsultasi Cetakan prmsm—
4 3‘{]2?6?22 Konsultasi Cetakan T
5 81 fpar 2022 | Konsuitasi Laporan 31 Januari 2022 Sending
s 0‘22’;2"72:32 Laporan 23 Maret 2022 Sending
4 02 2ox 2022 |update Desain 31 Maret 2022 Sending
8 05 Aor 2022 Ionsuitasi Syarat Pertu 2 April 2022 Sending

Yogyakarta, 18 April 2022
Dosen Pembimbing,

A. Tonny Yuniarto, ST., MT.

Bimbingan Tugas Akhir

Nama Lengkap : Raka Audrick Badreswara

NPM : 191610522

Dosen Pembimbing | : Dr.T. Paulus Wisnu Anggoro, S.T., M.T.
Dosen Pembimbing Il : Tonny Yuniarto, S.T., M.Eng.

Tanggal Cetak : 10 Mei 2022

Total Bimbingan Dosen 2 (Tonny Yuniarto, S.T., M.Eng.) : 4

Blm::gan Tanggal Konfirmasi Masalah/Keterangan Status
Update Laporan 16 Maret 2022
Pak hasil revisi laporan saya sudah Sudah
1 08 April 2022 ;aa)l'f kirim ke email jenengan nggih dikonfirmasi
Terima kasih Pak
Bimbingan Laporan 23 Maret 2022 SR
2 08 April 2022 Diskusi hasil revisi Laporan minggu dlfonfirtnass
sebelumnya beserta syarat perlu TA
Update Desain 31 Maret 2022 Sudah
3 08 April 2022 Approval hasil desain untuk proses d " :
5 ikonfirmasi
CAM pada form approval design
Konsultasi Syarat Perlu 2 April 2022 Sudah
4 08 April 2022 Bimbingan mengenai prosedur ujian dllconfnag
syarat perlu TA
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Lampiran 18: Logbook

LOGBOOK TUGAS AKHIR

Hari, Tanggal
Keglatan

Sabtu, 15 Maret 2021
1. Penentuan Karakteristik Produk

Foto

Hari, Tanggal

Kegiatan

Foto

Kamis, 25 Maret 2021
2. Observasi di Pabrik Naruna (Proses, Alat, Bahan)
3. Observasi di Naruna Space (Produk Naruna)

Hari, Tanggal
Kagiatan

Sabtu, 29 Maret 2021
1. Pembuatan 3D Modelling Produk

Foto
= . -

Hari, Tanggal | Jumat, 18 April 2021
Kegiatan 1. Pembuatan Diagram Keterkaitan
Foto
Hari, Tanggal | Jumat, 30 April 2021

1. Penentuan output penelitian
Kegiatan 2. Konsultasi cetakan produk

3. Konsultasi desain produk

Foto

Hari, Tanggal | Senin, 07 Juni 2021
Kegiatan

Foto

Hari, Tanggal Minggu, 02 Mei 2021
Kegiatan 1. Revisi Laporan UTS
Foto

Hari, Tanggal | Minggu, 16 Mei 2021
Kegiatan 1. Revisi Laporan UTS
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Foto

Selasa, 25 Mei 2021

Foto
Hari, Tanggal | Senin, 07 Juni 2021

1. Revisi Diagram Alir Metodologi
Kegiatan 2. Revisi Tahapan Desain

3. Pembuatan Proposal PKM

Foto
Hari, Tanggal | Senin, 7 Maret 2022
Kegiatan 1. Diskusi form approval design dengan Naruna

Hari, Tanggal
1. Pembuatan Diagram Alir Metodology
Kegiatan
2. Pembuatan Tahapan Desain
Foto
|
-
Hari, Tanggal | Senin, 31 Mei 2021
1. Revisi Diagram Alir Metodologi
Kegiatan 2. Revisi Tahapan Desain

3. Pembuatan Proposal PKM
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COUPE PLATE 21CH C

” eee
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<

Rabu, 16 Maret 2022

Selasa, 22 Maret 2022

Foto
Hari, Tanggal | Jumat, 11 Maret 2022

1. Revisi bab 1-bab 3
Keglatan

2. Pembuatan form approval design
Foto

Hari, Tanggal
Kegiatan 1. Bimbingan mengenai hasil revisi dengan Pak Tonny
Foto
Hari, Tanggal Jumat, 18 Maret 2022

1. Bimbingan mengenai syarat periu TA dengan Pak Wisnu
Kegiatan

2. Membuat PPT mengenai hasil rancangan desain
Foto

Hari, Tanggal
Kegiatan 1. Approval hasil desain
Foto

Hari, Tanggal | Rabu, 23 Maret 2022
Kegiatan 1. Diskusi hasil laporan TA
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Foto

Hari, Tanggal | Rabu, 30 Maret 2022
Kegiatan 1. Approval hasil desain
Foto
Hari, Tanggal Jumat, 8 April 2022

7. Merevisi Laporan
Kegiatan

2. Membuat Bab 5.7 Rancangan Implementasi

Foto
Hari, Tanggal | Selasa, 12 April 2022
Kegiatan 1. Bimbingan penulisan syarat perlu di laporan
Foto
Hari, Tanggal | Senin, 18 April 2020
Kegiatan 1. Revisi Bab 4
= 2
Foto
Hari, Tanggal | Selasa, 19 April 2020
Kegiatan 1. Revisi Bab 4

Foto

Hari, Tanggal Jumat, 22 April 2022

Kegiatan 1. Bimbingan Syarat Perlu

Foto

Hari, Tanggal Senin, 25 April 2022

Kegiatan 1. Bimbingan Laporan dan Syarat Perlu
Foto

Harl, Tanggal | Selasa, 26 April 2022

Kegiatan 1. Merevisi Intisari
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Hari, Tanggal Rabu, 27 April 2022
Kegiatan 1. Merevisi Rubrik Syarat Perlu
Foto
Hari, Tanggal Jumat, 29 April 2022
Kegiatan 1. Merevisi Rubrik Syarat Perlu
Foto
Hari, Tanggal Sabtu, 30 April 2022
Kegiatan 1. Merevisi Laporan Bab 5

Foto
Hari, Tanggal Jumat, 6 Mei 2022

1. Merevisi Diagram Alir Penelitian
Kegiatan S

2. Merevisi Rubrik Syarat Perlu
Foto
Hari, Tanggal Sabtu, 7 Mei 2022
Kegiatan 1. Membuat PPT Ujian Syarat Perlu
Foto
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Lampiran 19: Gambar Kerja
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Lampiran 20: Hasil Turnitin
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