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BAB 6  

KESIMPULAN DAN SARAN 

Kesimpulan:   

1. Berdasarkan dari penelitian di PT. Mekar Armada Jaya, khususnya pada 

Departemen Tooling & Stamping Tools Division pada area kerja mesin 

press Lien Cieh 2000 Tons dengan produk part wheel house pada bulan 

September 2020 – April 2021, diketahui hasil akhir Total Productivity 

Maintenance (TPM) dengan perhitungan OEE yaitu; Availability 90,41%, 

Performance Efficiency 96,84%, dan  Rate of Quality 95,03%. Berdasarkan 

standar yang diterapkan di perusahaan tentu masih jauh dari target yaitu 

99%. 

2. Nilai rata-rata Overall Equipment Effectiveness (OEE) yang sebesar 

83,21% juga masih dibawah standar perusahaan yaitu 85%. Maskipun nilai 

Performance Efficiency cukup tinggi, namun pada Rate of Quality juga jauh 

dari standar yaitu selisih 3,87%, belum lagi nilai dari rata-rata Availability 

yang hanya unggul 0,41% dari standar perusahaan. 

Saran:  

Sebaiknya untuk penelitian selanjutnya perlu diperhatikan faktor-faktor apa 

saja yang dapat menyebabkan kerugian dalam proses produksi, sebab hal 

itu akan menarik bila dapat memecahkan solusi, dan merombak sistem 

yang telah ada. 
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BAB 7 LAMPIRAN 

Lampiran 7.1 Surat Keterangan Penelitian 
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Lampiran 7.2 Kondisi Dies 

 

 

Lampiran 7.3 Tata Cara Pelumasan 
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Lampiran 7.4 Standar Keamanan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


