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INTISARI 

PT Satu Sembilan Delapan atau biasa disebut dengan Segah Palm Oil Mill 
merupakan perusahaan yang bergerak dibidang perkebunan dan pengolahan 
sawit. Perusahaan ini memiliki gudang di dalamnya atau biasa disebut sebagai 
gudang pabrik Segah Palm Oil Mill. Permasalahan yang sedang dihadapi oleh 
gudang pabrik yaitu terkait ketidaksesuaian sisa stok barang ada di kartu gudang 
dengan yang ada di lapangan. Ketidaksesuaian ini didasarkan karena perbedaan 
antara jumlah barang yang ada di kartu gudang dan di lapangan berbeda saat 
penutupan buku setiap akhir bulan. Tujuan serta critical success factor yang akan 
dicapai dari penelitian ini ialah mencari akar masalah dan merancang sebuah 
sistem dengan mempertimbangkan sistem yang dirancang mudah digunakan 
dimana saja. 

Terdapat empat masalah yang ditemukan dari analisis menggunakan fishbone 
diagram. Akar masalah yang dipilih ialah faktor manusia, barang stok, teknologi 
dan alat. Faktor manusia ini disebabkan karena jumlah karyawan yang ada di 
dalam gudang berjumlah 2 orang, sedangkan faktor barang stok disebabkan 
karena jumlah barang yang banyak mengikuti jumlah kartu gudang. Faktor 
selanjutnya ialah teknologi dan alat yang disebabkan oleh pencatatan barang yang 
ada di gudang masih dilakukan manual menggunakan buku dan tidak adanya alat 
yang digunakan dalam kegiatan pengecekan barang di gudang. Akar masalah ini 
akan diselesaikan menggunakan penyelesaian secara sistem informasi 
menggunakan metode System Development Life Cycle (SDLC).  Metode System 
Development Life Cycle merupakan metode yang digunakan untuk 
pengembangan sistem informasi dari masalah yang didapat secara efektif. 
Tahapan yang ada dalam metode SDLC ini antara lain yaitu, tahapan perencanaan 
sistem, analisis sistem yang sudah direncanakan, perancangan sistem dalam 
dengan melakukan analisis objek, data, dan merancang user interface, selanjutnya 
tahapan implementasi sistem dengan melakukan uji coba. Tahapan terakhir dalam 
metode ini ialah pemeliharaan sistem dengan tujuan agar menjaga sistem untuk 
selalu beroperasi dengan baik dan benar. 

Hasil dari penelitian ini menghasilkan sistem informasi yang berbasis mobile 
android. Bahasa pemrograman yang dipakai yaitu dart dengan framework flutter. 
Diharapkan dengan adanya penelitian ini permasalahan ketidaksesuaian stok 
barang dapat terselesaikan dengan baik. 

Kata Kunci: Sistem Informasi, Aplikasi Berbasis Mobile Android, System 
Development Life Cycle, Pencatatan Stok Barang

 

 


