APLIKASI ASSEMBLY SEQUENCE
DENGAN MELIBATKAN PROSES DISASSEMBLY DAN

CLEANING PADA PEKERJAAN PERAWATAN
(Studi Kasus Produk Spray Gun Merk Meiji Tipe F100)

SKRI PSI
Di aj ukan Unt uk Menenuhi Sebagi an Persyar at an
Mencapai Derajat Sarjana Tekni k I ndustri

D susun ol eh

Victor Pascalis Gazali
04090 / TI
04 06 04090

PROGRAM STUDI TEKNI K | NDUSTRI
FAKULTAS TEKNOLOG | NDUSTRI
UNI VERSI TAS ATMA JAYA YOGYAKARTA
YOGYAKARTA
2009



HALAVAN PENGESAHAN

Tugas Akhir Berj udul

APLI KASI ASSEMBLY SEQUENCE DENGAN MELI BATKAN PROSES
DI SASSEMBLY DAN CLEANI NG PADA PEKERJAAN PERAWATAN

Di susun ol eh
Victor Pascalis Gazali (NIM: 04 06 04090)

D nyat akan tel ah nenmenuhi syar at
Pada tanggal : Sept enber 2009

Penbi nmbing 1,

Ir. B. Kristyanto, MEng., Ph.D

Ti m Penguj i
Penguji |,

Ir. B. Kristyanto, MEng., Ph.D

Penguji 11, Penguji 111,
Parama Kartika Dewa, S. T., MT. Josef Her mawan Nudu
ST., MT.

Yogyakarta, Sept enber 2009
Uni versitas Atma Jaya Yogyakarta
Fakul t as Teknol ogi | ndustri
Dekan,

Paul us Mudji hartono, S. T., MT.



Kalau kita lunek terhadap hidup kits,
kehidupan skan datong menjadi kerss.
Nomun jike kita keras terhadap hidup kits,

kehidupan sken datang menjadi lebth [ungk.
(Mario Teguh)

Adat istiadat adalah pedoman
hidup yang hebat, namun hanya
satu hal untuk melanggarnya
"kemanusiaan” (Victor Gazali)

Saatku berteriak akan kebenaran, aku dilempari batu.
tetapi saatku terdiam, aku diludahi.

Saatku berteriak akan kesalahan, aku dihujad.

tetapi saatku terdiam, aku ditertawakan.

"Teruslah berjuang karena siapa yang haus akan terpuaskan”
(Victor Gazali)
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Papa dan Mama
Ceceku “Cintuk”

Nusa, Bangsa dan All Creature
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Per encanaan proses urutan perawatan adal ah sebuah
aktivitas untuk nenentukan suatu urutan proses untuk
mem ni mal kan waktu perawatan. Sebagai tujuan untuk
meni ngkat kan kinerj a, sangat | ah penti ng unt uk
menperti nbangkan kemanpuan nenbongkar serta nerakit.
Namun “secara prinsip tidak nungkin dalam pekerjaan
per awat an dapat | angsung mer aki t nya t anpa
menber si hkannya. Maka proses penbersihan juga akan
di bahas sebagai satu kesatuan yang utuh dari pekerjaan
per awat an.

Dal am penelitian ini akan di bahas ' nmengenai
penentuan urutan Kkegiatan perawatan terbalik yang
di dasarkan pada netode D sassenbly-Assenbly sequence
yang di kembangkan oleh Nevins dan Witney serta De
Fazi o dan Wi tney dengan produk Spray Gun sebagal obyek
penel itian. W nnowi ng akan digunakan untuk memlih
sequence diagram terbaik, .yaitu dengan neni adakan
urutan proses yang tidak .dapat diterim, penanbahan
konstrai ni ng dan pengukuran wakt u.

Hasi | penelitian menunj ukkan bahwa  sebel um
mengapl.i kasi kan _net ode D sassenbly-Assenbly. Sequence
dalam __pekerjaan _perawatan® Spray . Gun Ml ji F100
di peroleh rata-rata waktu perakitan adalah 3 nenit 43
deti k., sedangkan setelah netode D sassenbly-Assenbly
Sequence ini diterapkan maka di peroleh rata-rata waktu
pekerjaan perawatan nenjadi 2 nenit 28 detik.

Kata Kunci : Sequence Di agram
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