BAB 6

KESI MPULAN DAN SARAN

6.1. Kesinpul an
Ber dasar kan hasi| penelitian dan perhitungan yang

tel ah dil akukan, dapat dianmbil kesi npul an bahwa sebaga

beri kut

a. D sassenbly Sequence diagram terbaik nmenmpunya
total waktu 43.38 detik, sedangkan C eani ng Sequence
di agram terbai k menpunyai total waktu 65.53 detik
dan Assenbly Sequence diagram terbaik menpunyai
total waktu 49.22 detik karena nmenpunyai waktu
tersingkat. Jika ditotal nenjadi 2 nenit 28.13
deti k.

b. Pada bab sebelummya dijel askan bahwa urutan-urutan
di sassenbly, cleaning dan assenbly pada saat sebel um
W now ng terlihat j el as hubungannya. Dapat
di tunj ukkan pada alternatif sequence di agram sebel um
W now ng. Set el ah di | akukan proses W now ng,
sequence diagram terbai k (setelah w now ng) seakan-
akan tidak ada hubungan antar prosesnya. Hal ini
di sebabkan ol eh proses w nowi ng yang nengelim nasi
ur ut an pr oses yang ti dak di per | ukan, yaitu
penber si han yang di ul ang-ul ang dengan konponen yang
samma, kesal ahan per aki t an yang ber aki bat
penbongkaran dan perakitan pada konponen yang sana.
Urutan-urutan seperti adalah urutan yang tidak
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efisien karena nenyebabkan
ber t anbah.

t ot al waktu proses

Sequence diagram terbai k dapat dilihat pada ganbar
di bawah i ni
Di sassenbl y Cl eani ng Assenbl y
o |1]2]3|4 ;2 11234 14 2|3 4
K r ank
rank y KR T TS B e | g 6|7
1/2|3|4 g |1]2]3|4 15 2134
1 e r ank
rank| 5 | 6 | 7 5|67 5 W
12|34 9 |1]2|3|4 16 213 4
2 k r ank
ranki s | g | 7 rankig |6 | 7 6 | 7
1123 4 10/ 1]2 3|4 17 2|34
3 k r ank
ranki s | g |7 ranki g | 6 17 67
1123 4 11 1112|334 18 2 /3|4
4 k r ank
ranki s | g | 7 rankis g |7 6|7
1123 |4 12 11234 19 g ]
> Kk rank
ranki’s 1'g | 7 ranki g | g | 7 6|7
1123 4 1/2|3 |4 rggk 2 /3|4
r ank
ranki 5 g | 7 567 6|7

Ganbar 6. 1. Sequence Di agram Ter bai k
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6. 2. Saran

Beberapa saran untuk penelitian sequence diagram
sel anj utnya :

a Penelitian untuk kasus dil uar

pekerjaan pe

met ode

sequence
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Lanpiran 4 : Ganbar di Bengkel Cat

Ganbar b. Operator Panor Baru




Lanpiran 4 : Ganbar di Bengkel Cat (Lanjutan)

Ganbar c. Bengkel Putra Lawu Mandiri (Produk)

Ganbar d. Bengkel Panor Baru (Produk)




Lanpiran 4 : Ganbar di Bengkel Cat (Lanjutan)

-

Ganbar e. Al at Bantu Perawatan (Tinner)

Ganbar f. Al at Bantu Perawatan (Si kat Ggi)




Lanpiran 4 : Ganbar di Bengkel Cat (Lanjutan)

Ganbar g. Al at Bantu Perawatan (Gayung, Kuas, Lap)

Ganbar h. Proses Perawat an




Lanpiran 4 : Ganbar di Bengkel Cat (Lanjutan)

Ganbar i. Spray Gun (Bengkel Panor Baru)

Gambar J. Spray Gun (Bengkel Putra Lawu Mandiri)




Lanpiran 4 : Ganbar di Bengkel Cat (Lanjutan)

Ganmbar k. Konponen Spray Gun Yang Di gunakan Dal am
: Penel i ti an :



