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...dan bergembiralah karena TUHAN;
maka Ia akan memberikan kepadamu apa yang diinginkan hatimu.
(Mazmur 37:4)

LET LOVE AND FAITHFULNESS

NEVER LEAVE YOU;

BIND THEM AROUND YOUR NECK,

WRITE THEM ON THE TABLET OF YOUR HEART.
(PROVERBS 3:3)

What happen today is
a preparation for next day.
(Mopvril)

Life is riding bicycle,
t0 Keep your balahCe you must keep moving.
(Albert Einstein)

The only man who never makes mistakes

is the man who never does anything.

Don’t be afraid of mistakes,

as long as you don’t repeat the same mistakes.
(Roosevelt)

If you’ll never try. You’ll never know

(Coldplay)

Whatever people say what | am, that’s what I’m not
(Artic Monkey)

Fl/u/@y J‘l[ﬂl’)é/il’lj up when J'famﬁ'nj up is not easy
( Mapwi/]
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INTISARI

Wong Art merupakan produsen cokelat yang memerlukan
media cetakan dalam proses pembuatannya. Selama ini Wong
Art menggunakan cetakan yang dibuat dari silicone rubber.
Namun cetakan cokelat vyang menggunakan silicone rubber
menghadapi berbagai kendala 'dan tidak memberikan hasil
yvang maksimal (cokelat tidak mengkilap, sering muncul
cacat berupa bubbles dan harga cetakan yang terlalu
mahal) . Pasa saat Jogja Fair 2008, Wong Art memberikan
rekomendasi kepada UAJY wuntuk mengembangkan teknologi
cetakan cokelat berbahan baku plastik dengan memanfaatkan
kapabilitas ArtCAM. Teknologi 1ini menuntut adanya mesin
thermoforming dimana UAJY Dbelum memilikinya. Prinsip
dasar proses thermoforming ini adalah dengan pemanasan
bahan baku berupa lembaran plastik, dibentuk: dengan
master model dengan menggunakan sistem vakum atau udara
bertekanan.

Perancangan mesin thermoforming dilakukan dengan
menggunakan metode rasional. Metode rasional ini
digunakan untuk mengidentifikasi sasaran perancangan ,
menetapkan spesifikasi vyang Dbaik untuk perancangan dan
melakukan pemilihan alternatif material berdasarkan
tujuan perancangan.

Hasil akhir dari penelitian ini berupa mesin
thermoforming vyang memiliki daya 2232 watt . dengan
dimensi 535 mm x 450 mm x 920 mm. Mesin thermoforming ini
dapat membuat cetakan cokelat yang lebih bagus daripada
cetakan silicone rubber. Cetakan cokelat hasil
thermoforming dapat menghasilkan produk jadi cokelat yang
mengkilap dan tidak ada bubbles. Biaya produksi untuk
satu lembar cetakan plastik adalah Rp 462.403,52, 1lebih
murah daripada biaya produksi cetakan silicone rubber
sebesar Rp 1.526.750,00
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