BAB 2

TI NJAUAN PUSTAKA

Menurut Conway, et al (1967) penjadwal an adal ah
pengurut an penbuatan produk secara nenyeluruh yang
di kerj akan ol eh beberapa buah nesin. Sequence dan
schedul ing nerupakan dua hal yang saling berhubungan.
Sequence nengatur urutan pekerjaan yang akan di ker | akan
dan schedul i ng nengat ur jadwal pengerjaannya.

Betrianis dan Aryawan (2003) nel akukan penelitian
yang nenerapkan algoritma Tabu Search dalam sebuah
per masal ahan penj adwal an job shop dengan tujuan untuk
mem ni mal kan waktu proses total (makespan). Kenudian
hasi| penjadwal an dengan nenggunakan algoritma Tabu
Search di bandi ngkan dengan hasil penjadwal an dengan
menggunakan enpat nmacam netode dasar dispatching rules.
Hasi | nya nenunj ukkan bahwa penj adwal an yang nenggunakan
al goritma Tabu Search sensitif terhadap perubahan yang
di beri kan pada variabel yang ada di dalamya dan
makespan yang di hasi| kan secara kesel uruhan | ebih keci
apabi | a di bandi ngkan dengan hasil| penjadwal an dengan
menggunakan enpat netode dasar di spatching rules.

Patria (2006) mel akukan penelitian tentang
penj adwal an job shop pada pabrik garnent. Penjadwal an
i ni  di maksudkan wuntuk mem nimasi nmakespan sehingga
dapat nemninmasi job yang terlanbat. Penj adwal an
di l akukan menggunakan dua alternatif ukuran |ot dari
mesin potong. Alternatif pertama nmenggunakan ukuran | ot
maksi mal sedang alternatif kedua menggunakan ukuran | ot
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yang | ebi h kecil setengah ukuran | ot senula. Dari kedua
alternatif penjadwal an tersebut dipilih alternatif yang
menberi kan hasil yang paling optinum

Penelitian lain dilakukan oleh Atnmadji (2005)
yang nmencoba unt uk nenyel esai kan per nasal ahan tinggi nya
keterl anbatan penyel esaian batch yang nenpengar uhi
ket er| anbat an due date produksi _pada proses dyeing &
finishing pada PT. Kusuma Milia Karanganyar. Dari
penelitian ini didapatkan bahwa nmean tardi ness dan
t ot al tardi ness dapat di kurangi dengan -~ al goritma
di spat chi ng rul es.

Pada penelitian ini pernmasal ahan penjadwal an yang
diteliti adal ah kasus penjadwal an pada sistem produksi
job shop pada bagi an produksi dyeing & finishing PT.
Yogyat ek. Penelitian ini nerupakan kelanjutan dari
penelitian sebelumya yang dilakukan oleh ' Mawarti
(2009) . Mawar t i mel akukan penelitian tent ang
penj adwal an produksi  pada bagian warping dan knitting
yang juga merupakan bagi an produksi dari PT. Yogyat ek.
Penj.adwal an produksi yang dil akukan menghasi | kan wakt u
dan . jum ah Kkain __grey. yang untuk _selanjutnya akan
di proses pada bagi an dyeing & fi ni shing.

Tujuan dari penelitian yang dil akukan kali ini
adal ah untuk nenbuat sistem penj adwal an produksi dengan
menggunakan al goritma dispatching rules yang nantinya
akan nengurangi adanya Kketerl anbatan dal am pengiri man
or der dan nmem ni nasi wor kK In pr ocess. Met ode
penj adwal an yang di gunakan pada penelitian ini adal ah
met ode backward dan forward yang digunakan secara
ber samaan. Penggunaan dua netode penjadwalan in
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di kar enakan adanya stasiun kerja yang nerupakan kendal a

yang berada di tengah-tengah proses produksi.

13



