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BAB 7 

KESIMPULAN DAN SARAN 

7.1. Kesimpulan 

Berdasarkan hasil penelitian dan implementasi yang telah dilakukan, maka 

dihasilkan kesimpulan bahwa implementasi yang telah dilakukan selama 1 bulan 

menghasilkan penurunan kecacatan menjadi sebesar 6% dari terget yang 

diberikan yaitu maksimal 10% per bulan. Jenis cacat kadar air menjadi jenis 

cacat paling banyak yaitu memiliki persentase sebesar 3,7% dari total produksi 

yang dilakukan pada Bulan Juni 2023, diikuti dengan jenis cacat retak 1,6% dan 

jenis cacat abu sebesar 0,3%. 

7.2. Saran 

Saran yang diberikan untuk penelitian selanjutnya adalah menyelesaikan 

permasalahan lain yang terjadi pada perusahaan seperti permasalahan penataan 

barang di gudang, permasalahan kerusakan mesin, dan permasalahan 

kesehatan lingkungan kerja. Selain itu, saran lain yang diberikan adalah 

menerapkan usulan alternatif solusi lain yang belum diterapkan pada penelitian 

ini. Usulan alternatif yang bisa dilanjutkan yaitu pembuatan standar pengecekan 

kualitas serbuk kayu, pembuatan jadwal maintenance mesin, dan penambahan 

ventilasi udara pada area produksi.   
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