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INTISARI 

IKM Kampung Gula merupakan usaha yang memiliki komoditas hasil usaha utama 
gula jawa. Gula jawa yang dibuat oleh IKM Kampung Gula menggunakan bahan 
dasar air nira yang didapatkan dari kegiatan menderes. Proses menderes 
dilakukan dengan cara memotong bunga kelapa agar mendapatkan air nira. Orang 
yang menderes dinamakan penderes. Penderes diwajibkan untuk menaiki pohon 
kelapa hingga bagian pelepah untuk bisa mencapai bunga kelapa. Berdasarkan 
pada proses menderes, terdapat suatu permasalahan yaitu tidak adanya alat 
bantu keselamatan kerja yang mampu menjamin keselamatan penderes agar 
terhindar dari risiko jatuh dari ketinggian. 

Tujuan yang ingin dicapai pada penelitian ini yaitu untuk mengimplementasikan 
alat bantu keselamatan kerja yang diwujudkan dalam perancangan sehingga 
mampu menjamin keselamatan penderes dari risiko jatuh dari ketinggian serta 
mempertimbangkan kemampuan pembiayaan dari IKM Kampung Gula sehingga 
tidak menimbulkan beban biaya tersendiri. Untuk dapat mencapai tujuan dari 
penelitian, dilakukan perancangan solusi. Perancangan solusi dilakukan dengan 
wawancara bersama stakeholder. Hasil dari wawancara tersebut didapatkan solusi 
berupa perancangan alat bantu keselamatan kerja yang bernama harness dengan 
webbing. Perancangan harness dengan webbing dilakukan dengan menggunakan 
metode rasional. Metode rasional digunakan agar menghasilkan beberapa 
alternatif rancangan serta dapat memenuhi keinginan dari stakeholder yang 
merupakan pengguna dari hasil rancangan supaya sesuai dengan kebutuhan dan 
kondisi. 

Hasil dari perancangan yang telah dilakukan yaitu pembuatan harness dengan 
webbing yang berbahan dasar material tali nilon dan tali polyester. Berdasarkan 
hasil implementasi yang dilakukan, harness dengan webbing mampu untuk 
menjamin keamanan dari proses menderes yang dibuktikan mampu menahan 
beban seberat 100 kg. Biaya pembuatan harness dengan webbing tidak melebihi 
kemampuan pembiayaan IKM Kampung Gula dengan total biaya pembuatan 
sebesar Rp232.680,00. 

Kata kunci: perancangan produk, harness dengan webbing, keselamatan kerja, 
metode rasional


