BAB 6
KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

1. Berdasarkan hasil uji ANOVA yang dilakukan terhadap
indeks hasil konversi makespan, diperoleh kesimpulan
untuk menolak Ho. Hal ini menunjukkan bahwa ukuran
lot mempengaruhi makespan yang dihasilkan dari
proses penjadwalan. Hampir seluruh makespan minimum
pada penelitian ini, dihasilkan dari ukuran lot 14
unit, sedangkan 1 makespan minimum dihasilkan dari
ukuran lot 28 unit dan 4 makespan minimum lainnya
dihasilkan dari ukuran lot 7 unit. Semakin Kkecil
ukuran lot vyang digunakan, maka akan @ semakin
memperbesar hasil makespan. Oleh karena i1tu, lot 4
dan 2 tidak pernah menghasilkan makespan yang lebih
kecil dari ketiga lot lainnya.

2. Melalur hasil uji ANOVA yang dilakukan terhadap
rata-rata rasio optimum waktu set-up - waktu run
dari  masing-masing bill of material, diperoleh
kesimpulan untuk menerima Ho - Hal ini
mengindikasikan bahwa tidak terdapat perbedaan rata-
rata rasio optimum untuk setiap bill of material.
Dengan demikian, tidak terdapat perbedaan ukuran lot
optimum dalam menghasilkan makespan minimum pada

sebagian besar bill of material.
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3. Kompleksitas struktur produk vyang dilihat dari
jumlah item penyusunnya, tidak mempengaruhi makespan
yang dihasilkan.

6.2. Saran

Penulis menyarankan untuk penelitian selanjutnya
pada kompleksitas struktur bill of material yang sama
dengan penelitian ini, yaitu:

1. Menggunakan jumlah item yang diproduksi serta ukuran
lot yang berbeda.

2. Menyusun urutan proses setiap item beserta jenis
mesin yang digunakan pada routing Tfile, yang
tentunya berbeda dengan routing file yang digunakan
pada penelitian iIni.

Untuk Jangka panjangnya, dapat dilakukan
penelitian melalul studi kasus, dengan menerapkan
kisaran lot optimum yang didapat dari seluruh
penelitian yang telah dilakukan, sesuair dengan peta
penelitian Laboratorium Sistem Produksi Universitas
Atma Jaya Yogyakarta.
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LAMPIRAN

Keterangan :

1. Setiap bill of material (Bow) dikelompokkan
berdasarkan kemiripan bentuk pada struktur item-item
penyusunnya.

2. Penamaan bill of material yang diberi kotak,
merupakan bill of material yang diambil sebagai

sampel pada penelitian ini.
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