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BAB 8 

8 KESIMPULAN DAN SARAN 

8.1. Kesimpulan 

Dari penelitian yang telah dilakukan, adapun beberapa point yang dapat  dijadikan 

kesimpulan yaitu: 

1. Setelah melakukan perancangan rak desain 3, maka ruang penyimpanan 

dapat menjadi lebih banyak dan lebih aman untuk box packaging awal. 

2. Rak penyimpanan dapat mengurangi resiko box packaging awal tertukar 

antara no seri box dan no seri sertifikat produk karena jatuh dan berserakan. 

3. Mengurangi waktu lembur dan beban pekerja shift 1 dengan maksimal waktu 

lembur selama 2 jam karena kegiatan pembuatan box packing awal dikerjakan 

oleh pekerja shift 2. 

8.2. Saran 

Dari penelitian yang telah dilakukan, adapun saran yang dapat dijadikan 

kesimpulan yaitu penelitian selanjutnya dapat dilakukan pada objek yang sama 

mengenai posisi ergonomi pekerja karena diperlukan penelusuran lebih mendalam 

mengenai ergonomi posisi kerja.  
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