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BAB 8 

KESIMPULAN DAN SARAN 

8.1. Kesimpulan 

Setelah melakukan penelitian untuk perancangan tata letak fasilitas packing kopi 

celup, maka didapatkan beberapa kesimpulan sebagai berikut: 

a. Alternatif rancangan layout yang terpilih yaitu alternatif 1 dengan  hasil 

rancangan tata letak fasilitas untuk kopi celup yaitu terdapat penambahan 

fasilitas mesin packing untuk kemasan bag di packing line B dan improvement 

bagian transfer ke warehouse menggunakan conveyor yang memiliki sensor 

untuk pemisah produk.  

b. Pada area packing kopi celup juga terdapat mesin sealer dengan total pekerja 

7 orang. Total area packing line B yaitu seluas 353,60 m2 dan terpakai 11,22 

m2 untuk penambahan mesin packing kopi celup.  

c. Perancangan tata letak fasilitas yang dilakukan dengan penambahan beberapa 

fasilitas untuk mendukung produksi kopi celup mendapatkan total return 

sebanyak 14% yang berarti keuntungan siginifikan dan efisien. 

8.2. Saran  

Setelah melakukan penelitian untuk perancangan tata letak fasilitas produksi kopi 

tubruk di PT XYZ, maka terdapat saran yang dapat digunakan untuk 

mengembangkan penelitian yang selanjutnya yaitu agar pada penelitian dapat 

memperoleh lebih banyak data dari perusahaan untuk mendukung perhitungan 

biaya serta perancangan yang dilakukan.  
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