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INTISARI

Industri 4.0 seringkali disebut sebagai manufaktur yang terhubung secara digital.
Penerapan industri 4.0 adalah industri yang telah te rotomasi. Otomasi yang sudah
diterapkan dalam dunia industri salah satunya adalah penggunaan Programmable
Logic Controller (PLC) sebagai sarana pengendalian material maupun produksi.
Gagasan industri 4.0 membawa konsep penggabungan teknologi digital dan
internet yang bersinergi dengan ilmu teknik industri. Dalam penerapan di Program
Studi Teknik Industri Universitas Atma Jaya Yogyakarta, mahasiswa diberikan
materi pembelajaran mengenai komponen pada otomasi, logika digital, dan
analog. Selain itu mahasiswa juga mempelajari simulasi sistem terotomasi. Namun
pada kenyataannya, masih banyak mahasiswa yang tidak memahami keterkaitan
antara komponen pada suatu sistem terotomasi.

Tujuan pada penelitian ini adalah menghasilkan rancangan alat peraga
pembelajaran Programmable Logic Controller (PLC) yang akan digunakan untuk
mendukung pembelajaran di Program Studi Teknik Industri Universitas Atma Jaya
Yogyakarta. Alat peraga pembelajaran ini dirancang dengan menggunakan
metode rasional. Perancangan dilakukan melalui tahapan yang sistematis mulai
dari penetapan tujuan perancangan alat, penetapan fungsional, penetapan
spesifikasi, penyusunan Quality Function Deployment (QFD), pembangkitan
alternatif, evaluasi altematif, dan berakhir pada sebuah desain alat peraga
pembelajaran PLC.

Dari penelitian yang telah dilakukan, didapatkan sebuah desain alat peraga yang
mudah untuk dioperasikan beserta modul pembelajaran. Kemudahan ini dapat
dilihat dari desain alat peraga menggunakan komponen yang mudah untuk
diperbaiki, dioperasikan, diidentifikasi, dan mudah untuk dilakukan pengembangan
untuk memperiuas pengetahuan mahasiswa Program Studi Teknik Industri
Universitas Atma Jaya Yogyakarta mengenai sistem terotomasi. Modul
pembelajaran terdiri dari diagram pengkabelan, pemrograman PLC, dan
pemrograman Human Machine Interface (HMI).

Keywords: alat peraga, Programmable Logic Controler, metode rasional, QFD.
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