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INTISARI

PT. Nusantara Usaha Sentosa Abadi merupakan sebuah perusahaan industri
yang memproduksi berbagai olahan baja ringan/galvalum diantaranya reng, kanal,
dan spandek. Dalam kegiatan operasionalnya menggunakan dua sistem yaitu
make to order dan make to stock. Permasalahan yang terjadi pada PT. Nusantara
Usaha Sentosa Abadi adalah terjadinya penurunan kualitas pada barang-barang
olahan yang disimpan di gudang atau bisa disebut downgrade. Faktor yang
menyebabkan terjadinya penurunan kualitas pada barang-barang yang disimpan
adalah tidak adanya media penyimpanan yang dimiliki oleh perusahaan sehingga
barang-barang yang disimpan hanya diletakkan pada lantai tanpa memiliki media
penyimpanan yang layak, melalui permasalahan yang dialami perusahaan
penelitian ini bertujuan untuk memberikan desain rak penyimpanan yang dapat
digunakan perusahaan untuk menyimpan barang-barang yang ingin disimpan
sehingga kualitas penyimpanan barang dapat lebih terjaga.

Penelitian ini menggunakan metode rasional yang memiliki 7 tahapan dalam
perancangan desain rak penyimpanannya, selanjutnya pembuatan desain
dilakukan menggunakan solidworks. Untuk memastikan kelayakan dan keamanan
desain rak, dilakukan pengujian kerangka desain menggunakan metode elemen
hingga. Melalui pengujian tersebut akan diperoleh empat parameter pengujian

yaitu von mises stress, displacement, strain, dan factor of safety.

Hasil yang diperoleh melalui penelitian adalah didapatkan 2 desain rak
penyimpanan yang disertai empat hasil pengujian metode elemen hingga. Desain
1 dan desain 2 mendapatkan hasil maksimum stress 1,490E+07 MPa dan
5,601E+06 MPa, maksimum displacement 4,742E-01 mm dan 5,044E—01 mm,
maksimum strain 5,234E-05 mm dan 1,958E-05 mm, dan minimum factor of
safety 1,369E+01 dan 3,641E+01. Pada desain 2 dilakukan penambahan support
yang terdapat pada masing-masing arm, yang bertujuan agar desain 2 dapat

menjadi alternatif pilihan karena memiliki hasil yang lebih baik daripada desain 1.

Kata Kunci: Rak Penyimpanan, Metode Elemen Hingga, Metode Rasional,

Cantilever Rack, Finite Element Analysis.
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