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BAB 9 

PENUTUP 

9.1. Kesimpulan  

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan maka didapatkan kesimpulan yaitu:  

a. Potensi risiko utama pada pekerjaan seperti pemotongan, pelubangan, serta 

pewarnaan disebabkan oleh paparan debu kayu dan bahan kimia di 

lingkungan kerja, kekurangan dan tidak tersedianya alat pelindung diri yang 

memadai, serta kesalahan manusia. 

b. Pembuatan standar operasional prosedur untuk keselamatan dan kerja pada 

semua pekerjaan prioritas bertujuan untuk memberikan panduan kepada 

pekerja agar dapat menjalankan tugas mereka, sebagai suatu pengendalian. 

c. Pengadaan alat pelindung diri seperti masker KN95, sarung tangan Kevlar, 

sarung tangan tahan kimia, kacamata safety, goggle, dan respirator wajah 

yang disesuaikan dengan setiap pekerjaan prioritas bertujuan untuk 

mengurangi atau mencegah risiko potensial dalam pengendalian alat 

pelindung diri. 

d. Pembuatan formulir pencatatan kecelakaan kerja dan formulir identifikasi 

potensi bahaya dan risiko digunakan sebagai sarana untuk mencatat peristiwa 

kecelakaan kerja serta mengidentifikasi pengendalian yang diperlukan untuk 

mengurangi atau menghilangkan risiko di perusahaan ini. 

e. Terjadi penurunan total nilai risiko pekerjaan sebesar 60%, dari 53 menjadi 21, 

sesuai dengan tujuan mengurangi risiko kecelakaan kerja hingga 10% di 

perusahaan ini. 

f. Solusi perbaikan yang diterapkan untuk semua pekerjaan prioritas dirancang 

tanpa menimbulkan keluhan dari pekerja karena mempertimbangkan 

kenyamanan yang diinginkan oleh mereka, sesuai dengan tujuan penelitian ini. 
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9.2. Saran 

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan maka dapat diberikan saran, yaitu: 

a. Alat pelindung diri yang memadai harus tersedia secara teratur atau berkala 

sebagai tindakan preventif untuk mengurangi potensi bahaya dan risiko kerja  

b. Potensi bahaya dan risiko kerja harus diidentifikasi secara teratur 

menggunakan formulir temuan yang telah ditetapkan, sehingga dapat 

ditentukan langkah-langkah pencegahan atau pengendalian yang tepat saat 

potensi atau risiko ditemukan. 

c. Segala kecelakaan kerja, baik besar maupun kecil, harus dicatat 

menggunakan formulir pencatatan yang sudah ada, sehingga perusahaan 

memiliki data historis untuk menganalisis suatu kecelakaan dan menetapkan 

langkah-langkah pencegahan atau pengendalian yang efektif. 

d. Standar operasional prosedur keselamatan kerja harus diperbarui sesuai 

kebutuhan untuk memastikan pekerja dapat bekerja dengan baik. 

e. Alternatif solusi seperti mendesain suatu stasiun kerja yang nyaman serta 

aman dapat dipertimbangkan untuk meningkatkan kualitas kenyamanan dan 

keamanan pekerja di lingkungan kerja perusahaan. 

f. Perusahaan bisa mempertimbangkan pembentukan departemen keselamatan 

kerja serta merekrut tenaga kerja yang terlatih dalam bidang K3 sebagai 

menambah untuk meningkatkan manajemen keselamatan di tempat kerja. 
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Gambar Lampiran 1. Proses Pemotongan 

 

Gambar Lampiran 2. Proses Pewarnaan 

 

 

 



64 
 

 

Gambar Lampiran 3. Proses Pelubangan 

 

 

Gambar Lampiran 4. Proses Pelubangan 

 

 

 



65 
 

 

Gambar Lampiran 5. Assembly atau Penyambungan 
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