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INTISARI

Sebagai produsen susu penelitian sifat fisik bubuk susu menjadi penilaian yang
paling penting dilakukan di PT. ABC. Penelitian ini menganalisis 3 parameter
utama yaitu Foam, White flakes number, dan Reconstitution. Munculnya sifat fisik
bubuk susu yang tidak sesuai dengan standar perusahaan adalah salah satu fokus
masalah yang ada di PT. ABC. Masalah ini menjadi fokus PT. ABC setelah adanya
komplain dari customer terkait hal tersebut. Berdasarkan data yang ada, terdapat
sejumlah susu yang tidak sesuai dengan standar tersebut, sehingga dibutuhkan
penelitian lebih lanjut untuk mengatasi hal tersebut.

Untuk mengatasi hal ini, maka dilakukan pemodelan antara proses produksi yang
dilakukan dengan kualitas hasil produksi yang ada. Pemodelan ini dilakukan untuk
dapat mengetahui keterkaitan proses produksi yang dilakukan selama ini dengan
sifat fisik bubuk susu. Tidak serta merta memberikan model yang dibuat
menggunakan metode berganda, dalam penelitian ini peneliti memberikan
dashboard power BI, yang digunakan untuk mengestimasi hasil sifat fisik bubuk
susu. Berikut adalah persamaan untuk masing masing y, y; = 607,998 —
0,185(x;) — 2,656(x;) + 0,020(x3) — 3,259(x,), y, = —895,415 + 0,409(x;) +
3,231(x,) — 0,045(x3) + 7,091(x,), dan y; = 68,988 — 0,026(x;) — 0,307(x,) +
0,003(x3) — 0,298(x,).

Hasil dari perancangan dasbor simulasi ini, PT. ABC dapat mendapatkan
peningkatan jumlah sifat fisik bubuk susu yang sesuai dengan standar pada
masing masing y berturut-turut sebesar 26,31%, 3,61%, dan 7,47% serta hasil
MSE untuk masing-masing y berturut-turut adalah sebesar 39,9297, 188,7876,
dan 0,9082.

Kata Kunci: Pemodelan, Regresi Linear Berganda, Power Bl, Teknologi Susu
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