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INTISARI

Industri Hasil Tembakau (IHT) merupakah industri yang mengolah bahan baku
tembakau untuk memberi nilai tambah pada produk yang dihasilkan. PT Djarum
merupakan salah satu perusahaan rokok terbesar yang berada di Kabupaten
Kudus, Provinsi Jawa Tengah, Indonesia. Berdasarkan hasil wawancara dengan
stakeholders, dapat diketahui bahwa pada proses pembuatan SKM, terdapat
permasalahan yaitu terganggunya proses produksi karena filter gagal dikirimkan
oleh mesin filter sender. Solusi yang telah ada sekarang dirasa belum optimal
karena manufaktur pipa kurang ergonomis sehingga operator kesulitan untuk
menggapainya. Berdasarkan permintaan stakeholders peneliti kemudian
membangkitkan alternatif solusi berupa 3 usulan rancangan mesin vyaitu, filter
feeder sederhana, roller filter feeder, dan airsoft gun filter feeder.

Terdapat beberapa metode yang digunakan pada penelitian ini, diantaranya
adalah Analytic Hierarchy Process (AHP) untuk memilih alternatif desain terbaik,
beserta metode Simple Additive Weighting (SAW) dan Technique For Order Of
Preference By Similarity To Ideal Solution (TOPSIS) sebagai metode
perbandingan kuantitatif. Penelitian ini juga menggunakan metode Rapid Entire
Body Assesment (REBA) serta Rapid Upper Limb Assesment (RULA) untuk
melakukan analisa postur kerja ketika operator sedang melakukan aktivitas yang
berhubungan dengan mesin, sebagai metode pembanding peneliti juga
menggunakan metode Ovako Working Posture Analysis System (OWAS).

Peneliti melakukan beberapa tahapan dalam perancangan solusi mulai dari
memilih desain terbaik, mengumpulkan seluruh data yang dibutuhkan, pengujian
data yang telah dikumpulkan, proses perancangan desain 3 dimensi dan 2
dimensi, analisa postur kerja ketika operator melakukan aktivitas dengan mesin,
serta evaluasi dari proses implementasi. Hasil dari penelitian ini adalah desain
rancangan mesin pengirim filter rokok yang dapat digunakan untuk seluruh ukuran
panjang dan diameter, serta hasil analisa postur kerja untuk aktivitas yang
berhubungan langsung dengan mesin. Hasil yang telah dicapai kemudian
dipresentasikan kepada para stakeholders untuk evaluasi capaian. Berdasarkan
hasil evaluasi didapatkan bahwa penelitian ini menyelesaikan 100% critical
success factor yang telah ditentukan.

Kata kunci: ergonomis, hambatan produksi, production loss, desain mesin, AHP,
SAW, TOPSIS, REBA & RULA, OWAS, filter sender.
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