BAB 7
KESIMPULAN DAN SARAN

7.1. Kesimpulan

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan dengan melakukan implementasi
sistem informasi pada gudang bahan baku PT Roda Pasifik Mandiri, didapatkan
kesimpulan penelitian yaitu sistem informasi yang telah dirancang pada penelitian
ini dapat menghasilkan efisiensi pencarian barang sebesar 69,26% lebih cepat
dibandingkan sebelum pengimplementasian sistem tersebut dilakukan. Hal ini
dapat dilihat dengan adanya perubahan waktu pencarian yang sebelumnya adalah
4 menit 17 detik menjadi 1 menit 19 detik setelah dilakukannya implementasi

sistem informasi.

7.2. Saran

Saran yang dapat penulis berikan pada PT Roda Pasifik Mandiri adalah untuk
kedepannya Divisi Gudang Bahan Baku harus lebih menekankan SOP pencarian
barang yang ada. Hal tersebut bertujuan agar dapat meminimalisir terjadinya
kesalahan data dan menjaga kelancaran proses yang dapat berakibat pada tingkat

produktivitas di gudang.
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LAMPIRAN

Lampiran 1. Bukti Persetujuan Pengambilan Data Perusahaan
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Lampiran 2. Bukti Persetujuan Dosen Pembimbing

Bu Yayan
last seen today at 15:19

Kemungkinan minggu depan saya kirim file saya karena baru bisa dicek sama pembimbing

saya minggu depan Bu

Kemungkin

59 W/

Siang Bu, mau menyampaikan untuk progress magang yang telah Saya lakukan meliputi
pendalaman SCM di perusahaan, mencari sumber-sumber mengenai SCM, mencari model
Jjaringan SCM yang tepat untuk perusahaan sekarang ini, dan masih berprogres dalam
membuat KPI untuk perusahaan. Selain itu juga terdapat pekerjaan yang Saya lakukan dari
perusahaan seperti pengecekkan data produksi harian selama 1 tahun, pengecekkan tes

psikotes kreapelin pelamar, dan pekerja-pekerjaan kecil di HRD. Terima kasih.

331w

Monday

S Yo

Selamat pagi Bu, maaf mengganggu. Berkaitan dengan UTS BKPTA yang membutuhkan
bukti persetujuan pembimbing, apakah Bu Yayan bersedia menjadi Dosen Pembimbing

Tugas Akhir Saya? Terima kasih.

gu depan saya kirim file saya karena baru bisa dicek sama
pembimbing saya minggu depan Bu
Ok
Ok mas
Ok mas

909 v/

Baik Bu, terima kasih
32w

Lampiran 3. Transkrip Stakeholder Kepala Divisi Gudang Bahan Baku

Narasumber

Kepala Divisi Gudang Bahan Baku

Tanggal Observasi

21 September 2023

JI. Terboyo Industri Ill, Terboyo

Lokasi Wetan, Kec. Genuk, Kota
Semarang, Jawa Tengah
Jenis Observasi Wawancara

Hasil Observasi

Barang apa saja yang disimpan
pada gudang?

Secara umum terdapat berbagai
komponen sepeda, e-bike, dan e-
motor, tetapi setiap gudang ada
yang sama dan yang beda.

Berapa banyak gudang vyang
terdapat di PT RPM?

Kurang lebih ada sekitar 7 gudang
bahan baku yang digunakan

Apakah setiap gudang tersebut
sudah penuh?

lya, sudah penuh semua. Malahan
sekarang sampe ada yang diluar
ruangan gudang.

Bagaimana proses
pengambilannya bila penuh seperti
itu?

Ya susah, karena jalannya tidak
bisa dilewati oleh pekerja. Jadi ada
yang ngambilin barang pesanan
secara manual.

Apakah Bapak terdapat
permasalahan yang ingin
diselesaikan?

Pastinya kapasitas gudang yang
lebih besar agar muat banyak. Tapi
susah kalau menambah gudang
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lagi untuk sekarang ini. Mungkin
yang perlu diselesaikan itu masalah
SO barang yang sering ga sesuai
sama data SAP nya. Ada yang
kurang ada juga yang kelebihan,
tapi seringnya kurang.

Bagaimana dengan teknologi yang
sudah digunakan?

Untuk saat ini belum otomatis,
masih manual secara keseluruhan
kegiatan yang dilakukan di gudang.

Pendataan stok biasanya
menggunakan kertas dan
ditempelkan jumlah stoknya di

wrapping barang dan dimasukkan
ke SAP saja.

Lampiran 4. Transkrip Stakeholder Kepala Seksi Divisi Produksi Line 4

Narasumber

Kepala Seksi Divisi Produksi Line 4

Tanggal Observasi

20 September 2023

JI. Terboyo Industri Ill, Terboyo

Lokasi Wetan, Kec. Genuk, Kota
Semarang, Jawa Tengah
Jenis Observasi Wawancara

Hasil Observasi

Apa saja yang dikerjakan di line 47

Seperti line produksi lainnya, di line
4 ini mengerjakan perakitan e-bike
atau sepeda listrik.

Bagaiamana pembagian kerja yang
berjalan saat ini?

Di line 4 ini dibagi jadi dua area,
area tim konveyor panjang dan
pendek. Di tim konveyor pendek
menangani proses pemasangan
awal atau seperti fork, roda,
handlebar, dan komponen yang
bukan plastik. Kalau di tim konveyor
panjang terdapat pemasangan
lanjutan seperti cover plastik,
baterai, kelengkapan, dan
wrapping.

Bagaimana
dilakukan?

proses QC yang

Untuk proses QC dilakukan pada
saat perakitan berjalan dan
langsung diberi tanda dan catatan
bila tidak sesuai dengan
standarnya. Lalu yang terdapat
tanda tersebut tidak akan di-
wrapping dan masuk ke area repair.
Nanti kalau sudah diperbaiki baru
dikemas dan dimasukkan ke data
SAP.
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Berapa banyak e-bike yang bisa
diproduksi seharinya?

Tidak menentu dan cenderung
dibawah target produksi. Untuk
target produksi sekarang diangka
350 unit.

Berapa banyak operator
terdapat di line 47

yang

Dengan target produksi sekarang
ini, jumlah operatornya ada 75
operator.

Kenapa target produksinya susah
tercapai?

Ada banyak faktornya terutama
operator yang tidak masuk,
sehingga ada beberapa pekerjaan
yang dikerjakan oleh satu orang.

Lalu pergantian model juga
berpengaruh untuk jumlah yang
dapat diproduksi. Model baru

biasanya tidak dapat mencapai
target karena operator masih belum
terbiasa. Biasanya jumlah dapat
mencapai target kalau partai
panjang. Lalu juga pernah terjadi
kerusakan pada konveyor sehingga
perakitan jadi lebih lama dari yang
seharusnya karena dilakukan di
lantai produksi.

Bagaiman dengan supply bahan
bakunya? Apakah lancar?

Untuk supply bahan dari gudang
bahan baku masih stabil, namun
pernah tidak on schedule jadi
perakitan di line tertunda. Otomatis
target produksi semakin menurun
dari yang seharusnya dapat
tercapai.

Lampiran 5. Transkrip Stakeholder Staf Divisi PPIC

Narasumber

Staf Divisi PPIC

Tanggal Observasi

22 September 2023

JI. Terboyo Industri Ill, Terboyo

Lokasi Wetan, Kec. Genuk, Kota
Semarang, Jawa Tengah
Jenis Observasi Wawancara

Hasil Observasi

Bagaimana pekerjaan di PPIC?

Secara singkatnya di bagian PPIC
melakukan  pembuatan  jadwal
produksi pada tiap line sesuai
dengan permintaan pasar. Lalu
pendataan stok barang yang ada di
RPM dan pengajuan pembelian
komponen untuk produksi.
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Bagaimana
produksinya?

untuk perencanaan

Perencanaan produksinya
disesuaikan dengan permintaan
pasar dan jumlah tenaga kerja yang
ada. Biasanya ada yang langsung
tercapai dan ada juga yang perlu
menggunakan jadwal baru karena
masih belum tercapai.

Apakah ada permasalahan pada
saat melakukan perencanaan?

Mungkin permasalahan kalau ada
yang tidak tercapai dan permintaan
yang tinggi jadi prioritas yang perlu
diproduksi sulit dilakukan. Apalagi
kalau ada permintaan perubahan
tipe yang diproduksi dalam jangka
waktu dekat karena permintaan
pasar yang tiba-tiba berubah. Lalu
adanya target produksi yang
berkurang karena komponen yang
seharusnya ada menjadi tidak ada
pada data SAP.

Bagaimana komponen yang
seharusnya diproduksi tidak ada?

Biasanya karena barang tidak
sesuai dengan data di sistem SAP
atau SO yang beda sama data SAP
yang tersedia.

Lampiran 6. Transkrip Stakeholder Operator Divisi Gudang Bahan Baku

Narasumber

Operator Divisi

Baku

Gudang Bahan

Tanggal Observasi

21 September 2023

JI. Terboyo Industri Ill, Terboyo

Lokasi Wetan, Kec. Genuk, Kota
Semarang, Jawa Tengah
Jenis Observasi Wawancara

Hasil Observasi

Apa saja pekerjaan yang dilakukan
di gudang?

Untuk sehari-hari biasa nerima
barang yang datang dan
memasukkan ke gudang sama
melakukan pengambilan barang
yang diminta di ITR.

Apa ada kendala pada prosesnya?

Biasanya susah buat cari barang
yang diminta karena barangnya
berpindah-pindah dan gudang yang
penuh jadi semakin  susah.
Kadang-kadang ada barang yang
harus diambil sendiri tanpa pake
forklift karena jalannya sudah
tertutup oleh barang, jadi lebih
cepat capek.
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Kenapa tidak ditata barang yang
menghalangi jalan?

Kadang sudah ditata tapi karena
permintaan barang yang tinggi jadi
dibereskan sebisanya. Waktu kerja
juga mepet dan dari atasan kalau
bisa tidak lembur.

Bagaimana dengan proses sfock
opname?

Kalau stock opname biasanya
susah dilakukan karena akses jalan
dan barangnya berpindah-pindah.
Jadi kalau mau SO semua barang
waktunya kurang. Kadang-kadang
barangnya ada yang kurang ada
juga yang kelebihan dari data SAP.

Apabila tidak ketemu bagaimana?

Kalau ada yang tidak ketemu nanti
tetap dicari mungkin saja tercampur
dan disampaikan ke atasan.

Lampiran 7. Hasil Stock Opname Gudang BIMO Bulan April

Hasil SO 1 April 2023 Gudang BIMO (SMGWSP10)

No item No. item On Hand [UoM ber FG Name HASILSO
1_|PDLPPBKBKTOSEB PEDAL, E-BIKE, BK, UNIVERSAL, AXLE 9/16 114/PRs_[£220072 E-BIKE 14 X 2.50 EXOTIC COOLTECH AX 114 Sesuai
2 S I E-BIKE, RM, EXOTIC, COOLTECH SE 1 294]PCs_[E220060 E-BIKE 14 X 2.50 EXOTIC COOLTECH SE 100 -194)
3 [EAEPPRMRMTO9EBNBZ |COVER-BATTERY, PLASTIC, E-BIKE NIMBUZZ 1,382.00 PCS_|P220060 E-BIKE 14X 2.50 PACIFICNIMBUZZ 456 926
4 |EBAALSVSVTO9EBNBZ |CONTROLLER, E-BIKE NIMBUZZ 929/SET_|P220060 E-BIKE 14 X 2.50 PACIFIC NIMBUZZ 929 Sesuai
5 _|BSKSTBKBKTO3EBRLS BASKET, E-BIKE, BK, PACIFIC, RELICUS 1,150.00[SET _[P220079 E-BIKE 14 X 2.50 PACIFIC RELICUS 1,150 Sesual
6 _|BBSSTBKBKTOSPCEBB9968935 BB SET, E-BIKE, BK, PACIFIC, 89-96-89-35 | 1.60000[s€T_[P220095 |E-BIKE 14 X 2.50 PACIFIC VENTURA 1,600 Sesuai
7 _|BRLALBKBKTOSDG90IA BRAKE LEVER, ALLOY, E-BIKE, BK, PACIFIC, DG-901A P220035 E-BIKE 14 X 2.50 PACIFIC VENTURA 1,300 295
8 _|SDLPPRMRMTO9CYB011 SADDLE LEATHER E-BIKE CY-8011 P220105 E-BIKE 14 X 2.75 PACIFIC VERTEX 1,205 685
9 |DRSXXRMRMNNOM315L SHIFTER, BLACK, LEFT, 25, INNER CABLE 1800mm, SHIMANO SLM315-L | STCKSHLSMGO10M m - 398
10 |DRSXXRMRMNNOSLM315L SHIFTER, BLACK, LEFT, 25, INNER CABLE 1800mm, SHIMANO SLM315-L |~ 31PCS_STC 31
11_|CRRSTBKBKNNO16FOLDING CARRIER FOLDING 16" N | 1,935.00pcs _|sTOCK 1] 1935
12 |DRSPPBKSVS015LM3152 SHIFTER, BLACK, LEFT, 25, INNER CABLE 1800mm, SHIMANO ALTUS SL-M315| 7,822.00/PCS_|STOCKSHIMANO 7,822 Sesuai|
13 [F/RHUB 146* 32 H 0/SET 20" NORIS PRO X 678 678
14 HANDLE STEM olpcs 116" SPLENDID 1.0 1,350 1350
15 FENDER olpcs [syncros 5.0 35 3
16 | WY IF/RWHEEL ] RS |cooLTECH SE 1 39] 39

Lampiran 8. Hasil Stock Opname Gudang BIMO Bulan Juli

HASIL SO GUDANG BIMO 09.07.2023 (SMGWSP10)

No tem No. ] Item Description OnHand UoM | Job Number FG Name.
1 |CWCSTBKBKTOSEBET102 [CRANK ARM, E-BIKE, BK, EXOTIC, UNIVERSAL, L : 102mm 399 [T [E220062  |E-BIKE14X2.50 EXOTIC VELOCE 2.0
2_|PDLPPBKBKTOSER PEDAL, E BIKE, BK, UNIVERSAL, AXLE 9/16 398 [PRS 220062 E BIKE 14 X 2.50 EXOTIC VELOCE 2.0
3_[EBRALSVSVTO9SPR [REAR MOTOR WHEEL SET, ALLOY, SILVER, TIRE TUBELESS 10" X 3.0 | 6ag|pcs |£230007 £ MOTOR 10" X 3.0 EXOTIC SPRINTER PRIME [ |
4_[EALALSVSVTO3EBETXTR [HANDLE SEAT, E-BIKE, SV, EXOTIC, X-TRACK 2,695 [pcs  |£230013 £-BIKE 14 X 2.50 EXOTIC X-TRACK 2695 sesual
5_|EBHPPBKBKTO9ET2INI [HORN, E-BIKE, BK, EXOTIC, UNIVERSAL 2 IN 1, 48V-60V 2,695 |pcs __|£230013 E-BIKE 14 X 2.50 EXOTIC X-TRACK 2695 _sesuai
6_|PDLPPBKBKTOSER {PEDAL | BK. UNIVERSAL, AXLE 9/16 | 2.695[PRS E230013 _E-BIKE 14X 2.50 EXOTIC X TRACK 2695 Sesuai |
7_|EAMPPBKBKTO3UVOVL [MIRROR, E-BIKE, BK, UNIVERSAL, OVAL 200 [PRS _|£230014 £-BIKE 14 X 2.50 EXOTIC REVOVE 200 sesuai |
8_|RIFSTBKBKTOET16 [FRONT WHEEL, E-SCOOTER, BK, EXOTIC, UNIVERSAL, 10° 28 |sET_[E230022 E:SCOOTER 10X 2.50 EXOTIC HB320 o 28
_9_|EBMPPBKBKTO3BEBRLS SPEEDOMETER BRACKET, E-BIKE, BK, PACIFIC, RELICUS 195 [PCS__|P220079 E-BIKE 14 X 2.50 PACIFIC RELICUS 5[ 100 |
10 [FRUUUST14AZBKBKTO9PC148A4 |FRAME UNIT, E-BIKE, BK, PACIFIC, SKELETON 5.0 259 [PCs |P220090 £-BIKE 14 X 2.50 PACIFIC SKELETON 5.0 259|  sesual
11 |80 SNAP FITTING CLIP BODY COVER, E-BIKE, WH, UNIVERSAL 2,997 |pcs  |p220099 E-BIKE 14 X 2.50 PACIFIC VENTURA 2997 sesuai
12 [RFFPPYLYLTOSCHP753 [FORK REFLECTOR, E-BIKE, YL, UNIVERSAL, CHP-753 1998 [PCS  [P220099 E-BIKE 14X 2.50 PACIFIC VENTURA 1998] _Sesuai
13 [BRBALBKBKTO3FUV110 [FRONT DRUM BRAKE, E-BIKE, BK, UNIVERSAL, 110 2,693 [SET___|P230004 £-BIKE 14 X 2.50 PACIFIC ARMOUR 2693 sesuai
14_|EBKPPBKBKTOSEBPCAM ALARM, E-BIKE, BK, PACIFIC, ARMOUR 2,693 |pcs  [P230004 £ BIKE 14 X 2.50 PACIFIC ARMOUR 2693 Sesuai
15_|EBAALSVSVTO3ABTF6YTCCK [CONTROLLER, E-BIKE, 5V, UNIVERSAL, 41-48V/500W, 17A, VOTOL TYPE, TFCY2.FB | 2,693 [pcs_|P230004 £-BIKE 14 X 2.50 PACIFIC ARMOUR 2693 Sesuai |
16 [DRRSTBKBKSOIARDTXBOOSGSL _|REAR DERAILLERUR, STEEL, BLACK, 85, SHIMANO TOURNEY RD-TXB00-SGSL 4,140 [PCS|STCKSHLSMGO10M 4140 sesuai
17_|CWSALBKBKSO1AFCMT210BCB62L |CHAINWHEEL, ALLOY, BLACK, 22/36TX170mm, AFCMT2108CB62L 1,248 |SET_|STOCKSHIMANO 1248| _ sesuai
18 |DRRSTBKBKS01TZ500 [REAR DERAILLERUR, STEEL, BLACK, 75, SHIMANO TOURNEY RD-TZ500-GS 2,000 [PCS___[STOCKSHIMANO 2000 Sesuai
19 |DRSPPBKSVSO15LM3152 SHIFTER, BLACK, LEFT, 25, INNER CABLE 1800mm, SHIMANO ALTUS SL-M315 7,322 |PCS___|STOCKSHIMANO 7322|_sesuai
20 R SHIFTER, BLACK, RIGHT, 75, INNER CABLE 2050mm, SHIMANO ST-EF41-7R 75 |PCS__|STOCKSHIMANO 75| Sesuai
21 |DRSPPBKBKSO1ASLM31S8RA __|SHIFTER, BLACK. RIGHT, 85, INNER CABLE 2050mm, SHIMANO ALTUS SL-M315-8R 7.193[PCS__|STOCKSHIMANO 7193|  Sesuai
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Lampiran 9. Hasil Stock Opname Gudang BIMO Bulan September

HASIL SO BAHAN BAKU GUDANG BIMO 31.09.2023

o Hem No. b tiumbd £ Narme. Oniisnd_Uoh| _nasLSO Keterangan

1 mropvirrosta FORK REFLECTON, E-BIXE YL UNVERSAL ROUND TYPC 230050 [E-BIXE 14X2,50 XOTIC VEWDCE L6 4200 pCs. 20 Sesua

3 EAmTOKBRTOOERC IVIBER BRAND, E BICE/E MOTOR, BE, PACIFIC, UTIVERSA P220000 [E BICE 14 %2,50 PAGIHC SKELETON 50 3200 15 20 Sesual

3 cRopeRkKTC6RLES CARRIFR SADDLE, § BILE, BE, KOTIC, COOLTECK 35 230020 [¢ BIGE 14 X230 HOTIC COOLTECK 25 2,100 RCS. N0 Sewsi

4 eavpsaKaTosncLss REAR COVER, -BIKE, BK, EXOTIC, COOLTECH 3.5 £230030 |2 BIXE 14 X250 XOTIC COOTECK 1S 2100 CS. 00 Sesusi

s . CRKE, O UNVERSAL £230000 |£-BICE 14 X2.50 DIOTIC COOLTECH 1S 2100 pCS. 200 sesusl

€ ro07 T LKL, AN, EXOTIC VELOCE L5 E230050 [£ BIKE 14 %2,50 EXOTIC VELOCE L6 2100 75 200 Sesual

T EBMPRMAM DsYO0R SPEEDOMETER, £ BIKE, AV, EXOTIC, UNIVERSAL 48/G0V, YOO8 730050 [¢ BICE 14 % 2,50 PXOTIC VELOCE 16 200 1. 2w Sesusi

3 RECPPRDRDTONCHPPHTIT REAR FENDER REFLECTOR, £ BIKE, 30, UNIVRRSAL, LONG £6122me, CHP P 717 210006 N0 Sewsi

3 __carronamoste FRONT STORAGE BOX, E-31K, BK.EXOTIC, DLORE 2100 pes 200 Sesusi

10 CONTROLLER, C-6IKE. 5V, EXOTIC. UNIVERSAL 41-48V/500W, S7A VOTOLTYPE TRIEVTC 2001 pcs 2100 [ 5 serimaman

11 ussTORBKIOSESHIWE02 1 WANDLE STEM, E-BIKE, DX, 25, X200 m, 161, £SH-W802 2100 pcs. 2100 Sosual

ERCT T 2006 wa 1m0 (K

13 HOPSTRKBKTOSRC303A P220090 [¢ BIKE 14 X250PACIAC SELETONS S 1,35 ST w0 23 | partsi 3500 20
1 WCLUDE NUT. 220090 |c.aacE o umeser 600 259 P s
15 EAVSTBIBKTONE50 FRONT FOOT STEE?, E-BIKE, OK, L 55m, UNVERSAL 230014 [E-BIKE 14 %2.50 PACIFIC VENTURA 3 1600 RS 1600 Sesual

16 EAMPIGKIOEVIE KEAR FOOT REST COVER_E SIK2. B, PACHC. VENTURA. [P230014_[£ BIXE 14 %2,50 PACIFC VENTURA RS 1600 RS, 160 Sesual

7 R SET, £ BIKE, 36, UNIVEASAL 2,000 SFT T500 4500 [ada 2 partal 1500 dan 1500 dongan job n tam, kedatangan berboda
® PATe . , B PACIFIC, UNIVERSAL 4300 Pes 1300 3000 [PARTAIKEDUA ADA 2000 BARANG KESEUIP

1 WEAD PART, E-0IKE, BK, UNIVERSAL 300GAmm, XR-22 i ERTEX 2960 56T 1460 |sde 2 porus b i eress
30 DRWSTOWBWIOSER1E FRECWHEEL EAE BW_UNVERSAL 167 220108 |£-BIKE 14 X2.75 PACIFIC VERTEX 3000 PSS 1500 1500 denan fob 00 sema, kesatengan berbesa
RN THROTTLE, £ 1K, BK, UNIVERSAL 3 SPESD. £230013_[6 BIKE 14 X250 £X0TIC X TRACK 2350 5E1 10 00 [500 serkarat
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Lampiran 12. Dokumentasi Area Produksi PT RPM
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Lampiran 14. Dokumentasi Proses Admin Menggunakan Sistem Informasi

Lampiran 16. Logbook

Tanggal Bimbingan

Pembahasan

5 Maret 2024

Menginformasikan objek TA dan permasalahan

yang akan diangkat.

14 Maret 2024

Bimbingan pengerjaan laporan bab 1.

26 Maret 2024

Bimbingan pengerjaan laporan bab 2.

19 April 2024

Bimbingan pengerjaan laporan bab 2 dan 3.
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Tanggal Bimbingan

Pembahasan

24 April 2024 Bimbingan pengerjaan laporan bab 4.
26 April 2024 Bimbingan program Visual Basic 6.0.
Bimbingan perbaikan laporan dan program Visual
6 Mei 2024 ganp g Prog
Basic 6.0.
Bimbingan perbaikan laporan dan program Visual
10 Mei 2024 ganp P Prog
Basic 6.0.
15 Mei 2024 Bimbingan terkait perbaikan rancangan solusi.
Bimbingan terkait perbaikan laporan dan program
21 Mei 2024 9 P P Prog
Visual Basic 6.0.
13 Juni 2024 Bimbingan terkait perbaikan laporan.
Bimbingan terkait laporan dan program Visual
28 Juni 2024
Basic.
2 Juli 2024 Bimbingan mengenai penggunaan program.
3 Juli 2024 Bimbingan terkait implementasi solusi.

25 September 2024

Bimbingan dilakukan pada tanggal 24 September
2024 secara offline, mengenai revisi SSP yang

dilakukan.

3 Oktober 2024

Bimbingan dilakukan pada tanggal 30 September
2024, mengenai perbaikan yang telah dilakukan

pada feedback yang telah diterima sebelumnya.

7 Oktober 2024

Bimbingan yang dilakukan mengenai perbaikan

laporan untuk pendadaran.
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Lampiran 17. SOP Tertulis Sistem Informasi Gudang

S0P Sistem Informasi Gudang PT Roda Pasifik Mandiri

A. Persiapan dan Instalasi Sistern Informasi Gudang

1) Instal program exe sistem informasi gudang pada komputer atau laptop yang digunakan
oleh admin. Setelah aplikasi terinstal, hubungkan aplikasi tersebut dengan Microsoft
Access yang telah disiapkan sesuai kebutuhan gudang.

2) Konfigurasi database Microsoft Access untuk memasukkan data awal barang yang
sedang ada di gudang. Pastikan setiap barang dicatat dengan tepat sesuai dengan nomor
rak dan level rak tempat barang disimpan.

3) Lakukan pengujian awal untuk memastikan bahwa aplikasi berfungsi dengan baik,
termasuk fitur pencatatan barang masuk, pencarian barang, barang keluar, dan
perpindahan barang.

4) Aplikasi menampilkan kapasitas rak dan level (1-35 rak, 1-4 level per rak) dengan label
yang menunjukkan sisa kapasitas dalam kilogram. Rak penuh akan ditandai dengan
tulisan FULL berwarna merah.

5) Setiap kall ada barang masuk atau keluar, kapasitas rak otomaltis diperbarui sesuai
dengan data berat barang yang disimpan di database.

B. Langkah-Langkah Penggunaan Sistem Informasi Gudang

1) Admin gudang login ke aplikasi sistem informasi gudang dengan mengisi kolom
username dan password.

2) Untuk pencarian barang, admin mengakses menu pencarian barang di aplikasi, kemudian
memasukkan informasi barang yang dicar, seperti nama sepeda atau nama barang.
Setelah hasil pencarian muncul, admin memberi tahu operator mengenal lokasi barang
melalui smartphone.

3) Setiap kali ada barang masuk, operator melaporkannya kepada admin melalui
smartphone. Admin kemudian memasukkan data barang baru tersebut ke dalam sistem,
mencari rak yang tersedia, dan memberikan instruksi kepada operator untuk
menempatkan barang di rak yang sesuai.

4) Saat barang keluar dari gudang, admin mencari barang yang akan dikeluarkan melalui
aplikasi. Setelah menemukan lokasi barang. admin memberi tahu operator mengenai
lokasi barang, lalu cperator mengambil barang dari rak dan mengonfirmasikan kepada
admin bahwa barang sudah keluar.

5) Dalam hal perpindahan barang antar rak, admin mengakses menu perpindahan barang,
menentukan barang yang akan dipindahkan, dan mencari lokasi baru untuk penyimpanan.
Admin kemudian memberikan instruksi kepada operator untuk melakukan perpindahan
barang, dan operator memastikan barang dipindahkan ke lokasi yang telah ditentukan.

6) Semua komunikasi antara admin dan operator dilakukan melalui smartphone untuk
memastikan koordinasi yang efisien.

7) Paslikan setiap langkah dilakukan sesuai dengan protokol keselamatan kerja dan SOP ini
untuk menjaga efisiensi dan keamanan operasional gudang.
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Lampiran 18. Gambar Rak Gudang
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Lampiran 19. Hasil Cek Turnitin Laporan Tugas Akhir

Turnitin TA Final

ORIGIMALITY REFORT

1. 2 Oss Ov

SIMILARITY INDEX INTERMET SOURCES PUBLICATIONS STUDEMT PAPERS
PRIMARY SOURCES
M ejournal.unsrat.ac.id
Internet SoUurce <: 1 %
Submitted to Universitas Brawijaya <1
= Student Paper %
doku.pub
H Internet Source (:1 %
Ml c-journal.uajy.ac.id
Internet Source {1 %

t.scribd.com
E‘.u*‘net Source { 1 %

H

repository.trisakti.ac.id -::1 %

Lternel Source

B

Exclude guaotes Ot Exclude matches = 25 words

Exclude bibliography On
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