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INTISARI

PT Mandiri Jogja Internasional merupakan perusahaan kerajinan tas berbahan
dasar kulit sapi. Selama produksi berlangsung sering kali mengalami masalah di
beberapa departemen. Penelitian ini berfokus pada departemen prepartion.
Permasalahan yang terjadi berkaitan dengan penumpukan potongan part artikel
yang disebabkan akibat pencatatan yang tidak lengkap dan masih manual.
Masalah ini dapat menimbulkan terganggunya aktivitas kerja karena tidak
diketahuinya data yang pasti sehingga terkendala dalam penentuan jumlah potong
part artikel baik untuk stok maupun pemenuhan order. Oleh karena itu, perlu
dilakukannya penyelesaian masalah yang sesuai dengan keadaan saat ini.

Penyelesaian permasalahan penumpukan dilakukan dengan memilih alternatif
solusi berdasarkan kebutuhan stakheholders. Perancangan sistem informasi
berupa aplikasi dan peramalan jumlah potong terpilih sebagai solusi
menyelesaikan masalah penumpukan potongan part artikel. Metode perancangan
sistem infrormasi yang digunakan adalah SDLC (Software Development Life
Cycle). Aplikasi akan digunakan dalam membantu proses peramalan dan
penyajian data. Sementara itu, teknik peramalan jumlah potong yang digunakan
adalah time series dengan metode weighted moving averages. Peramalan

dilakukan sebagai simulasi penggambaran prediksi jumlah potong tiap minggu.

Penelitian yang telah dilakukan menghasilkan aplikasi sistem informasi yang
sudah memiliki fitur pencatatan hasil potong, melihat hasil peramalan tiap minggu,
dan ketersediaan stok potongan part artikel. Penggunaan aplikasi ini dilakukan
selama satu bulan. Hasil penelitian menunjukkan bahwa penggunaan aplikasi
mendapatkan persentase sebesar 95,71% berdasarkan hasil UAT. Selain itu,
aplikasi dapat menunjukkan terjadi penurunan jumlah potong sebesar 5,57% atau
122 pcs.

Kata kunci: kerajinan tas kulit, penumpukan potongan part artikel, aplikasi sistem

informasi.

Xii



