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INTISARI 

Industri keramik dinding memiliki potensi yang besar dalam pengembangan 
produk bernilai estetika tinggi, khususnya dengan motif Islami yang kaya akan 
simbolisme dan sejarah. Namun, pembuatan cetakan keramik yang presisi dan 
akurat masih menjadi tantangan yang perlu diatasi untuk memenuhi kebutuhan 
pasar yang semakin meningkat. Penelitian ini bertujuan untuk mendesain dan 
memproduksi master pola cetakan keramik dinding bermotif Islami, yang dapat 
meningkatkan kualitas produksi dan efisiensi pada proses manufaktur. 

Brainstorming dilakukan bersama dengan stakeholders untuk mendapatkan 
inovasi master pola cetakan yang presisi dan akurat. Metode yang digunakan 
dalam penelitian ini menggunakan pendekatan desain berbasis teknologi CAD 
dalam pembuatan desain master pola cetakan, CAM untuk membuatan strategi 
permesinan master pola cetakan dan proses permesinan menggunakan CNC 
router. Tahapan penelitian meliputi identifikasi masalah, pengembangan alternatif 
solusi, desain master pola cetakan, dan implementasi dalam produksi cetakan 
sampai pada produk akhir keramik dinding.  

Hasil penelitian menunjukkan bahwa penggunaan teknologi CAD menggunakan 
software Solidworks dan Powershape, CAM dengan menggunakan software 
Powermill dan proses permesinan menggunakan CNC router menghasilkan 
sepuluh master pola cetakan kereamik dinding. Hasil desain master pola cetekan 
dengan produk master pola cetakan yang diproses menggunakan CNC router 
menghasilkan keakuratan dengan deviasi sebesar 0,09 mm serta perbandingan 
penyusutan antara desain master pola cetakan dengan produk akhir keramik 
dinding sebesar 13%. 

 

Kata kunci: Keramik, Keramik Dinding, Desain CAD/CAM, CNC Router, Master 
Pola Cetakan, Motif Islami, 3D Model 3D Machining. 
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