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INTISARI

Selera konsumen sangat bervariasi khususnya dalam
hal warna. Hal ini menyebabkan produsen yang memproduksi
barang-barang kerajinan dari anyaman pandan Jjuga perlu
untuk menampilkan produk yang berwarna-warni. Warna-warni
produk anyaman pandan bisa didapat melalui ©proses
pencelupan. Proses pencelupan pada industri kecil masih
dilakukan secara tradisional. Posisi tubuh yang tidak
alamiah, proses pencelupan yang lama dan tidak aman.
Beberapa permasalah tersebut dijumpai pada proses
pencelupan anyaman pandan secara tradisional.
Permasalahan tersebut akan diatasi dengan merancang alat
pencelup anyaman pandan yang menerapkan prinsip-prinsip
crgonomis.

Analisis dimulai dengan penilaian postur pekerja
dengan menggunakan analisis Rapid Entire Body Assessment
(REBA). Melode perancangan yang digunakan adalah metode
rasional. Output standar diukur untuk melihat
perbandingan alat pencelup anyaman pandan yang lama dan
baru. Analisis pengangkatan manual untuk alat pencelup
anyaman pandan baru dengan metode Recommended Weight
Limit (RWL) :

Hasil dari analisis data didapat alternatif
perancangan yang dipilih adalah bentuk tempat pencelup
persegi empat. Saluran pembuangan air panas berupa keran.
Dimensi alat sesuai antropometri. Tenaga penggerak
manual. Bahan tempat pencelup alumunium, dan pemanas
menggunakan kompor minyak tanah. Dimensi atropometri yang
digunakan adalah tinggi pemutar 92 cm, diameter handle
3,5 cm, lebar handlie 9 cm, tinggi pengangkatan 115 cm.
Skor REBA final diperoleh untuk alat pencelup anyaman
pandan lama = 6 (medium risk) dan baru = 3 (low risk).
Output standar alat pencelup anyaman pandan lama sebesar
56 lembar/orang dan baru sebesar 66 lembar/orang.
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