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INTISARI

Penelitian ini dilakukan di PT. Pandatex.
Perusahaan tersebut melibatkan mesin-mesin yang dapat
menimbulkan berbagai macam bahaya kecelakaan kerja.
Penelitian ini bertujuan untuk membuat penilaian resiko
bahaya permesinan, menganalisis bahaya permesinan di
PT. Pandatex, meliputi resiko bahaya, sumber, dan jenis
kecelakaan kerja, dan menentukan tindakan pengendalian
pada mesin dengan faktor resiko tertinggi berdasarkan
hasil analisis bahaya permesinan.

Penelitian ini menggunakan model Risk Assesment
dari Goetsch, dan kemudian menganalisis bahaya

permesinan dengan faktor resiko tertinggi. Data
diperoleh dengan observasi langsung, wawancara, dan
sumber tertulis perusahaan. Severity (tingkat

keparahan) ditentukan berdasarkan data Jjumlah biaya
yang dikeluarkan perusahaan dan waktu kerja vyang

. hilang. Frekuensi ditentukan berdasarkan data record

kejadian kecelakaan kerja. Possibility (kemungkinan
menghindari bahaya) dan likelihood (kemungkinan
terjadinya bahaya) ditentukan berdasarkan hasil
kuesioner. Kemudian mesin,tool, dan alat material
handling dengan faktor resiko tertinggi dianalisis
apakah resiko bahayanya, sumber, jenis, dan
pengendalian kecelakaan tersebut.

Dari “hasil ©penelitian, diketahui bahwa Ring
machine, Winding machine, dan cutter mempunyai tingkat
faktor resiko tertinggi. Jenis kecelakaan pada ring
machine adalah kejatuhan bobbin roving, tangan terkena
spindle tips, jari tangan terjepit pendelum, dan kaki
kejatuhan bottom roller. Jenis kecelakaan pada winding
machine adalah Jjari tangan terjepit drum, tangan
terjepit knoter (robot), dan Jjari tangan terjepit
conveyor bobbin. Jenis kecelakaan pada cutter adalah
tangan atau kaki tergores cutter. Kecelakaan tersebut
dapat dikendalikan dengan pengendalian alat pelindung
diri, pengendalian desain mesin, dan pengendalian
organisasi atau manajemen keselamatan dan kesehatan
kerja perusahaan.

xXiv




