6.

BAB 6

KESIMPULAN DAN SARAN

. Kesimpulan

Setelah dilakukan pengujian dan analisis terhadap

beberapa jenis material, maka didapatkan kesimpulan

sebagai berikut:

I3

Faktor vyang mempengaruhi pemilihan material untuk
digunakan sebagai raw material dalam pembuatan
prototipe menggunakan Mesin Roland Modela MDX-20 dan
Mesin Roland Modela MDX-40 adalah:

. Kualitas permukaan (20%)

o o

Harga (15%)

Karakter scrap (15%)

Q Q

Ketersediaan (10%)
Ukuran yang tersedia/kemampuan cetak (10%)
Nilai kekerasan material (10%)

Perekatan material (10%)

0 oQ o O

Waktu permesinan (10%)
Persentase hasil matriks evaluasi dari masing-masing
material diurutkan dari vyang tertinggi sampai yang

terendah adalah:

a Paraffin dengan talk : 14,88%
b. Paraffin murni : 14,015%
c. Paraffin dengan semen putih : 13,175%
d. Paraffin dengan gypsum 1 12,87%
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e. Gypsum : 10%

f. MDF : 9,31%
g. Nylon : 9,16%
h. Resin murni : 6,23%
i. Resin dengan talk : 6,135%
j. Lilin malam : 4,225%

Material yang terpilih sebagal material yang paling
tepat untuk digunakan sebagal raw material untuk
pembuatan prototipe menggunakan Mesin Roland Modela
MDX-20 dan Mesin Roland Modela MDX-40 adalah campuran
paraffin dengan talk dengan persentase 14,88% pada
komposisi 100:120. '
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6.2.

Saran

Penulis mengusulkan supaya penelitian vyang akan

dating membahas mengenai:

1.

Material bukan logam lainnya untuk mendapatkan
material vyang lebih mendekati karakter material
Ebalta.

Material paraffin yang dicampur dengan 1lebih dari
satu jenis material lain, misalnya paraffin dicampur
dengan talk dan semen putih atau paraffin dicampur
dengan talk, gypsum dan semen putih dengan komposisi
perbandingan tertentu.

Faktor-faktor lain yang mempengaruhi material seperti
lama waktu penyimpanan material dan kelembaban udara.
Melakukan pemilihan dengan menggunakan metode lain
selain analisis Zero-One.

Software PowerShape dan PowerMill untuk pendesainan
model tiga dimensi dan pengoperasian mesin Roland
Modela MDX-40 dan mesin Roland Modela MDX-20.
Melakukan analisis terhadap faktor-faktor yang
berpengaruh terhadap besar selisih waktu simulasi
dengan waktu permesinan aktual sehingga hal tersebut

dapat diminimasi.
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LAMPIRAN




Lampiran 1.

Desain

Produk Tiga Dimensi




LAMPIRAN 2
JALUR PAHAT PADA SAAT PROSES PERMESINAN
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Jalur pahat untuk pengerjaan finishing pada material




LAMPIRAN 3
GAMBAR SIMULAST PROSES PERMESINAN




Material awal

Hasil proses roughing




Proses semi finishing

Hasil proses

semi finishing




Hasil proses finishing




LAMPIRAN 4
GAMBAR MATERIAL, PROSES PERMESINAN, DAN
MODEL
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Material campuran Paraffin dengan Talk

Material campuran Paraffin dengan Semen putih setelah

diratakan dengan mesin Milling
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Campuran resin dengan talk setelah dicetak

Proses Milling untuk meratakan dan menyesuaikan ukuran

material




Proses roughing Paraffin

Hasil proses

roughing Paraffin




Proses semi finishing Paraffin

i
!

Hasil proses semi finishing




Proses finishing

Hasil proses finishing Paraffin




Proses Semi finishing Resin




Scrap material campuran Paraffin dengan gypsum

Scrap material campuran Paraffin dengan semen putih




Scrap material resin

Model dengan material MDF




Model dengan material Paraffin Murni

Model dengan material campuran Paraffin dengan

Talk




Model dengan material campuran Paraffin dengan Gypsum

Model dengan material campuran Paraffin dengan Semen

Putih




Model dengan material Gypsum

Model dengan material Resin Murni



Lampiran 5. Pahat yang digunakan

Pahat berdiameter 6 mm setelah digunakan untuk

memproses paraffin

Pahat berdiameter 3 mm saat digunakan untuk memproses

paraffin




Lampiran 6. Mesin Pengujian Kekerasan Rockwell




