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Ruang dan Waktu

Di tangan yang memiliki ruang dan waktu,

Aku berikan pertanyaan.

Beberapa pertanyaan seringkali memiliki terlalu banyak jawaban.
Beberapa pertanyaan kadang tampak tidak punya jawaban,
Kadang pertanyaan tersebut tidak perlu jawaban.

Kata seseorang, jawaban semua pertanyaan ada di dalam pikiran kita
sendiri.

Hanya jika kita rajin belajar dari semua pertanyaan.

Hingga akhirnya kita terbebas dari semua pertanyaan.

Karena semua jawaban sudah kita temukan,

Atau tepatnya, tidak ada pertanyaan lagi sejak kita mengerti hati,
jiwa, pikiran, serta tubuh kita.

Jika semua pertanyaan sudah hilang,

Dan seorang pencari jawaban datang,

Penasaran sekali,

Penuh keinginan sekali,

Dan kita akhirnya sadar

Bahwa yang menjadi pusat pertanyaannya,

Adalah

Kita.

Relakah kita menjadi jawabannya?

Melepaskan semua kebebasan.

Melepaskan semua keegoisan.

Keegoisan yang berkembang bukan dari prinsip keakuan.
Keegoisan yang berkembang dari kedekatan dengan Pemilik Ruang
dan Waktu.

Dan timbullah semua pertanyaan.

Melebur, bisakah, berikan lagi semua pertanyaan padaNya?

Skripsi ini untuk :
Papa & Mama
Engkong & Popo
CYa & Clka

My everything.

Sabbe Satta Bhavantu Sukhitatta.
Sadhu! Sadhu! Sadhu!
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Xiii

INTISARI

Aliran material/produk dan informasi di dalam
rantai produksi perusahaan PT Yogyatek melibatkan
banyak pihak dan sering menimbulkan masalah vyang
disebabkan kurang baiknya aliran yang terbentuk. Konsep
Manajemen Rantai Pasok merupakan konsep vyang dibentuk
untuk membantu menangani masalah tersebut sehingga
terbentuk rantai yang mengalirkan produk dan informasi
dengan baik mulai dari pihak pemasok sampai ke pihak
pelanggan.

Penelitian vang dilakukan membangun suatu
perangkat 1lunak berupa sistem informasi berbasis web
SCM-WebTex (Supply Chain Management Berbasis Web PT
Yogyatek) yang berfungsi untuk meningkatkan
produktivitas perusahaan dengan aliran informasi dan
produk yang lebih baik.

SCM-WebTex dibuat menggunakan bahasa pemrograman
Microsoft ASP.Net, dan 3QLServer 2000 sebagai basis
data.

SCM~-WebTex diharapkan dapat membantu perusahaan
dalam menciptakan kerjasama yang baik secara
keseluruhan antar departemen perusahaan. Dengan
demikian setiap pihak vyang terlibat dalam rantai ini
bekerja untuk satu tujuan dan menghasilkan kualitas dan
kuantitas produksi dengan tepat.

Kata Kunci : Supply Chain Management (SCM), website,
informasi, produk, bahan baku, pemasok.





