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INTISARI

Permasalahan yang timbul di PT Prestige Furniture
adalah tata letak fasilitas ©produksi yang belum
teratur. Hal ini mengakibatkan perpindahan material
yang cukup jauh.

Pemecahan masalah ini dilakukan dengan merancang
ulang tata letak fasilitas produksi. Perancangan ulang
tata letak fasilitas produksi ini menggunakan perangkat
lunak CRAFT dengan mempertimbangkan masukan dari pihak
perusahaan. '

Total biaya pemindahan material yang didapatkan
dari perancangan ulang tata letak fasilitas produksi
lebih kecil bila dibandingkan dengan tata letak awal.
Total biaya pemindahan material untuk tata letak awal
sebesar 2,805478 x 10'° satuan biaya/tahun (bagian
kayu) dan 1,338082 x 10'? satuan biaya/tahun (bagian
besi). Sedangkan dari hasil perancangan ulang tata
letak fasilitas produksi didapatkan total Dbiaya
pemindahan material sebesar 2,435257 x 10'° satuan
biaya/tahun (bagian kayu) dan 1,162449 x 10* satuan
biaya/tahun (bagian besi}).
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