BAB 6

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

Berdasarkan hasil analisis performansi “ Alat
Thermoforming untuk Pengemas Makanan “ milik Balai Besar
Kulit, Karet, dan Plastik (BBKKP) Yogyakarta dengan
metode value engineering dipcroleh empat alternatif
yaitu:

1). Alternatif pertama menggunakan motor penghisap
(blower) sebagai elemen penghisap dengan cetakan
sederhana dan menggunakan ketebalan plastik 0,2-
0, 25mm.

2). Alternatif kedua menggunakan motor penghisap
(blower) sebagai elemen penghisap dengan cetakan
berprofil dan menggunakan  ketebalan plastik 0,2-
0, 25mm.

3). Alternatif ketiga menggunakan vakum sebagai elemen
penghisap dengan cetakan sederhana dan menggunakan
ketebalan plastik 0,2-0,25mm.

4). Alternatif keempat menggunakan  vakum sebagai
elemen penghisap dengan cetakan berprofil dan
menggunakan ketebalan plastik 0,2-0,25mm.

Dari keempat alternatif di atas, alternatif 4 memiliki
nilai performansi yang tertinggi. Penggunaan cetakan
berprofil lebih menérik dan didukung dengan penggunaan
pompa vakum membuat alternatif ini menjadi rekomendasi

terbaik.
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6.2. Saran

Penelitian ini memiliki keterbatasan metodologi.
Pertama, perbaikan  performansi tanpa memperhatikan
kendala. Kedua, hanya melibatkan operator tunggal dalam
pembobotan performansi. Untuk pengembangan dan penelitian
lebih lanjut dapat dilakukan analisis pengaruh kendala
terhadap kebutuhan fungsional dengan melibatkan operator
dan customer sehingga performansi yang diperoleh lebih
baik. Penelitian berikutnya dapat dilakukan dengan
membuat mesin 1ini lebih modern, tidak hanya untuk
industri skala kecil dan menengah tetapi industri skala

besar.
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Gambar contoh
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Gambar tampak depan mesin thermofo.



Gambar elemen

Gambar proses pemasangan plastik pada klem penijepit




Gambar komponen dalam mesin thermoforming
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SURAT KETERANGAN

Telah dilakukan braingtorming pada hari genin 12
maret 2007. Brainstorming dilakukan oleh pihak pertama
sebagai perwakilan Balai Besar Kulit, Karet, dan Plastik

(RBKKP) Yogyakarta yaitu:

Nama : Junjung Ponco Purwandono , S.E.,M.M.T.

NIP : 090015280

Pihak ke dua yaitu:

Nama g : Nunuk Pristi Lindarwati
No.Mahasiswa : 03 06 04002

Program Studi : Teknik Industri
Fakultas : Teknologi Industri

Universitas Atma Jaya Yogyakarta

Materi brainstorming mencakup tahapan informasi
yaitu pemahaman objek analisa untuk menentukan fungsi
utama dan kerangka kebutuhan spesifik mesin
thermoforming. Peralatan pendukung brainstorming berupa

alat tulis ( kertas, bollpoint, pensil).

Yogyakarta, 12 Maret 2007
Pembimbing Lapangan

—

{ Junjung Ponco Purwandono )



SURAT KETERANGAN

Telah dilakukan brainstorming pada hari senin 27
April 2007. Brainstorming dilakukan oleh pihak pertama
sebagai perwakilan Balai Besar Kulit, Karet, dan Plastik

(BBKKP) Yogyakarta yaitu:

Nama : Junjung Ponco Purwandono , S.E.,M.M.T.

NIP : 090015280

Pihak ke dua yaitu:

Nama : Nunuk Pristi Lindarwati
No.Mahasiswa Yy : 03 06 04002

Program Studi : Teknik Industri
Fakultas : Teknologi Industri

Universitas Atma  Jaya Yogyakarta

Materi brainstorming untuk mendefinisikan fungsi
menurut kebutuhan dan kendala untuk selanjutnya dilakukan
analisis zero one untuk menentukan prioritas dan
kriteria-kriteria yang mempengaruhi. Peralatan pendukung
brainstorming berupa alat tulis ( kertas, bollpoint,

pensil).

Yogyakarta, 27 April 2007
Pembimbing Lapangan

— Jr

( Junjung Ponco Purwandono )



Telah dilakukan brainstorming pada hari

Juni 2007.

sebagai perwakilan

(BBKKP) Yogyakarta
Nama 4
NIP

Pihak ke dua yaitu:

Nama
No.Mahasiswa

Program Studi

Junjung Ponco Purwandono ,

SURAT KETERANGAN

senin 11

Brainstorming dilakukan oleh pihak pertama

Balai Besar Kulit, Karet, dan Plastik

yaitu:

S.E.,M.M.T.

090015280

Nunuk Pristi Lindarwati
: 03 06 04002
Teknik Industri

Fakultas : Teknologi Industri
Universitas Atma Jaya Yogyakarta
Materi brainstorming yaitu melakukan pembobotan
alternatif solusi dengan analisis zero one untuk

menentukan performansi dari masing-masing alternatif yang

dikembangkan.
alat tulis

Peralatan pendukung brainstorming berupa

( kertas, bollpoint, pensil).

Yogyakarta, 11 Juni 2007

Pembimbing Lapangan

(e

( Junjung Ponco Purwandono )
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