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BAB 6 

KESIMPULAN DAN SARAN 

6.1. Kesimpulan 

 Berdasarkan analisis penjelasan pada bab 5, 

berikut merupakan beberapa poin dari kesimpulan yang 

diperoleh: 

1. Master cetakan coklat bus Werkudara: 

 Bahan  : ebalta 

 Dimensi  : 133,15 x 234,14 x 21,7 mm 

 Part assembly : - Depan 

- Belakang 

- Samping kanan  

- Samping kiri 

- Atas 

- Bawah 

Master packaging coklat bus Werkudara: 

 Bahan : ebalta 

 Dimensi : 128,27 x 34,09 x 4,01 mm 

2. Cetakan coklat: 

Bahan : PVC rigid sheet (transparant) 

Packaging coklat: 

Bahan : PVC rigid sheet (dop) 
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3. Total biaya pembuatan cetakan Bus Tingkat Wisata 

Werkudara dan tatakan coklat ditunjukan pada tabel 

6.1. 

Tabel 6.1 Estimasi Total Biaya  

Komponen Biaya Biaya  

Biaya Desain (BD) Rp 1.100.000,00 

Biaya Mastering (BM) Rp   918.404,75 

Biaya Thermoforming (BT) Rp    36.950,08 

Biaya Laser Cutting Rp    28.000,00 

Biaya Overhead (BO) 15% Rp   312.503,23 

Total Biaya Rp 2.395.858,06 

 
Secara keseluruhan, total biaya untuk memproduksi 

cetakan bus Werkudara dan packaging adalah         

Rp 2.400.000,00. 

6.2. Saran 

Penelitian yang dilakukan ini telah berhasil 

menghasilkan master cetakan dan assembly cetakan 

coklat. Tetapi terdapat beberapa kelemahan, yaitu hasil 

coklat berbentuk bus Werkudara masih terdapat sirip 

dibagian sambungan assembly dari cetakan coklat dan 

tulisan relief bus masih belum tercetak dengan jelas. 

Hal ini disebabkan karena mesin yang digunakan adalah 

mesin CNC prototyping dengan resolusi software 0,01 

mm/step, sedangkan resolusi software untuk mesin CNC 

biasa dapat mencapai 0,001 mm/step. Untuk relief bus 

yang kurang jelas, hal ini dikarenakan angle dari 

cutter yang tersedia tidak dapat mengakomodir bentuk 

tulisan yang dibuat.  
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Oleh karena itu, penelitian selanjutnya dapat 

menemukan cara lain membuat desain bus tersebut selain 

assembly 6 bagian yang telah dibuat dalam penelitian 

ini, atau dapat juga menggunakan mesin CNC dengan 

resolusi software yang lebih tinggi. Selain itu, 

cutting tools yang digunakan harus memiliki spesifikasi 

yang tepat untuk digunakan memproses relief yang 

sesuai. 
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