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BAB 6 

KESIMPULAN DAN SARAN 

6.1. Kesimpulan 

Kesimpulan yang didapatkan oleh peneliti pada penelitian ini adalah sebagai 

berikut: 

1. Diperoleh satu unit desain angle grinding jig untuk membantu proses 

perbaikan wedgeblock mold di mesin surface grinding. Gambar dan 

spesifikasi desain angle grinding jig yang didapatkan hasil penelitian ini 

ditunjukan pada tabel 6.1 dan gambar 6.1 berikut ini 

.  

Gambar 6.1 Desain Akhir Jig 

(Sumber : Software SolidWorks 2012) 

Tabel 6.1. Spesifikasi Jig 

Dimensi jig 147x105x102 mm 
Berat total 6,6 kg 
Tipe base jig Single Jig 
Jenis penyambung jig (Tidak ada sambungan) 
Sistem pencekaman Strap clamp 
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2. Total biaya manufaktur dari desain angle grinding jig adalah sebesar Rp 

1.711.636,00. 

6.2. Saran 

Desain angle grinding jig yang dibuat ini sudah dapat memenuhi permintaan dari 

costumer, namun untuk meningkatkan fungsi dari angle grinding jig ini sendiri 

dapat dibuat lubang ulir sebagai dudukan baut clamp supaya dapat digunakan 

untuk mencekam komponen mold lainnya. 
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