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ANALISIS DAN IDENTIFIKASI BOTTLENECK PADA PROSES PRODUKSI
SAWMILL DAN OVEN PT. JAGO FURNITURE

Disusun oleh :
Sigit Wahyu Giri Nugroho
NPM : 02 03 13859

Pembiimbing Utdma J. Ellyawaty, Dra., MM.
INTISARI

Peneiitian yang dilakukan pada manifest, proses sawmill dan oven PT. Jago
Furniture ini bertujuan untuk menganalisis dan mengetahui : (1) apakah loadability dan
total kebutuhan kayu telah efisien, (2) tingkat produktivitas, (3) tmgi(at defect 4)
bottleneck, (5) sebab terjadinya bottleneck, (6) solusi atas permasalahan bottleneck.

Ada beberapa temuan utama yang diperoleh penulis dari penehhan ini
berdasarkan penerapan alat analisis yang ada. Pertama, loadability dan total kebtituhan
kayu berdasarkan order manifest telah berada pada tingkatan yang efisien. Kedua
tingkat produktivitas proses sawmill dan oven telah berada pada kondisi yang baik
terbukti dengah nilai yield yang tinggi. Ketiga, perhitungan % defect, PPM, dan sigma
menunjukan Bahwa proses oven (kiln dryer) memiliki tingkat defect dan sigma yang
masih rendah. Keempat, analisis value stream mapping mengidentifikasi bahwa proses
yang ada masih terdapat aktifitas non added value berupa bottleneck dan defect pada
output hasil oven. Kelima, solusi yang ditawarkan untuk mengatasi permasalahan yang
ada adalah defigan menambah satu aktifitas baru berupa oven surya. Keenam, tawaran
solusi yang ada berdasarkan perhitungan dapat memperpendek leadtime proses oven
(kiln dryer) sebanyak 2,5 hari.

Kata kunci ¢ manifest, loadability, defect, PPM, six sigma, non added value, bottleneck,
leadtime.
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