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KU TAKAKAN MENVERAH

Dalam segala perkara, Tuhan punya rencana

Yang lebih besar dari, Semua yang terpi&?f n
Apapun yang Rau perbuat, Tak ada maW ahat \
Sebeb itu RulaRukan, Semua &nganﬂu'ﬂﬁﬁzfﬁ?

Pl
il

Ku tak akan menyerah pada apapn juga |
i { K

Sebelum Rucoba semua yang Ru bisa
Tetapi Ru berserah kepada kehendakMu

Hatiky percaya Tuhan punya rencana

Karena itu ARu berkata Repadamu :

apa saja yang Ramu minta dan
doakan, percayalah bahwa Ramu telah
menerimanya, maka hal itu aRan
diberikgn Repadamu

| Markys 11 : 24
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kerja dalam
erja untuk
nggu dan
erupakan
waktu

yang terjadi pada
program peta proses

hasil penelitian diperoleh Dbah
terverifikasi dan memberikan kemuda
at peta proses regu kerja.




