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INTISART

PT Budi Manunggal merupakan sebuah perusahaan yang
memproduksi sarung tangan golf dari kulit. Dalam
kegiatan produksinya PT Budi Manunggal menganut sistem
produksi Make To Order (MTO). Karena sistem produksi
MTO, maka JENE Budi Manunggal mempunyai tanggal
pengiriman order yang harus ditepati. Tetapi seringkali
PT Budi Manunggal mengalami keterlambatan dalam
mengirimkan order. Hal ini terjadi karena PT Budi
Manunggal sering mengalami keterlambatan dalam
mendatangkan bahan baku yang dibutuhkan.

Tugas akhir ini membuat suatu program bantu dari
software Quick Basic 4.5. yang dapat menentukan saat
tersedianya bahan baku tersebut. Metode yang digunakan
adalah metode backward. Dengan menghitung mundur waktu
pengiriman order ke konsumen sampai Jjadwal waktu
produksi stasiun kerja yang paling awal, maka dapat
diketahui saat kebutuhan suatu bahan baku.

Dari analisis diketahui bahwa program bantu ini
sudah benar karena sudah divalidasi. Hasil dari
validasi  menghasilkan error antara output yang
dihasilkan dari program dengan kondisi nyata adalah
1,78%. Jika dibandingkan dengan penentuan secara
manual, maka proses penentuan tersedianya bahan baku
dengan menggunakan program ini membutuhkan waktu yang
lebih singkat.’
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