BABYV

KESIMPULAN DAN SARAN

5.1. Kesimpulan
Dari hasil analisis data dan pembahasan yang telah dilakukan, dapat ditarik
kesimpulan sebagai berikut :

1. Dalam menentukan pemilihan alternatif teknologi pengujian kapasitas pondasi dalam
proyek konstruksi didasarkan atas beberapa kriteria yaitu mutu pengujian, biaya
pengujian, waktu pengujian. kemudahan pelaksanaan, keamanan pelaksanaan,
produktivitas dan lokasi pengujian. Dari ketujuh kriteria yang telah ditentukan penelitian

memberikan hasil ranking kriteria sebagai berikut.

Tabel 5. 1. Ranking kriteria berdasar pengujian W Kendall

MUTU PENGUIJIAN 6.90 1
KEAMANAN PENGUIJIAN 5.68 2
BIAYA PENGUIJIAN 5.10 3
PRODUKTIVITAS 3.32 4
WAKTU PENGUIJIAN 3.00 o
KEMUDAHAN PELAKSANAAN 2.48 6
LOKASI PENGUJIAN 1.52 7

2. Pemilihan alternatif teknologi pengujian kapasitas pondasi yang terdiri dari tiga teknologi
yaitu Pembebanan statis, Pile Driving Analyze dan Statnamic Load Testing

berdasarkan ketujuh kriteria. Hasil penelitian memberikan hasil ranking sebagai berikut.
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Tabel 5.2. Ranking pemilihan alternatif teknologi pengujiah kapasitas pondasi

Statis PDA Statmamic

PDA Statis Statnamic

PDA Statnamic Statis

PDA Statnamic Statis
PDA Statnamic Statis

PDA Statnamic Statis

PDA Statnamic Statis

PDA Statnamic Statis

5.2. Saran-saran

' Bertitik tolak dari kesimpulan yang telah penulis sampaikan, maka penulis ingin
memberikan beberapa saran vang kiranya dapat bermanfaat bagi perusahaan konstruksi

dalam rangka menentukan pemilihan teknologi pengujian kapasitas pondasi.

1. Perlunya menentukan kriteria-kriteria yang ingin diprioritaskan terlebih dahulu.
Tentunya disesuaikan dengan situasi dan kondisi proyek konstruksi yang ditangani.

2. Sebelum menentukan alternatif teknologi sebaiknya kontraktor mencari informasi
tentang kelebihan dan kekurangan dari masing-masing teknologi. Sebab dimasa
mendatang kemajuan teknologi pengujian kapasitas pondasi akan semakin berkembang
dengan cepat, dimungkinkan alternatif tcknologi pengujian kapasitas pondasi akan
semakin banyak sehingga dibutuhkan sistim informasi yang baik.

3. Dikarenakan pengujian kapasitas pondasi dengan metoda Statnamic belum banyak
dizunakan di Indonesia. Bila kontraktor ingin menggunakan metoda tersebut sebaiknya
memilih perusahaan pengujian kapasitas pondasi vang berpengalaman dalam hal
tersebut.

4. Scbaiknya dalam pengujian kapasitas pondast kontraktor membandingkan beberapa
teknologi vang dilakukan di provek.
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KUISIONER PENELITIAN: =~ -~ =7
STUDI PEMILIIAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
KAPASITAS PONDASI BALAM PROYEK KONSTRUKSI

Universitas Atma Jaya Yogyakarta, Program Pasca Sarjana, Program
Studi Magister Teknik , Konsentrasi Manajemen Konstruksi , mengadakan
penelitian mengenai » Studi Pemilihan Alternatif Teknologi Pengujian
Kapasitas Pondasi Dalam Proyck Konstruksi . Tujuan penelitian ini
adalah mengidentifikasi faktor-faktor yang dipertimbangkan oleh kontraktor
dalam pemilihan alternatif teknologi pengujian kapasitas pondasi . Ketulusan
dan kerelaan menjawab dafiar pertanyaan ini sangat kami harapkan dan
jawaban anda hanya dipergunakan untuk keperluan akademik saja dan akan
dijamin kerahasinannya. Mohon disertakan tanda tangan dan  stempel
perusahaan  responden pada bagian lembar terakhir dari kuisioner ini.
Terima kasih atas bantuan dan peran serta anda.

Petunjuk pengisian :

o Agar dicapai hasil yang maksimal , kiranya Bapak/ibu dapat mengisi
pertanyaan dibawah ini dengan lengkap | jujur dan obycektif,

o Berikan tanda ( X') pada jawaban yang diisi.

* Jika ingin ditambabkan dengan keterangan lain yang merupakan jawaban |
dapat dituliskan pada pilihan yang paling bawah sctiap pertanyaan,

1. DATA PRIBADI

1. Dimana lokasi tempat kerja anda ?
a. Jakarta ¢. Batam
b. Semarang dociie,
2. Jabatan saudara sekarang sebagai ;
a. Manager Proyek c. Site Engineer
b. Sitc Manager Ao,
3. Berapa tahun pengalaman kerja anda dibidang konstruksi ?
a. 0 &/d dibawah 2 thn d. 10 s/d 20 thn
b. 2 s/d dibawah 5 thn e. diatas 20 thn
c. 5 s/d dibawah 10 thn
4. Jenis kepemilikan perusahaan anda bekerja :
a. Pemerintah ¢. Swasta

b. BUMN Ao,
5. Pendidikan terakhir anda :
a. SD d. Diploma
b. SMP ¢. Sarjana S}
c. SMU/STM e
6. Jumlah proyek konstruksi yang pernah anda partisipasi ( .......co..ee.... )

7. Jumlah pengujian pondasi dengan pembebanan statis yang pernah anda
partisipasi ( .................... )

. Jumlah pengujian pondasi dengan PDA ( Pile Driving Analyzer ) yang
pernah anda partisipasi  (...........vceveenene. )
9. Apakah anda mengerti secara baik tentang pengujian pondasi dengan
Statnamic Load Testing,
a. ya ( mengerti dari lampiran kuisioner mengenai statnamic )
b. ya (mengerti dari seminar tentang statnamic )
C.oya ((mengertidari ............oviiviiiit i e )
d. tidak. - '
10. Apakah andi sebelumnya pernah membandingkan beberapa teknologi
pengujian kapasitas pondasi ?
a. Pernah ( Pembebanan Statis dengan PDA )
b. Pernah ( Pembebanan Statis dengan Statnamic )
c. Pernah ( PDA dengan Statnamic )
d. Pernah ( Pembebanan Statis , PDA , Statnamic )
e. Belum Pernah.
11, Bagaimana sikap anda terhadap suatu tcknologi yang baru.
Menerima , setelah mendapat informasi yang jelas.
Menerima , sctelah melihat pengalaman orang lain,
Menerima , karena ingin mencoba,
Menerima ,
Menolak

*x

........................................................................................

a0 TR

. PEMBOBOTAN KRITERIA

Dalam  pemiliban  alternatif  teknologi  pengujian  kapasitas  pondasi
dipengaruhi oleh kriteria - kriteria seperti dibawah ini.

[ BrAYA]— T PERTIMBANGAN
[ mutu - "PEMILIHAN
~WAKTU

ALTERNATIF

[ KEMUDAHAN PELAKSANAAN |————{

TINGAT KEAMANAN

PRODUKTIVITAS}

. LOKAS!




_;ONDAS DENGAN PILE DRIVING ANALYZER

Pile Driving Analyzer ( PDA ) mulai diperkenalkan sejak tahun 1972 sebagai alternatif cara pengujian
kapasitas pondasi tiang. PDA mulai dipakai di Indonesia tahun 1990. Pada saat ini pengujian dinamis
dengan PDA telah digunakan secara meluas diseluruh dunia , termasuk Indonesia , sesuai prosedur ASTM
D-4945-89. Pengujian dinamis untuk menentukan daya dukung statis pondasi tiang dengan PDA
didasarkan pada teori gelombang satu dimensi yang terjadi apabila tiang ditumbuk.

Perlengkapan massa hammer ( seberat

Persiapan tiang meliputi pengeboran o !
lubang untuk dyna bolt dan perataan 1-2% daya dukung ultimate ) dan
permukaan tiang, serta pemasangan perlengkapannya. Dalam pelaksanaan
sensor ( transducer & accelerometer ) pengujian dengan ditumbuk beberapa

| . kali (10 - 30 kali untuk tiang pancang

dan 3 - 6 kali untuk tiang bor ).
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11 Stane Load Test + CAPWAP RESULT

Perbandingan hasil pengujian PDA
dan CAPWAP dengan hasil pengujian

Komputer PDA dan kabel penghubung .
Pembebanan Statis "4

antara sensor dengan komputer PDA.



Statnamic Load Testing telah digunakan sejak tahun 1988 diberbagai negara antara lain : Canada ,
Amerika , Belanda , Jepang , Jerman , Israel , dan Korea , pertama kali digunakan di Indonesia pada
proyek Citra Mall tanggal 23 juli 1997. Dan dikembangkan oleh Berminghammer Corporation of

Canada dan TNO Building & Construction Research of the Netherlands.

Pasang perlengkapan

Pasan: b&téfltmechanim
asang Piston ke pondasi

di atas pondasi

Reaction mass dapat Memasang reaction masses
memakai kerikil , air, pada silencer
atau beberapa kombinasi

Tanah dan kerikil pengisi
reaction mass dipasang
catch mechanism
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Setelah perlengkapan dipasang
lengkap, pemakaian bebas
untuk mengangkat dan menurunkan
perlengkapan reaction mass

menggunakan hydraulic ram.
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Dibawah ini merupakan pengambilan keputusan pemilihan alternatif teknologi
pengujian kapasitas pondasi dengan cara Amnalytic Hierarchy Process ,
(AHP = merupakan suatu teknik dari * Multiple Attributes Decision Making ’
yang dapat dipakai untuk menetapkan bobot kepentingan relatif kriteria yang
dipakai dalam pengambilan keputusan ).

Goal

Kriteria { Bi cat - || Produkivia

Alternatif Pembsbanan SUPDAL STATNAMIC
Statis Cip aate

Petunjuk pengisian :
¢ Berikan tanda ( X ) pada jawaban yang diisi.
Dengan skala bobot dalam mempengaruhi pengambilan keputusan scbagai
berikut :
SKALA PEMBOBOTAN AHP

Ekstrim

Sangat Kuat

Kuat

Sedang

Sama

9L

Contoh : Bila anda memberi bobot MUTU memiliki bobot Sangat Kuat
dalam pengambilan keputusan memilih suatu alternatif teknologi
dibandingkan bobot WAKTU, berikan tanda ( X ) pada jawaban

234567859

98X6 5432

artinya Bobot MUTU = 7 x Bobot WAKTU
Bobot MUTU Sangat Kuat dibanding Bobot WAKTU

et

Contoh : Bila anda memberi bobot PDA  memiliki bobot Sara dalam mutu
dibandingkan bobot STATNAMIC , berikan tanda ( X ) pada jawaban

98765432K{234567809

artinya Bobot PDA = 1 x Bobot STATNAMIC
Bobot PDA Sama dibanding Bobot STATNAMIC
( dalam kriteria MUTU )

Dalam memberikan bobot , responden diharuskan memberi nilai bobot
yang konsisten 1nisal sebagai contoh :

BOBOT MUTU > BOBOTBIAYA,(MUTU=5xBIAYA)
BOBOT BIAYA > BOBOT WAKTU, (BIAYA =2x WAKTU)
maka pemberian bobot KONSISTEN apabila

BOBOT MUTU > BOBOT WAKTU,(MUTU= 9x WAKTU)

BOBOT PDA = BOBOT STATNAMIC, (PDA =1x Statnamic)
BOBOT STATNAMIC > BOBOT STATIS, ( Statnamic = 4 x Statis )
maka pemberian bobot KONSISTEN apabila

BOBOT PDA > BOBOT STATIS , (PDA = 4 x Statis)




Skala bobot kriteria dalam mempengaruhi pengambilan keputusan

Skala Pcmbobotan : :
1= Sama 3 = Sedang S = Kuat 7 = Sangat Kuat 9 = Ekstrim
Mutu = - lo1 8171611514312 2131415161 7181]9 tBi
o1 817161351432 4213145167819 W
9| 87161} 5] 4132 2131415161 71819
9181716 5| 413]2F 2131415167181 9
9181716 ] 5] 41312 : 21314516 |7]|8]9
9| 817161 5] 4|3]2¢ 2131 41516171819
91817161 5| 4132 2 (314151617181} 9
918716} 5] 41312 2(3|4}15|6(71819
9! 8171615 4312 2314156718169
91 8{7161| 5! 4|[3]2 2134151671819
o| 8|76 54312 2{314]5]617]1819
91817165 4|3¢%2 21314151617 1819
9| 8|76 5| 4312 213415167 18]|9¢
91817161 5! 4131{2 21314(5|1617|8]9
91 8|76 5] 4|3]2 2(314(516|7181]9
9|1 8(716] 5] 4]3]|2 21314151617 |8]9
8176 5| 4)]3]2 21314151617 1819
8|76 541312 213]14}5]16]17|81}9
Tingkat = [9[8[7]6] 5] 4]3 31456 7]8]9
| Bptn, TN
;:Tiihigkéit 9187|6135 43 3({4(5/6]7]|81]9
Produktivitas--| 9 [ 8 [ 7] 6| 51 4] 3 3{4[5(6[7181]9
III. PEMBOBOTAN ALTERNATIF
A. KRITERIA MUTU
Skala Pembobotan :
1= Sama 3 = Sedang S = Kuat 7 =Sangat Kuat . 9 = Ekstrim

1. Teknologi pengujian kapasitas pondasi yang mempunvai tingkat akurasi dan ketelitian yang lebih baik.
BebanStatis-:| 9 | 8] 7 (6] 5| 4|31 2p1 (2314 LPPy
~Bebap'Statis | 9 { 8 [ 7 [ 6 51 413 |2 FFi2(3]4 4
PDA s il 9| 81716 51 41312¢11213)4 3F
2. Teknologi pengujian kapasitas pondasi yang memberikan hasil penurunan pondasi yang lebih sesuai dengan
pembebanan vang nyata.

W
(=)}
~
-
o

W
(=)}
~
[+ ]
O

v
(=)}
~
[+ ]
\O

Beban Statis 9817|651 41312711213 1415]6]7{8159
BebanStatis {9 {876 | 5| 413121112134 (56718159
PDA~ v 4918|7165 4f3]2;1]12|3]4{5/6j7]181}09
3. Teknologi pengujian kapasitas pondasi yan k n

g memungkinkan lebih kecil terjadi kesalahan pengukuran
{ Human error . perletakan beban vang tidak sentris , peralatan vang tidak baik ) .

- BebanStatis | 98| 7{6 | 5] 413121121314 ]516/[71]8
BebanStatis | 9{ 87| 6] 5] 4132112134 (5]6]7]8]9
CPDAEEE 9 81716 ST 4131212131 4135316171819




o

4. Teknologi pengujian kapasitas pondasi yang lebih tidak akan memungkinkan merusak pondasi yang diuji.
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]
=3
Lh |
&
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N

B. KRITERIA BIAYA

Skala Pembobotan :
1= Sama 3 = Sedang 5= Kuat 7 = Sangat Kuat 9 = Ekstrim

1. Pada kapasitas Pondasi sedang ( 100 ton s/d 500 ton ) Teknologi pengujian kapasitas pondasi yang biaya

Pengujlannva lebih murah.
; _ =
8
4 : 8
2. Pada kapasitas Pondasi
leblh murah
5
5
5
pen:
5
5
5
C. KRITERIA WAKTU
Skala Pembobotan :
1= Sama 3= Sedang _ S = Kuat 7 = Sangat Kuat 9 = Ekstrim

1. Teknologi pengujian kapasitas pondasi yang dalam persiapan perlengl%pan pengujiannya lebih cepat.

D. KRITERIA KEMUDAHAN PELAKSANAAN

Skala Pembobotan :
1= Sama 3 = Sedang S = Kuat 7 = Sangat Kuat 9 = Ekstrim

1. Teknologi pengujian kapasitas pondasi van mempergunakan peralatan yang lebih sedikit dan prakns

Beban Statis=| 9/ 8716 | 5| 413 12F 31415161718 i

“Beba'n'Staﬁs 19| 81716 5141312 f:f-'lzzf. 213|456 1718

CPDAL ol o |8l 7l6| 5143 |2F8E12|34i5(6|718

2 Teknolog1 pengujian kapasitas pondasi yang lebih memudahkan ruang gerak peralatan

pemzupan pondasi.

81716} 5] 413]2 31415167 ]18]9
8716 5] 413]2 31415]6]718]9
81716 5{4[312EFI2[3]4[35]6[7181]59




E. KRITERIA TINGKAT KEAMANAN

Skala Pembobotan : .
1= Sama 3= Sedang S= Kuat 7 = Sangat Kuat 9 = Ekstrim

1. Teknologi pengujian kapasitas pondasi yang lebih memungkinkan balok beton lebih aman dan stabil sehingga

ndak membahav akan keselamatan pekerja.
817161 5] 41312
gl716] 5] 4|13 [2
2
h

81716151 43

2 Teknologi pengujian kapasitas pondasi yang lebi
( mudah turun blla dibebani beban berat ).

aman saat pengujian pada lokasi tanah yang labxl /tldak baik

8716541312 314/516]7]1819

g8l71615] 41312 3141516{71819

8[716]5]413]2 3]4[5(6171819
F. KRITERIA PRODUKTIVITAS

Skala Pembobotan :
1= Sama 3 = Sedang S = Kuat 7 = Sangat Kuat

1. Teknolog; pengupan kapasitas pondas1 yang mempergunakan waktu lebih cepat sehing

3
817651 4]3
3
1

2. Teknologi pengujian kapasitas pondasi yang lebih memungkinkan tidak mengganggu
lam saat pelaksanaan pengujian pondasi.

81716151 443 314(5161718
81716 543 2(3(41516171]8
8176|5143 213415161718
G. KRITERIA LOKASI
Skala Pembobotan :
1= Sama 3 = Sedang 5 = Kuat 7 = Sangat Kuat 9 = Ekstrim

1. Teknologi pengujian kapsitas pondasi yang lebih mudah mendapatkan perlengkapan untuk pelaksanaan
pengujian didaerah terpencil ( jauh dari perkotaan ).

‘Beban Statis: 1 gl716] 541312
8| 7165432

8 3

8 3
; i : 8 3
3. Teknologi pengujian kapasitas pondasi yang lebih mudah pelaksa
sempit.
“Beban'Statisii{ 9 | 817 | 6| 5{ 4|32 E{2]3 141516171819
"Beban Statis : 98|76} 351 4|3 |2 FF{2]3]415]1617/1819
CPDA 876! 5] 4|3}2F¥F{2[3/4]5]16[7/819

Mohon disertakan Tanda tangan dan Stempel Perusahaan
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Lampiran 2

Pengolahan Data dengan Expert Lhoice
untuk menentukan hobot kriteria dan alternatif



rUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDA:!

‘ . Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKS! LOKASI
MUTU 7.0 20 1,0 1,0 3.0 3,0
BIAYA 4,0 1,0 (3.0 1,0 1,0
"WAKTU 40 1,0 1.0 3.0
. MUDAH (4.0) 4,0 1,0
[EAMANAN 30 40
’RODUKSI 40
Row element is __ times more than column element unless enclosed in ()
Abbreviation Definition
Goal STUDI! PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA - BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU 252 IR T T

BIAYA 064 I

WAKTU ,181 RO T

MUDAH 076 IR

KEAMANAN 233 — R ——
PRODUKSI 138 IR

LOKASI 056 NN

Inconsistency Ratio =0,09

Kojin No
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Alt%

Crit% 80
A0 - 170
PDA
-1.60
-1.50
—+.40
—+1.30
STANAMIC
i -+.20
] "] 1 STATIS
[ .10
i
MUDAH PRODUKSI OVERALL
WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis

Cismoiove Moce:

Kojin No
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

752300,0% NUTU §764300,0% PDA
36700,0% BIAYA 93400,0% STANAMIC
1814100,0% WAKTU 139100,0% STATIS
| |756900.0% MUDAH
t 2325100,0% KEAMANAN
1384300,0% PRODUKSI
55900,0% LOKAS)
| R T B I T T YW N T S i i L | L

Abbreviation Definition

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI :
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat 5
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI 3
KZAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI :
PRODUKS! PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN POMNDASH t
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI p
POA Pile Driving Anaivzer {
STANAMIC Stamamic Lead 18sing |
! STATIS : Pambebanan Statis I
I
i
i
¢
|
3
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TUDI! PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

Node: O
Cempare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
SIAYA WAKTU MUDAH KEAMAMAMN PROCUKS! LOKASH

MUTU 2.0 50 3.0 2.0 1.0 5.0
SAYA ' 1.0 ENS 2,0 1.0 30
WAKTL 2.0 (3.0) 1.0 1.0

" MUDAR | 10 10 10
KEAMANAN 20 ! 20
’:PRODUKSI ' i 2,0

Orpr alammant ic hrage mars Sham aniiea siamaet lser amntacsd o S

[ Abbreviation | Definition
| Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
POMNDASI
MUTU MUTU PENGUUJIAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
WAKTU lLTeknologi pengujian yg tebih menggunakan waitu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
MUTU AR
BIAYA
WAKTU
MUDAH
KEAMANAN
PRODUKSI
LOKASI

inconsistency Ratio =0,07

Kojin No




Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

[ EPEL N ¥ |
NGiifi i4C

Crit% Alt%
j I T
| } i
3 [ I i .80
Py N
| +.70
PDA
-+.50
.50
.40
T i
|
. ! a =30
.é |
| | o
! i i —.20
| | X | AT STANAMIC
i ] y- ¥ ' “qg STANS
] | | | | i
' ! T I 1 ! i
’ ; i | i } i ;
' * — ‘ 0
MUDAH PRODUKS! OVERALL ’
WAKTL KEAMANAN LOKASI
| Abbreviation | Definition
MUTU : VUTU PENGUJIAN KAPAZITAS PCNDAS!
BIAYA | BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
;"'-.-‘;AKTL: | Teknoiogi pengujian yg lebih menggunaikan wakiu lebih cepat
{ MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
| KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN FENGUJIAN PCNDASI
: PROQUKE! PRODUKTIVITAS PELAKSAMAAN PENGUJIAN PONDAS!
| LOGKASI | LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PCGNDASI
I PDA i Siie Dniving Analyzer
, STANAMIC | Statnamic Load Tesing
FSTATIS | Pembebanan Stats
o i
‘ 3
¥
!
i
4
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes beiow GOAL

12851800,0% MUTU

1832100.0% BIAYA

% WAKTU

6832700,0% PDA

150400,0% STANAMIC
263100.0% STATIS

| R R T | | TS AT NS YN N SN R L i . ) : } ] | | Y
06 1 2 3 4 5 H 7 8 8% 1 0O 1 2 3 4 5H & 7 8 49
Abbreviation Definition
ViUTU MUTU PENGUJAN KAPASITAS PONDAS!
3IAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknolegi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN FENGUJIAN PGNDAS!

EODUKS] l PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJAN PONDASI

| SKASI | LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI ,

L ‘ b

i

i ”DA | Pile Driving Anaiyzer | i

| STANAMIC [ Statnamic Lead Testing g

ISTATIS [ Pembebanan Statis 3

- i

i

g

i

!

]

)
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| TUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDA

. Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
MUTU 1,0 40 7.0 2,0 20 7,0
. BIAYA 1,0 - 5,0 1,0 1,0 7,0
WAKTU 5,0 1,0 1,0 7,0
__MUDAH 8.0) 1,0 5,0
KEAMANAN 1,0 50
'PRODUKSI 7.0
: Row element is __ times more than column element unless enclosed in ()
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA' . - |BIAYAPENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat |
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

MUTU 200 I SN
BIAYA 178 I, — _ goeenSNENEE

WAKTU 149 IS

MUDAH 056 DN

KEAMANAN 175 I

PRODUKS! 120 I

LOKAS! 023 IEm

Inconsistency Ratio =0,08

Kojin No
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL
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i i ! | i =30
] Y ' A i |
- | N .: | .
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) ! } 4 i { ' i
| ! /s ! ’\.\ } | 7,:3
I i I'd : N :
: J i .i
i . ,‘"
: §

i it

e
]
[ =}

s ]
[ -]

WAKTU

PRODUKS! ' OYERALL
LOKASH

MUCAH
KEAMANAN

PDA

STANAMIC
STATIS

Abbreviation Definition
| MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS 2ONDASH
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknoicgi pengujian yg iebih menggunakan wakiu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAMN PENGUJIAN KARASITAS PONDAS!
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUIAN PONDASI
PRCODUKSI PRODUKTIVITAS DELAKSAMAAN DCMNGUNIAMN DCADAS]
FLOKASI | LOKASI PENGUUIAN KAPASTAS PUNUASI
it PDA { Plie Dniving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
PLSTATDS Pembebanan Statis

Kojin No



Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

302700.0% MUTU
776001% BAYA
zu-/. WAKTU
:muuz MUDAH
458000% KEAMANAN
12943000/ PRODUKS!

_ 29200,0% LOKASI

[E950300,0% PDA

163500,0% STANAMIC

135400.6% STATIS

Abbreviation Definition
MUTU MUTU PEMGUJAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA FENGUJIAN KAPASITAS PONCASI
WAKGU Taknoicg! pengujian yg lebih manggunakan waktu lebih cegat
:‘LMUDAI‘-‘. KEMUDAHAN DEIL AKSANAAN PENGU AN KAPASITAS PONDAS)

i KEANIANAN

TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN FENGUJIAN FONDASI

"RODUKS

PROCUKTIVTAS PELAKSANAAY SENGUIAN PONCAS]

R P b i

LOKASI PENGUJIAN KAFPASITAS PONDASI

Piie Oriving Anaivzer

Statnamic Load Testing

| Pemberanan Statis
|

rr . 14

{\Udlvi liu
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TUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDA

Node: O
Compare the relative IMPORTANCE with respect to. GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
MUTU 1.0 7.0 7.0 1,0 10 6,0
BIAYA 20 1,0 1,0 1,0 2,0
WAKTU 1,0 1,0 1,0 1,0
- MUDAH 1,0 1.0 1,0
CEAMANAN 2,0 1,0
PRODUKSI ‘ 2,0
Row element is __ times more than column element unless enclosed in () -
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU % MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA B BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi penguijian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI -
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

MUTU ey ]
BIAYA 150 — i A

WAKTU 084 IR

MUDAH

KEAMANAN 14¢ IR

PRODUKS! ,130
LOKASI ,077 NN

Inconsistency Ratio =0,09

Kajin No
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Cri% A%

i I ! ] c i I

r'#’ﬂ,,»—?— ?‘g - :

|
.70
|

80

PDA

.60

| Lsg

=40

je

0 STANAMIC

. STATIS
vi / I

' BIAYA MUDAH PRODUKS! OVERALL
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJAMN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknelegi pengujian yg lebin menggunakan wakiu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
KEAMANAN TiNGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONCAS]
DPRODUKS! PRODCUKTIVITAS DELAKSANAAM BEMGILIAN PONDASI
j LOKASI i LOKASI PENGUJIAN KAFPASITAS PONDASI
i PDA Pile Driving Analyzar
STANAMIC Statnamic Lead Testing
iLSTATIS ! Pembebanan Statis

Kojin No
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

131 73300 B"/. MUTU

rmm

;1::03100 0% BIAYA

'844200 0% WaKTU

841500.0% MUDAH

h452400,0% KEAMANAN

1299200 0% PRODUKSI

!;aasnn % LOKAS!

.§394300 0% PDA

L1835[!“ 0% STANAMIC

RTINS

770600,0% STATIS

[~} S U—
—
—
-

—
™~
w
L,
(S}

Abbreviation | Definition
MUTU : MIUTU PENGUAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA | BIAYA PENGUUIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU ;Teknolcgi sengujian yg tebih mangsunakan wakiu lebih cepat
MUDAH I KEMIUUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
KEANMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDAS
PRCDUKS! BRODUKTIVITAS PELAKSANAAN DENGUIAM PONDAS!
| LOKASI | LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS #ONDASI
1 PDA { Pue Driving Anaiyzer
| STANAMIC Statnamic Load Testing
b STATIS Pembebanan Statis

Kojin No
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'TUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN POND/

) Node: O
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI

MUTU 5,0 3.0 3,0 (5,0) ) 50
BIAYA 1,0 3.0 7.0 (5.0) 3.0
WAKTU (3.0 7.0 (5.0 3,0
MUDAH (3.0) (30 30
"KEAMANAN 1,0 50
“PRODUKSI 50

Row element is ___ times more than column element uniess enclosed in ()

Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDAS!
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

MUTU 156 I

BIAYA 040 NN

WAKTU 051 NN

MUDAH 100 NN

PRODUKSI ,271

LOKASI 034 NN

Inconsistency Ratio =0,07

Kojin No
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Kojin No

Cnt% Alt%
-1.50
-+,50
PDA
140
-+.30
\~\Z\ I STANAMIC
] STATIS
l- J -1'.20
N L
\‘ —'."]
3
I 1 |
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL ]
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKAS! LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis
93
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- Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

T562300,0%
S T HUTO
67100.0% BIAYA

514700.0% WAKTU

PRODUKS!

22

509700,0% PDA

2584300,0% STANAMIC

SR T T

2316500,0% STATIS

Kojin No

:

[ NN AUUU TN AN NN NN RENTIS RN S S S S L ! i 5 L i J ]

o 1 2 3 4 5 & 7 & 8% v 0o v 2 3 4 b7
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUITAN KAPASITAS POMDASH
| BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS FCNOASI 1
WAKTU Takneleg! penguiian y3 lebih menggunakan waltu letih cepat f
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI b
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI ;
PRODUKS! DRODUKTIVITAS PELAKSAMAAN PENGUUNAM POMNDASI ¢
3
| LOKASI LCKASI PENGUGIAMN KAPASITAS PCNDASH i
{
‘
POA Pile Dnving Anaivzer ¢
P STANAMIC Statnamic Lead Testing ’(
! STATIS Pembebanan Statis
i {
4
i
{
i
§
i
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'rUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

) Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
MUTU 40 6,0 6,0 1.0 6.0 6.0
~ BIAYA 30 30 3.0 3.0 3,0
" WAKTU 1,0 G0 10 3.0
"~ MUDAH 3.0 (2,0 1.0
KEAMANAN 3,0 30
‘PRODUKSI 1,0
‘ Row etement is __ imes more then coiumn element unless enciosed in ()
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI

MUTU . |MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

| MUTU 154 I A R
BIAYA 1 T
WAKTU ,053 —
MUDAH ,055 IR
KEAMANAN 243 ISR e S
PRODUKS! 0687 e
LOKASI 074 R

Inconsistency Ratio =0,04




Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Kojin No

Crit% Al
.80
.80
.70
:80 /
‘ .60
.70 T I
| 50
.60
PDA
.50 .40
A0 STATIS
T .30
il = 50 STANAMIC
20 &
.10
10 ] ,j
00 ( ] H .00
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDAS!
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing
96




Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

566800,0% PDA

638300,0% MUTU

444400,0% BIAYA 33400.0% STATIS

28500,0% WAKTU 09300,0% STANAMIC

50300.0% MUDAH
427400.0% KEAMANAN
70700,0% PRODUKSI

39600,0% LOKASI

P T SR RTU AN RETUNE I NI BT S | L. | ] | N R
0 1 2 3 4 5 & 7 8 98 1 0 1 2 4 5 b ¥
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
: PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
l LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnami¢ Load Testing

Sistnyutire Mode
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rTUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PCONDAS

- Node: O
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
MUTU 1,0 1,0 1,0 4,0 40 4,0
~ BIAYA 30 3,0 2,0 1,0 2.0
- WAKTU 1,0 (3.0 1,0 1,0
- T MUDAH (2.0) 1.0 1.0
KEAMANAN 3,0 2,0
'PRODUKSI 2,0
‘ Row eloment is _ Tmes mors than column Slemert uiess enciossed mn ()
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
. PONDASI
MUTU L/ MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASIH
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJAN PONDASI
PRODUKS! PRODUKT!‘-../!.W.'AS PELAKSAMAAMN DENGHIAN POMDAS!
LOKASI | LOKASI PENGUUJIAN KAPASITAS PONDASI

MUTU
BIAYA
WAKTU
MUDAH
KEAMANAN ,163
PRODUKSI ,088
LOKASI 073

Inconsistency Ratio =0,1

Kojin No 98




Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Cnt%

Alt%

.bl
/ .50
"] PDA
—-"""'—'—‘
\ / .40
STANAMIC
-.30
-.20
STATIS
H\ -4
\ / \ / / .10
L0 - ﬂ D ] u 1
a il
‘ BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKAS!
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUMNAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis
[ """ RESPOND Kojin No 29




Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

2580500,0% MUTU 700300 0% PDA _

2[}96200 0% BIAYA 74310[] 0% STANAMIC

365600,0% WAKTU 155580[!,0% STATIS

001500 0% MUDAH

7 629300 0% KEAMANAN

,,,,,,

P RN RPN STV NN N MU ST B A L SR WY N A
e 1 2 3 4 5 & ¢ & 89 yv O v 2 3 4 5
Abbreviation Definition .
MUTU MUTU PENGUJNAN KAPASITAS PCNDASI
BIAYA BIAYA PENGUUJIAN KAFPASITAS PONDASI
YWAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lekih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKS! PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONMDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAFASITAS FONGASI
FFOA Piie Onving Anaiyzer
STANAMIC Stainamic Load Tesing
'L STATIS Bemnebanan Statis
i o E
»zrm’{ <ol H 'JF EAMHS 100

' UMIVERS! ”3,5:, M"’Irf\ AVA
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TUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

. Node: O
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
_ BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
MUTU 30 2,0 2.0 2.0 2,0 3.0
. BIAYA 3,0 2,0 1,0 1,0 20
" WAKTU 1.0 2,0 20 2,0
__MUDAH 5.0 10 2.0
KEAMANAN 2.0 2,0
"PRODUKSI 2.0
3 Row etemert is __ imes more than column element uriess enclosed in (}
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI

MUTU_ MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

BIAYA : BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI { LOKAS|I PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

MUTU 258
BIAYA 166
WAKTU 144
MUDAH  0o3 s
KEAMANAN 175 ‘
PRODUKS! 101 B
LOKASI

inconsistency Ratio =0,08
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

0

Crit% Alt%
) - 60
90 e
80 ]
‘, -.50 ,
20 PDA
.40
50
/__,./ \ -+.30
40
; STANAMIC
30 / ._..2“ STA“S
T ;,
20 | I
| ‘ .10
10 - H
)0 : H Qo
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
'KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
' PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
[PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

5072200,0% PDA

Vel 7Y

068200,0% STANAMIC

2245600,0% STATIS

013100.0% PRODUKSI

18400,0% LOKAS!

gk

L N S T ] i j [ L |- j | P
P ¥ 2 3 4 5 & 7 & 8% 1+ 6 1 2 3 4 5 b
Abbreviation Definition

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!I

BIAYA BIAYA PENGUUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

FPRCDUKST PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PCONDASI

LOKASH LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

BoA Pile Driving Analyzer

STANAMIC Statnamic Load Testing

STATIS Pembebanan Statis

DisnoyiTee Mcde
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UDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDASI

. Node: O
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL

BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
“MUTU 30 40 4.0 1,0 3,0 30
“BIAYA 1,0 30 1,0 30 30 .
"WAKTU 1,0 @.0) 10 3.0
"MUDAH 3.0 30 30
EAMANAN a0 20
JRODUKSI 3,0

Row element is __ imes more than column slement uniess enclosed in {})

Abbreviation Definition
CGoal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOG! PENGUJIAN
: PONDASI
MUTU .. |MUTUPENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
g BIAYA | BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKAS| PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

MUTU 287 e —— =" P N ]
BIAYA 166 IR _ . AR, |
WAKTU 096 I |

MUDAH 101 I

KEAMANAN 232 I,

PRODUKS! ,073 I

LOKASI 046 NN

Inconsistency Ratio =0,07
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Cmt% Alt%
/‘"“ \ - i)
-.50
PDA
-+.40
.30 !
STATIS
STANAMIC
\ .20
2
/—-——
-.10
0| F ” I‘J
‘ lr.l r‘l 'Du
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviati_on Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
[BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi penguijian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
[KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
"PRODUKSI ~PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
"TOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
[PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebagan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

N

;285?600 0% MUTU

Hszazna 0% PDA

!245!?0!] B% STANAMIC

| S R I RIS RPN NS S Y | ] i P } i » !
a8 1 2 3 4 5 & 7 & 8 10 1 2 3 4 5
| Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDAS!
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing
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TUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

. Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKAS!
MUTU 2,0 30 3,0 30 1,0 1,0
 BIAYA 10 1,0 1,0 1,0 1,0
TWAKTU 1,0 (4.0 4.0 10
’ MUDAH 4,0 1,0 1,0
KEAMANAN 3.0 30
PRODUKSI 30
! Row slemant |s _ imes more han column element Uniess encicsed in (]
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOG! PENGUJIAN
PONDASI

MUTU - MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

BIAYA ’ BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

MUTU Py S ——_— R — Y
BIAYA 113 TR\ 5

WAKTU 070 I

MUDAH 085 IR

KEAMANAN 233 [ T
PRODUKSI 160 — o —

LOKASI 095

Inconsistency Ratio =0,1
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Cmt%

- -

i i

! i }

| H | |

] |1 1 I e

- . i || i ! |
D 4 ! " I! t -
n i L L ! !
i } Li | !

MUTU

FRCDUKSI OVERALL

KEAMANAN LOKASI

MUDAH

) R [N

Y

PDA

L
(=]

(2%}
(=]

STATIS

.20 STANAMIC

[ wenw )
oD

Abbreviation

De‘i ition

inar Ty
S RE S|

MUTU PENGUJIAN KADASITAS PONCAS]

AT
| SIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS P NDASI
VWAKTU a2xncicgl pengujian yg lebih menggunakan wakiu lebin carat |
'MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN DENGUHAN KARASITAS PONDASY i
i ;
y KEAMANAN INGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN ToinGuwiniy mOmons: |
=T YaTnl] 'S FDOAD IWTI/ITAS DSt Al SAR A AN OSSR HAN OANMDAD) i
1PR00LKS 1 | OONDAS !
P LORKASI i LAUAAS PEiNGUUGIAIY AREAD T AD H o v s !
" eA | Fue Orving Anaivzer

SRS | Pemoebanan Stalbs =
T I i = s - o '
PSTANAAC i Statnamic Load Testing |
: | = j

YL AT . S A el R e et e+ 1

Kojin No
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4500,11% LOKAS]

1948108 0/6 STANAMIC

S AN SRR EENVIS VU NUTTNS SN ST ; P
1 2 3 4 5 & 7 8 8 1 66 1 2 3 4 5 b
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WATU Teknelegi pengujian yg letih menggunakan wakiu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUUNAN KAPASITAS PONDASI
AZAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN FPENGUJIAN PCNDASI
"RODUKS! PRODUKTIVITAS PSLAKSANAAN PENGLINAN PONDAS]
| OKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS
DA Piie Driving Anaiyzer
| STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing
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JDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDASI/

) Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
1 BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
IMUTU 30 50 3.0 2,0 20 4,0
BIAYA 3,0 2,0 3.0 2,0 2,0
AKTU 2.0 (3.0) (3.0) 1,0
AUDAH (4.0 - 30 30
AMANAN 30 30
ODUKS!I 10
‘; Row element 1s __ timas more ™an column stemert untess enclosed in {}
; Abbreviation Definition
| Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
. | PONDASI
IMUTU . | MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
| BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
* IWAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
uUTU rLl e ——— R N —— P |
IAYA 200 I T N T
/AKTU ,050 NN
- JUDAH 117 IR
EAMANAN : Rl v g i e
RODUKS! 084 NN
OKASI 061 RN

inconsistency Ratio =0,09
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Kojin No

Crt% Alt% .
| [ |
i !
R /K ; ! /:\\ ) .l-
‘ ~ ] .70
= 60 PDA
-1 50
- 40
-30
— g STANAMIC
] "~ sTATS
-+,10
i I ]
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKAS!
“Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi penguijian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis
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TUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDA:

. Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to:  GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
MUTU 1,0 50 50 2,.0) 50 50
BIAYA 1,0 1,0 2.0 40 40
‘ WAKTU 1,0 {4,0) 1.0 1,0
. MUDAH 2,0 30 3.0
'KEAMANAN 4.0 4.0
- PRODUKSI 20
; Rows element is __ times more than column element uniess enclosed in ()
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU TEKNOLOG! PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU

LEBIH CEPAT

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKAS| PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

- MUTU DO Em——— P _ o ——— S |
BIAYA e~ oy

WAKTU 076 EREENENN

MUDAH 155 I RIS

KEAMANAN 240 T T
PRODUKS! 054 IR

LOKASI 045 IR

Inconsistency Ratio =0,1
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

.90

Crit% A%
. .80
/ \_/'\.\/ .70
360 PDA
.50
.40
-+.30
STANAMIC
/f ' I
I S B g i i
N /_'___;:‘4/// ! l
| T
i | i ."]
| ' |
MUDAH PRODUKSI OVERALL
WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PCNDASH
XEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKS! PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
_OKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis

Dtsnbutive bives
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes bejow GOAL

!ZBMZGU 1% MUTU
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1501 500 U% BIAYA
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ﬁ?ﬂﬂ 0% MUDAH

o e

b
L
i
i
J
|
|
I
t
i i
5 | |
} ! {
i | |
} | |
] i i
[T P TR SR AN M S INUN S SN B! i { : 2 I, 2 2 i i H i A
g 1 2 3 4 &5 » 7 & 8 1 40 1 ? 3 4 5 b 7
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. Abbraviation DCafinition
! AATIT | Ay a'ﬂ 1 Dc—(\gc 0 q0 B01 KA DA St "f‘g‘S PCNDAS'
[}
i BIATA BIAYA P::I\authN KARASITAS PONDASI i
T - =TT e ===
| VEAKTU TEKNGLOG! PENGUIAN YANG LEZH VMENCEUNAKAN WAL L2 02247
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rup! PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

: Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKAS!
MUTU 2,0 30 7.0 1.0 50 7.0
BIAYA 1,0 7.0 1,0 50 7.0
‘; WAKTU 7.0 1,0 50 7.0
[ MUDAH (5,0) 1.0 1.0
KEAMANAN 7.0 7.0
PRODUKSI 1,0
“ow element 1S __ times more than column siement uniess enclosed In ()
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU_ MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU
BIAYA

WAKTU 155 I T RN S
MUDAH 034 NN
KEAMANAN 217 I T,

PRODUKSI
LOKASI ,032 NN

inconsistency Ratio =0,02

FRESPONDEN 137 116
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A

Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Cnt% A%
-~ .80
90
-.70
B0
: B "'.50
10 =
| - PDA
-.50
-.40
-,30
STANAMIC
290 STATIS
Al
| \ — .10
10 r
il ] r
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
VEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
| LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis

Digtnbutive Wade
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40500.0% MUDAH

2168200,0% KEAMANAN
377300,0% PRODUKS!

323300,0% LOKASI

| 3 i ; 3 ! [ i P | i ! 1 i 1 i
1 2 3 4 5 8 A 1 2
| Abbreviation Definition
A0TU MUTU PENGUJIAN KADA SONDAS
:i SIAYA BIAYA FENGUUJIAN KAFA ONDASI

L v -
TAKIU

TZHKMNCOLCGI PENGUJIAN Y

L NI T NP AT AN VA AT 0
LEDIT WITINGC O UMNARAN WA U o

PUDAH
t

KEMUDAHAN PELAKSAMAANM DENGUJIAN KAPASITAS

SEAMANAN

TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN FCOINDASI

=
"SRCCUKS!

PROCUKTIVITAS PELAKSANAAN

DoNGL AN T

s OKASY

| LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDA S
i 5

'ODA Dile Driving Analyzer

i STANAMIC Siatnamic Load iestng
'STATIS Pembebanan Statis

H

RKoiin No

S PONDAS!




rUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

y Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
MUTU 30 50 50 1,0 50 50
BIAYA 3,0 2,0 (2,0 1,0 1,0
- WAKTU 3,0 1.0 3,0 1,0
- MUDAH 1,0 1,0 1,0
KEAMANAN 1.0 1,0
PRODUKSI 1,0
; Row eiement 1s _ bmes more then column stement unless enclosed in {}
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOG!I PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKAS! PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU 354
BIAYA L1130 N
WAKTU 122
MUDAH 074 EEEEEEREE
KE 4MANAN 146 : :
PRODUKS| ,082 musksemmssmmmmm
LOKAS! ,093 AN

Inconsistency Ratio =0,09
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Crit% Alt%
.80
.70
PDA
—.60
—.50
.40
+
-.30
Zog  STATIS
o >< STANAMIC
—
.10
| [
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
JTU WAKTU KEAMANAN LOKASIH
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
| KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAM PONDASI
LOKAS! LOKAS!I PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
FDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing

Outnduthra Mode
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for ncdes pefow GOAL

3538700.6% MUTU ! ?32?4]’3(]’3 % POA i
amm 0% BLAYA : ;_Az 1.0% ST TS
}
]
i
i
i
|
|
! I
|
{ |
! |
325703 0% LOKASI
] !
| i
i !
' {
oo
! !
i {
| |
o
! i
i i
b
b
| !
f !
i i
i i L l; i L I L i Il .’ 2

| Abbreviation | Definition
TRAUT VUTU PENGUIAN KADASTTAS PONDAS!

BIAYA ; IAYA PENGUJIAN RAPASITAS PONDAS!

VAU TEXNGLC G PENGUJIAN AN S LESIH MEMGGUNAKAN WAK, U LESIH CEPAT
MDA TKEMUDADAN DELAKSANAAN PENGUJAN KAPASITAS PONDAS]
[ REAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
MPRCOUKS! PRODUK JITAS PELAKSANAAN PEMNGUIAN BOMDAS)
T LOKAS] | LOKAST PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS] |
"PDA I Pile Driving Araiyzer }
STATIS | Pembebanan Staus i
STANANS Ps*~*n mic Load Tastng ;

ke ot e ot

S —
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LN

UDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOG! PENGUJIAN PONDA.

. Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
MUTU 2,0 4,0 30 1,0 4,0 4,0
BIAYA 30 2,0 (2,0) 1,0 1,0
‘:‘WAKTU 30 1.0 20 1,
MUDAH 2.0 1.0 1.0
EAMANAN 1,0 2,0
RODUKS! 2,0
Row element 1s __ tmes more than column slement unless sncosed in {}
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOG! PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU
3lIAYA
NAKTU
UL AH
CEA"JANAN
RODUKS!
_OKASI

Inconsistency Ratio =0,07

" RESPONDEN 15
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Crt% Alt%
i - B0
| / \ pH
--“'h—_ -
PDA
—.60
-.50
.40
=30
- 20 STATIS
>< =10 STANAMIC
: !
' Ri
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
JTU WAKTU KEAMANAN LOKASH
Abbreviation Definition {
MUTU MUTU PENGUJIAN KADASITAS DOMT2 St
BIAYA | BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
[ AKT TZKNCLEG! PENGUSIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
i
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
~DA Piie Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing

Ohvibutive Mede
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

1154200,0% MUTU

s

38300.0% BIAYA
38500.0% WAKTU

3400,0% MUDAH

21700,0% KEAMANAN

38600.0% PRODUKSI

500,0% LOKAS]
.
i

6805900,0% PDA

0070700,0% STATIS

123300.0% STANAMIC

Abbreviation | Definition
VIUTU : MUTU PENGUUIAN KAPASITAS PCNDASH
SiIAYA | BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
NAKTU "TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LESIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
VUBAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGIUIIAN KADATITAS DOMOAS] :
<EAMANAN | TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN FENTUUiAN FONDASI J.
SRCEUKS PoORDDUKT VITAS PTLAKSAMAN I PENC U A PTTAs
_OKAS) : LOKASI PENGIUJIAN KAPASITAS = ONDASI
e ! Dite Orving Anatyzer |
STATIS : Pemoeocanan Staus

ITANIAV,
N A P Y

Statnamic Lead Testing

Diznbutiee Maode

Kojin No
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) PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDASI

- Node: O
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
Uty 5.0 50 50 3,0 30 50
AYA 5,0 5,0 50 50 50
\KTU 1.0 2,0) ' 10 3.0
DAH G.0) 1.0 70
AANAN 1,0 1,0
DUKSI 1,0

Row elemert 1s __ times more than column element uniess enclosed in ()

, Abbreviation Definition

Goal 1STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN

| | PONDASI

MUTU EY MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

BIAYA L BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

TU 226 I
\YA 434 . '

AKTU - 072 I

JDAH 055 I

AMANAN 091 RN

'ODUKS! 067 NN

IKASI 056

Inconsistency Ratio =0,07

.
'

(7]]




Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

. Crit% Alt%
.80

PDA

-1.30

STATIS

——ﬁ.zu STANAMIC
VA l
‘ O | Y R S

BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
JTU WAKTU KEAMANAN LOKAS!
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
- |WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEEIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Anaiyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

725800,0% MUTU

1337300.0% BIAYA

"17100.0% WAKTU
147100.0% MUDAH

o
oo
N

00.0% KEAMANAN

7

B 500,0% PRODUKSI

8400 0% LOKASI

5718700,0% PDA

a§

" 034200 0%

2701 STATIS

STANAMIC

| N STV I T SN N S N TN SN N T N i i Lo i L |
i 2 3 4 S5 & 7 & 98 v 0 1 2 b7
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PCONDAS!
| BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
O WAKTU TEKNCLOGH PENGUJIAN YANG LERIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
;:MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENCGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
i KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
SRODUKSE! PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PCNDASI
I LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS FONDAS!
g.DDA Pile Driving Analyzar
| STATIS Pembebanan Statis
i STANAMIC Statnamic Load Testing
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Dl PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

. Node: O
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI
UTU 1,0 40 40 50 5,0 5.0
AYA 40 40 2.0 1,0 2,0
AKTU 1,0 @.0) 1,0 1,0
JOAR 29 1.0 1.9
 MANAN 30 2,0

'DUKSI 2,0

. Rows siement is __ times more $han column element unless enciosed in ()

Abbreviation Definition

Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN

' PONDASI

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

:BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU

LEBIH CEPAT

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
‘KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
. LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

JTU 250 T _ AN NS D Y s
AYA 216 I N R T )
AKTU 065 IS

JDAH 068 IR

AMANAN 143 I

20DUKSI 093 IR

KASI 06c I

Inconsistency Ratio =0,05
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Pefformance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Crit% A%
— , 50
' E
i g , |
!
/ —.50
p— "
\/ 140
STANAMIC
-+.30
-,20
STATIS
\ / .10
Lo
1] | f |
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
JTU WAKTU KEAMANAN LOKAS!
Abbreviation " Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
- TWAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

[3433500,0% MUTU H554300,0% POA

| i it

I e

3840500,0% STANAMC

0% STATIS

1485100
oy s

$77600.0% MUDAH
1425300,0% KEAMANAN
328900,0% PRODUKSI
o
184200,0°% LOKASI
4
llxﬁnl#iniLlJ_i_;llL_; [E— ", i | I U E T N
1 2 3 4 5 H 3t & 8 10 ¥ 22 3 4 5
Abbreviation Definition
MUTY MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYTA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PCNDASI
MVAKTU TEKNOLCGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGLUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
A MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
FPRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
t LOKAS) LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASH
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis

Sistnbutive Made
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o

DI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

- Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
| BIAYA WAKTU ‘ MUDAH KEAMANAN PRODUKS! LOKASI
AUTU 1,0 20 3.0 1,0 4,0 30
JAYA 1,0 1,0 1,0 2,0 30
JAKTU 1.0 2,0 2,0) 20
UDAH 1,0 1,0 20
IMANAN 2.0 1,0
JDUKS! 2,0
: Row siemert |5 __bmes mors Men column stement uniess enciosed i ()
Abbreviaticn Definition
| Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
- PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
1 BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI| PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT -
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
UTU
IAYA

AKTU ,105 Iy ORI
UDAH 120 NN

EAMANAN
RODUKSI

,165
, 138

JKAS! 073 R

Inconsistency Ratio =0,07
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

- Cnt% Alt%

\

N - 40
PDA

1 e .30 STATIS

h, _ STANAMIC
) / Lag
} - =10
3 ,
. BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
TU WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUTAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRUDUKSI PRODUKTIVITAS FZILAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI | LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

137700,0% PDA

535600,0% MUTU

[1429300.0% BIAYA §70300.0% STATIS

054500,0% WAKTU 891300.0% STANAMIC

200500.0% MUDAH
652200,0% KEAMANAN
392600.0% PRODUKSI

34300,0% LOKASI

' I I T T I I A A ' I T I e D T T T
6 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 10 2 3 4 5 b
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASTTAS PONDASI
WAKTU " TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT |
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
'KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
[FDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing
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UDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

Node: O
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
: BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKS! LOKASI
T MUTU 1,0 50 40 2.0 50 50
© ' BIAYA 4,0 30 (2,0) 2.0 2,0
 WAKTU 10 (2,0) 2.0 30
| MUDAH 4,0 (3,0 30
EAMANAN 2.0 2C
*RODUKSI 2,0
Row slement is __ imes more than column elerient unless enclosed in ()
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU
BIAYA
WAKTU
MUDAH
KEAMANAN ,195
PRODUKS! ,109 I
LOKASI 054 I

Inconsistency Ratio =0,07

Kojin No




R
§

Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Crit% Alt%
i 160
80+
i ""_“-—ﬂ
80
| | -.50
.70 PDA
Bn - "'.40
LI
A / -.30
A / STATIS
-, D - STANAMIC
300+ -.20
20 ¢ "
/ 110
L -‘“‘-""-
10 ) U
00 D
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKASH
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
[CEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
" SRODUKS! PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
| _OKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
"STANAMIC Statnamic Load Testing

Distnbutive Meda

Kojin No
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

[]458[]0 IM PDA

Bﬂ 7 0% MUTU

%?UU 0% MUDAH

19473000% KEAMANAN
wsnsnu 0% PRODUKS!

539200 0% LOKASI

Kojin No

Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUAN KAPASITAS PCNDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU ’TEKN“' DG PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
; MUDAH KEMUDAMAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PCNDAS!
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN FELAKSANAAN PENGUJIAN FONDAS!
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PESLAKSAMAAN PENGUJIAN PCNDASI
LOKASI | LOKAS!I PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
, 80
PDA : Pile Driving Anaivzer
STATIS | Pembebanan Statis
STANAMIC ' Statnamic Load Testing
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"UDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASI |
MUTU 1,0 30 50 5,0 30 50
~ BIAYA 30 3,0 1,0 1,0 2,0
TWAKTU 30 1.0 30 30
. MUDAH 1,0 10 3,0
KEAMANAN 2,0 2,0
‘PRODUKSI 20
i Fow element is __ mes more than coiumn element uniess enclosed in {)
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KE_AMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU kvl . ™ MW N, ———  JF AN
BIAYA 197 I
WAKTU 144 T
MUDAH 081 NN
KEAMANAN 116 NN
PRODUKSI 089 NS
LOKASI 051 I

“RESPONDEN 20
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Crt% Alt%
—.60
| .80
50
70 PDA
50 / 40
' 50 STANAMIC
_...30
Al - \
h
Al .20
200 - B STATIS
\ it -.10
A0 - r ”
00 ] U .08
BIAYA MUDAH PRODUKS! OVERALL
_MLITL WAKTLI KFAMANAN 1. OKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT |
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKS! PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis

138




Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes befow GOAL

‘3221 B[l ﬂ% MUTU

£044300,0% PDA

 [570400.0% STANAMIC

1385200.0% STATIS

PR [ S YR T SRS T | Pt i g 1 T — ) J i i ] 1 L
1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 @0 i 2 K 4 5 b
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOG! BENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASH
- KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
“PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSAMAAN PENGUJIAN PCNDASI
|VLOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS FPembebanan Statis

SAnoutes Uate
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"UDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI! PENGUJIAN PONDAS

Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKS!I LOKASI
MUTU 2,0 50 50 1.0 5.0 50
BIAYA 3,0 3,0 (3,0) 1,0 3.0
: WAKTU 1,0 (3.0 3.0 3.0
" MUDAH 3.0) 4,0 3.0
KEAMANAN 4,0 40
PRODUKSI 3,0
’ Row stement is __ mes more than coumn element uniess enclesed i (j
Abbreviation Definition :
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU 301 [ Ll
BIAYA 147 TR TSN
WAKTU 091 IR
MUDAH 099 HNNEEENENERNEED
- KEAMANAN 258 R
PRODUKS! 066 IEEEEENENEN
LOKASI 039 I

Inconsistency Ratio =0,09
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_Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes befow GOAL

1Y% Alt%
i -
3 i
T ————
0~
: .70
m A PDA
- - 60
N L5g
. ;u
-,40
-, 30
L
20 STATIS
i
| STANAMIC
] 10
T :
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL ’
UTU : WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
F=AMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
'FRODUKS! PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
'LIKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing

Disrdvave Mode
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

" 3ﬂ1280[l 0% MUTU 3808300 0% PDA

85200 0% WAKTU 388900,0% ANAM!C

8907001% MUDAH

5?610,0% KEAMANAN

 B85600,0% LOKAS!

Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU T IT=EKNOLOG! PENGUJIAN YANG LERIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PCNDAS!
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSIH PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDAS!
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KARASITAS PONDASI
Ie0a I Dite Driving Analvzer
; STATIS ;L remoecanan Stals
FeTaMAT : Statramic Load Testing

i

SaTiduen Mode
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)

"UDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKS! LOKASI
MUTU 2,0 50 30 1,0 2.0 40
. BIAYA 2,0 2,0 1,0 2,0 2,0
. WAKTU 3.0 (3,0 1,0 1.0
: MUDAH 3,0) 1,0 3,0
KEAMANAN 30 0
PRODUKSI 2,0
Row glement 15 __ times mors than column siement uriess enclosed in ()
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU 271 I S T R
BIAYA 161 I R TR
WAKTU 098 IR
- MUDAH 091 IR
KE/ MANAN 205 : L
PRUDUKS! 095 NGNS
LOKASI 080 IR

Inconsistency Ratio =0,08
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Crt% Alt%
/ - b0
‘\-’.———
50
PDA
-r.40
-+.30
-‘\-\
/ ! STATIS
| STANAMIC
_4.‘20
/ 1 |
.10
0
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
WuTY WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDAGI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
I KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
| PRODUKS PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
i'LoxAsn LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembecanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL
BIS3000%POA '

' BT05100.0% MUTU

| BUBGﬁ.ﬁ?_/. BIAYA 2502500,0% STATIS
?swa,rr/. WAKTU ﬁssua,e% STANAMIC
080017 MUDAY |
U5100.1% KEAMANAN

351100,0% PRODUKSI

95800,0% LOKAS|

Abbreviation Definition

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!

BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU - TEKNOLOG! PENGUJIAN YANG LEZIM MENCGGUNAKAN WAKTU LERIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIANM KAPASITAS PONDASIH
kZAMANAN TINGKAT KEAMANAN FELAKSANAAN FPENGUJIAN PONDASI
'F ZCDUKSI PRODUKTIVITAS PFELAKSANAAN PENGUJIAN PONDAS!

| L OKASH LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

PDA Pile Driving Analyzer

STATIS Pembebanan Statis

STANAMIC Statnamic Load Testing

Tambutve M2 e

Kojin No




3
UDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDASI

Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKS! LOKASI
MUTU 20 4,0 3.0 1,0 40 4,0
' BIAYA 30 2,0 (20 1,0 1,0
WAKTU 30 1.0 2.0 1.0
MUDAH @.0) 1.0 1.0
EAMANAN 1.0 30
RODUKSI 2,0

Row etemert 1s __ tmas more than column slement Lntess erclosed in {)

Abbreviation Definition

Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

BIAYA | BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT .

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKAS! PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

‘MUTU R .~ N et SR |
BAYA 143 I
WAKTU ,1 24 : i 8 e

MUDAH 074 ISR
KEAMANAN 182 IR

PRODUKS! ,105 IR
LOKASI ,080 INEEEEEENNNNES

Inconsistency Ratio =0,07
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

10

Cnt%

All%

.80
_—'-.—‘/
.70
PDA
-1 B0
.50
-+.40
-.30
L,y STATS
J -i—-q___ _—f_\ —'.]0
| I H ]
i
BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PCONDASI
WAKTU TEKNOLOG! PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASH
| KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSIH PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing

Oistibutive Mede
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

280800,0% PDA

924700,0% MUTU

423680.0% BIAYA 912500,0% STATIS

237360.0% WAKTU 806600,0% STANAMIC

815680.0% KEAMANAN
053380,0% PRODUKS!

. 9808308,0% LOKASI

AT T e T { L
8 1 2 3 4 5 65 17 & 8% 1 0 1 2 3 4 5 b 1
Abbreviation Definition

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

'BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!

' KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRODUKS!I PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

[PDA Pile Driving Analyzer

STATIS Pembebanan Statis

[STANAMIC Statnamic Load Testing

Kojin No 143




o
rUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOG! PENGUJIAN PONDAS

Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKAS!
MUTU 1.0 5.0 5.0 2.0 3.0 2.0
~ BIAYA 5,0 40 1.0 3.0 3.0
“WAKTU 2.0 (5.0) 10 1,0
- MUDAH 5.0) 1.0 1,0
EKMANAN 4,0 5.0
PRODUKSI 2,0
! Row slement 15 __ imes more than cciumn element uniess encicsed in {}
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRODUKS! PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

MUTU 288
BIAYA 230
WAKTU 062 RN
- MUDAH 052 IR

KE/ 1ANAN 242 TIEEENEEEE

PRODUKS! 070 IESERRE
LOKASI 056 ]

Inconsistency Ratio =0,02
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

-0
80

10

Crit% Alt%
, .80
/ T
\ / 2 50
PDA
.50
.60
.50 -l 4g
40
‘ / ‘“‘\ -.'30
Ak \ STANAMIC
i 1 =20 STATIS
.20 ><
’] u L . ' __'_,——F—f sy -':]0
- 11
BIAYA MUDAH PRODUKS! OVERALL
MUTU WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis

Distbutive ode
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

5665100,0% PDA

2254300,0% STANAMIC

2079900.0% STATIS

/| I 'y ™, i ] 1 | - ] 2 | I gy L i | i | j i N J
1 2 3 4 5 & 7 8 83 1 ¢ 1 2 3 4 5 & 1
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAMN PENGUUJAN KAPASITAS PONDAS!
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
, PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
; LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis

151
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9
TUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOG! PENGUJIAN PONDA.

Node: O
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH | KEAMANAN PRODUKSI LOKASI

MUTU 20 30 30 1,0 3.0 1,0
BIAYA 3,0 3,0 1,0 3.0 1,0
WAKTU (2.0) (3.0) 1.0 1.0
MUDAH 1,0 1,0 1,0
'KEAMANAN 3.0 3,0
- PRODUKSI 1,0

Row giemenrt:s __ hmes mere than column elemant Lriess anclosead in {}

Abbreviation Definition

Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASH

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

| MuTU 230
| BlAYA 50 S T
CWAKTU 071 '
MUDAH 107
KEAMANAN 207 EEcEEms
PRODUKSI 079
LOKASI 116 S

Inconsistency Ratio =0,05
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Cnit% Alt%
{ | i i !,BB
I | | | i |
j !
. i H
40 @ ' |
80 -
PDA
.50
.40
.30
I
i i +
s\/ z — 5 STANAMIC
| ;‘ -
g ! i , STATIS
i I ' +
i i i |
! H
;
B | l’]
i | i
MUDAH PRODUKSI DYERALL
WaKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNCOLOGI PENGUJIAN YANG LERIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUCAH KEMUCAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
| KEAMANAN ’ TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJAN PONDASI
PRCOUKSH i PRCDUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI I LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA | Bile Driving Analyzer
STANAMIC | Statnamic Load Testng
g STATS | Pembebtanan Statis

Sistbutve Mode

b e e

153
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I 1

Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes pbeiow GOAL

164500,0% LOKAS!

131300,0% PDA

Abbreviation Definition

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!

BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU TEKNOLOG! PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
LEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
 SXODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
| OKAS LOKASI FENGUJIAN KAPASITAS FONDASI

PDA Pile Driving Analyzer

STANAMIC Statnami¢ Load Testing

STATIS Pembebanan Statis




B,

TUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDA!

Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
‘ BIAYA VAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKS! LOKASI
MUTU 2.0 4,0 50 2.0 5,0 7,0
~ BIAYA 4.0 40 1,0 10 3,0
~WAKTU 10 (3.0) 10 2.0
- MUDAH 3.0) 2.0) 1,0
KEAMANAN 3.0 3.0
'PRODUKSI 2,0
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOG! PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LCKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU 349 e
BIAYA 182 E=
WAKTU 073
MUDAH 057 RS
KEAMANAN
PRODUKS! 097 sz
LOKASI 051

Incensistency Ratio =0,03

RE
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes beIow_GOAL

Crit% Mz
? .
70
—.50
/_'_"""—h
\ PDA
— 50
50 | —41
a0 L Log
- \/-—"’/\\_ STANAMIC
/-._____-/\ =20 STATIS
0]} = !
- 410
0 | IJ
TR | || I o
BIAYA MUDAH PRODUKS! OVERALL ]
dUTU WAKTU KEAMANAN LOKAS!
| Abbreviaiion Definition

[MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PCNDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN FENGUJIAN PONDASI
PRODUKS PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN FENGUJIAN PONDASI
?L LOKASH LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
{PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pembebanan Statis
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B

Wl

"UDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKAS!
MUTU 3.0 5.0 5,0 2,0 4,0 4,0
BIAYA 4,0 4,0 1,0 20 4,0
. WAKTU 1.0 (3.0) 10 2,0
- MUDAH 3.0 1,0 1,0
(EAMANAN 30 30
PRODUKSI 3,0

Row alemert:§ _ Umes mers Uh2r column algmert uriags encicsed n !}

Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT : :
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU
BIAYA
WAKTU
VUDAH
{EAMANAN
"RODUKSI
-OKASI

Inconsistency Ratio =0,03
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Cnt% A%
i e
—i,m
|
=50 A
!
-.50
- 40
=30
=20 STATIS
1 ""—"'""'— STANAMIC
{ . .10
: i
1 M- q j +
| sr] | D i
’ | | ? | 00
MUDAH PRODUKS! OVERALL ‘
WAKTU KEAMANAN LOKASH
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!I
| BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
DAWAKTU TEKNOLOG! PENGUJIAN YANGZ LERIH MENGGUNAKAN WAKTU LERIH CEPAT
LMUCAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
i KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
: FRODUKSEI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
' LOKAS! LOKAS| PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
'i PDA Sile Driving Analyzer
1 STATIS Fembebanan Statis
CSTANAMIC | Statnamic Load Testing
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

B47850[] 0% MUTU

‘

0% BI.AYA

824200 1% WaKTU
ooy

P

I

022400.0% MUDAH
o

o v

1836300,0% KEAMANAN

57200,0% PRODUKS

EQSUU 0% LOKAS!

| 1 | 1 |- | N } i PR . i 1 i B
80 1 2 3 4 5 b6 8 9 1 8 1 2 b 8
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!H
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
WAKTU TEKNCLOG! PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
| KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
' PRCOUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASH
FLOKASH LOKAS! PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
IPDA Pile Driving Analyzer
1 STATIS Fembebanan Statis
F STANAMIC Statnamic Load Testing
160
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5

UDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDAS

Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKS! LOKASI
MUTU 2,0 50 5.0 (2,0) 50 50
BIAYA 1.0 2.0 (2.0) 4,0 40
. WAKTU 1.0 (4.0) 1.0 1.0
MUDAH 2,0 3,0 3,0
‘]fEAMANAN 40 4.0
?RODUKSl 2.0
! Row slement g __ Imes maore thar sciumn slemert Lrless snclesed in [}
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOG! PENGUJIAN
PONDASI :
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBiH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
MUTU 293
BIAYA AECR
WAKTU 075 e
MUDAH , 144
KEAMANAN 241
PRODUKS! 054 maaaeies
045

LOKASI

Inconsistency Ratio =0,1
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Cnt% Alt%
| | ] i i I'SU
i +
| |
| .70
— PDA
-.60
-.50
1 - —A40
J
-.30
L
[
il =20 STANAMIC
A 1 i T STATIS
| ~ | |
‘ 5 410
i !a
L ! i __._'——I-“‘__‘_‘“ '
l 5 4
* 1]
5 ! , D
4 BIAYA MUDAH PRODUKSI OVERALL )
JTU WAKTU KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLQOG!I PENGUJAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
VLT AH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PCNDAS!
| KE AMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRCDUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDAS!
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
. PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC Statnamic Load Testing
STATIS Pambebanan Statis

Suembutive Woce
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

{292?800 0% MUTU

.1 494500 II% BIAYA

msmu.n% PDA_

5?8300 U/n STAT!S

084208 % STANAMIC

AN

445400,0% LOKASI

-

R N T R N | ) L . oo b 1
1 2 3 4 85 & 7 8 8 v 0 1 2 3 b1
Abbreviation Definition

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

PRCDUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

PDA Pile Driving Analyzer

STANAMIC Statnamic Load Testing

STATIS Pembebanan Statis
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DI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN PONDA!

Node: 0
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRCDUKSI LOKASH
MUTU 20 5.0 5,0 2,0 3,0 3,0
3JAYA 50 3,0 2.0) 1.0 3,0
j:/AKTU 40 1.0 1.0 3.0
UDAH (4.0) {4.0) 2,0
}\MANAN 3.0 40
DODUKSI 4,0
Rowr clemert 15 ___ imes mera2 than column element uriess ancloged 0 (}
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN -
PONDASI A
IMUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
'WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSAINAAN PENGUJIAN PONDASI
| PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI

LOKASI LOKAS! PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

JTU

\YA

\KTU
~ JDAH

AMANAN

ODUKS!

<AS|

Inconsistency Ratio =0,09

Kojin No
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u

Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes pbelow GOAL

- Crt%

Alt%

—
j
i

R I._"_, .__..l__|

o
[—1

D
(=]

(¥% )
[—]

PDA

STATIS
STANAMIC

MUDAH PRODUKS! OVERALL {
KEAMANAN LOKASI
Abbreviation Definition

MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!

BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

WAKTU Teknolegi pengujian yg lebih menggunakan waktu lebih cepat

MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KARPASITAS PONDASI

KE \AANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN FENGUJIAN PCNCASI

PR IDLUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGILIJIAN PONDASI
'LOKASI | LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

FDA Pile Driving Anaiyzer

STATIS Pembebanan Statis

STANAMIC Statnamic Load Testing
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

£290700,0% PDA

19400.0% WAKTU

7300,

18500.0% MUDAH
!
i
193700,0% KEAMANAN
114500,0% PRODUKSI
= ‘
|4500.0% LOKAS) |
| i i
i t i
i ]
1 i
|
5 [ 2 [ L l H 4L 1 l 1 j L L - Ll . e L L 1 l i L L ol I L l )
1 2 3 4 5 65 7 8 98 1 10 1 2 3 4 5 b d 8
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU Teknologi pengujian yg lebih menrggunakan waktu lebih cepat
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KARPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSH PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing
166
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TUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN POND.

‘Node:
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
BIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKSI LOKASH
MUTU 3.0 5.0 4.0 1.0 30 4,0
~ BIAYA 3,0 3.0 1.0 2.0 2.0
. WAKTU 3.0 (3.0) 1.0 1,0
. MUDAH (3,0) 1,0 3.0
;(EAMANAN 3.0 1.0
PRODUKSI | 2,0
: Qow alomert s __ Tmes mare than 2olumn slement urless anclicsed n )
Abbreviation Definition
Goal STUDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOG! PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKS! PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI

MUTU 303 R

BIAYA 160

WAKTU 088 i@

MUDAH ,081
'KEAMANAN 196 IR
PRODUKSI 086 B :
LOKASI 077 R

Inconsistency Ratic =0,09
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Performance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes beiow GOAL

g o

Cat%

Alt%

80

e —l—~ R
et
[ o]

.
(=5 ]
[ =]

Y P
-
[ ]

PDA

Ly
=]

(% ]
=

STATIS
STANAMIC

.20

ﬂ

PRODUKSI OYERALL
Abbreviation Definition

MUTU MUTU PENGUJAN KAPASITAS PONDASH
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LESIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKAS) LOKASI PENGUJAN KAPASITAS PCONDASI
PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembetanan Statis

STANAMIC

Statnamic Lead Testing
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes bejow GOAL

1034400,0% MUTU
687500.0% BIAYA tATIS
- ~‘-:“: & 2 + ;~:’:—:;
:,?BSDE,R'/. WAKTU 2214200,0% STANAMIC
11300,0% MUDAH
i
852100,0% KEAMANAN
3700,0% PRODUKSI
18300,0% LOKASI
&
=
1
i
| ! |
i i i
: a
i i '
t i i
i i ,
i b 1 i i1 i . b d [ 2 { L i i L | i ] 1 i
i 2 3 4 5 & ¢t & % v 0 v 2 3 4 5 b 1 8
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
SIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONCASI
WAKTU TEKNOLOG] PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
CRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
LOKAS! LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
PDA Pile Driving Anaiyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Load Testing

Disttivolive W in
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IDI PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOG! PENGUJIAN POND.

Noda:
Compare the relative IMPORTANCE with respect to: GOAL
SIAYA WAKTU MUDAH KEAMANAN PRODUKS! | LOKAS
MUTU 1,0 5.0 5.0 20 5.0 5.0
SIAYA 4z 3,0 .0) 3.0 3C
VAKTU ! 1.0 2.0) (2.0) 3.0
1UDAH | (4.0) | 3.0 3.0
'g%MAI'\IAN 20 20
OOUKS! ] 20
Abbreviation | Definition
| Goal ' STUD! PEMILIHAN ALTERNATIF TEKNOLOGI PENGUJIAN
. | PONDASI
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDAS!
TWAKTU TEKNOLOGI PENGUJIAN YANG LEBIH MENGGUMNAKAN WAKTU
LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
| KEAMANAN | TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRCDUKSI ;PRODUKTIV!TAS PELAKSANAAN PENGUJAN PONDASI ;
? j
LOKAS| | LOKASI PENGUCAN KARPASITAS PCONDASI ,
AYA
AKTU
JDAH
zAMANAN
RODUKSI
YKASI

Inconsistency Ratio =0,07

“RESPONDEN 3
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Derformance Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

Crit%

Alt%

.80

] | i
i 1 i
- | ! i <
/\ | | j
H ! H
i j

/- -2

W

A T ~
BIAYA MUDAH OVERALL |

PRODUKS]

KEAMANAN LOKASIH

PDA

STATIS

g STANAMIC

Abbreviation

[N a ]
MUTU

| | Definition
i
|

MUTU PENGUHAN KARPASITAS PONDAS!

BIAYA

| BIAYA PENGUUJIAN KAPASITAS PONDASI

WALTU

‘ TEKNCLOG PENGUUAN YANG LEBIH MENCGCGUNAKAN WAKTU LEBIE

]

CEPAT

~ o

1

SAADAH 7'(‘:“/" IDAHAM BTl AKSANA AN DENGUIUIAN KADASITAS PONDASI
KEAMANAN | TINGAAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRICUKE : SPRTOCUKTIVITAS PELAKSAMAAN PENZUNIAM PONDASI
LOKASI LOKASI PENGUNAN KAPASITAS PONDAS)
epa I Oile Drving Anaiyzer
STATIS ; Pembedanan Stats

I Statram

‘‘‘‘‘‘‘
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Dynamic Sensitivity w.r.t. GOAL for nodes below GOAL

107200,6% MUTU 5527300,0% PDA

IS T B s

152300,0% BIAYA 2337100.0% STATIS

2

i

3900.0% WAKTU

1atind

58300.0% MUDAH

=
§43300,0% KEAMANAN

018400,0% PRODUKSI

14100,0% LOKAS

L 1 L l ! l 3 I__l L 1 l L l I | 1 1 1 L “ ; L 1 1 L 7 L
1 2 3 4 5 & 7 8 8 1 0 v 2 3 4 5 b 17
Abbreviation Definition
MUTU MUTU PENGUJIAN KAPASITAS PONDASIH
BIAYA BIAYA PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
WAKTU TEKNOLOG! PENGUJIAN YANG LEBIMH MENGGUNAKAN WAKTU LEBIH CEPAT
MUDAH KEMUDAHAN PELAKSANAAN PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
KEAMANAN TINGKAT KEAMANAN PELAKSANAAN PENGUJIAN PONDASI
PRODUKSI PRODUKTIVITAS PELAKSANAAN PENGUJIAN PCNDASI
ILOKASI LOKASI PENGUJIAN KAPASITAS PONDASI
“PDA Pile Driving Analyzer
STATIS Pembebanan Statis
STANAMIC Statnamic Lead Testing
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Lampiran 3

- Pengolahan Data dengan Konkordansi Kendall W
untuk menentukan ranking kriteria dan alternatif



c:\spsswin\kriteria.sav

lokasi

produksi

keamanan

mudah

wakiu

biaya

10

1

12

13

14

15

16

17
18

19

21

24

25

27

28

3
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05 pec 00 SPSS for Mg WINDOWS Release 6.0

PRODUKSI
LOXKASI

UTY
3IAYA

UDAH

YRODUKSI
ORASI

31
31
31
31
31
31
31

N

31
31
31
31
31
31
31

Mean

6,903
5,097
3,000
2,484
5,677
3,323
1,516

25th
percentile

7,00
5,00
2,00
2,00
5,00
3,00
1,00

Std Dev

1396
1,044
1,155
1,032

1599

1945

+890

{Median)
S0th
Percentile

7,00
5,00
3,00
2,00
6,00
3,00
1,00

sos Maxi

NN

75th
Percentile

7,00
6,00
4,00
3,00
6,00
4,00
2,00

a9

Page 1

174



05 Dec 00 SPSS for M3 WINDOWS Release 6.0

————— Xendall Coefficient of Concordance

Mean Rank

6,90
5,10
3,00
2,48
5,68
3,32
1,52

Cases
31

vaciable

MUTU

BIAYA
VAKTU
MUDAH

KEAMANAN
PRODUKSI

LOKASI

mutu

biaya

waktu

kKemudahan pelaksanaan

keamanan pelaksanaan

produktivitas pengujian

lokasi

w chi-square D.¥.

»7990 148,6175 6

Page 2

Significance
»0000
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c:\spsswin\mitu.sav

stanamic

pda

statis

10

11

12
13

14

15

16

17

18

18

21

23

24

25

26

27

28

29

31
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05 Dec 00 SPSS for M5 WINDOWS Release 6.0

----- Kendall coefficient of Concordance

Mean Rank

2,35
2,13
1,52

Cases
31

variable
STATIS Pembebanan Statis
PDA Pile Driving Analyzer
STANAMIC  Statnamic Load Testing
v Chi-Square D.F.
,1883 11,6774 2

Page 2

significance
,0029%

178



05 Dac 00 SPSS for MS WINDOWS Release 6.0

----- Kendall coefficient of cConcordance

Mean Rank

vaciable
STATIS Pembebanan Statis
PCA Pile Driving Analyzer
STANAMIC  Statnamic Load Testing
v Chi-square D.F.
,1883 11,6774 2

Page 2

significance
,0029

178



05 Dec 00 SPSS for MS WINDOWS Release 6.0

STATIS
PDA
STANAMIC

STATIS
PDA
STANAMIC

N Mean
31 1,710
31 3,000
31 1,290

25th
N Percentile

31 1,00

31 3,00

31 1,00

Std Dev Minimum Maximum

,461 1

,000 3

,461 1

{Median)
s0th 75th

Percentile Percentile
2,00 2,00
3,00 3,00
1,00 2,00

2
3
2

Page 1
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05 Dec 00 SPSS for MS WINDOWS Release 6.0
----- Kendall Coefficient of Concordance

Mean Rank  Variable

1,711 STATIS PEMBEBANAN STATIS

3,00 PDA PILE DRIVING ANALYZER

1,29 STANAMIC  STATNAMIC LOAD TESTING

Cases w Chi-sSquare D.¥.
31 , 7340 49,2258 2

Page 2

Significance
,0000
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c\spsswinwaktu.sav
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05 Dec 00 SPSS for MS WINDOWS Release 6.0

STATIS
PDA
STANAMIC

STATIS
PDA
STANAMIC

31
31
31

Mean
1,000

3,000
2,000

25th

N Percentile

3
31
31

1,00
3,00
2,00

Std Dev

,000
,000
,000

(Median)
S0th
Parcentile

1,00
3,00
2,00

Minimum Maximum

1
3
2

75th
Percentile

1,00
3,00
2,00

1
3
2

Page 1
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05 Dec 00 SPSS for MS VINDOWS Release 6.0

----- Kendall Coefficient of Concordance

Mean Rank

variable
STATIS PEMBEBANAN STATIS
PDA PILE DRIVING ANALYZER
STANAMIC  STATNAMIC LOAD TESTING
v Chi-square D.F.
1,0000 62,0000 2

Page 2

significance
,0000
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c:\spsswin\mudah.sav

stanamic

pda

statis

10

11

12

13

14

15

16

17

18

18
20
21

23

24

25

26

27

28

29

31
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UD Dec YU SFY¥3 LOr MY WINDOWS release »v.uU

STATIS
PDA
STANAMIC

STATIS
PDA
STANAMIC

31
31
31

Mean
1,065

3,000
1,935

25th

N Percentile

31
31
31

1,00
3,00
2,00

std Dev

+250
,030
»250

{Median)
50th
Percentile

i,00
3,00
2,00

Minimum Maximum

1
3
1

75th
Percentile

1,00
3,00
2,00

2
3
2

Fage 1
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0% Dec 00 SPSY LOL MO WiNAUWND RELTddE Ve -y -
. .
----- xendall Coefficient of Concordance

Mean Rank  Variable

1,06 STATIS PEMBERANAN STATIS

3,00 PDA PILE DRIVING ANALYZER

1,94 STANAMIC STATNAMIC LOAD TESTING

cases v Chi-square D.F. Significance
31 ,9396 58,2581 2 ,0000
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c:\spsswin\keamanan.sav

stanamic

pda

statis

10

1

12

13

14

15

16

17

18

19

21

24

27

28

31

1-1
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05 Dec 00 SPSS for MS VWINDOWS Release b.U raye 1

N Mean Std Dev Minimum Maximum
STATIS 31 1,032 ,180 1 2
PDA 31 3,000 ,000 3 3
STANAMIC 31 1,968 ,180 1 2
(Median)
25th S0th 75th
N Percentile Percentile Percentile
STATIS 31 1,00 1,00 1,00
PDA 31 3,00 3,00 3,00
STANAMIC 31 2,00 2,00 2,00
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UD DeC UU B5FrdY LUl Md WiNUUWD Elvdadt D.V
. 'y :
----- Kendall Coefficient of Concordance

Mean Rank Variable

1,03 STATIS PEMBEBANAN STATIS

3,00 PDA PILE DRIYING ANALYZER

1,97 STANAMIC STATNAMIC LOAD TESTING

Cases v Chi-sSquare D.F.
31 ;9688 . 60,0645 2

raye <

significance
, 0060
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c:\spsswin\produksi.sav

stanamic

statis

10

1

12

13

14

15

16

17
18
19

21

24

25

27

28

3

11
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Ud Uec UV S5PSS 1oL rmo

STATIS
PDA
STANAMIC

STATIS
PDA
STANRMIC

31
3
31

31
i1
i1

Mean

1,000
3,000
2,000

25th
Percentile

WiRUVED ELUEdS Vew

std Dev Minimum Maximum

,000 1
,000 3
,000 2

(Median)
50th 75th
Percentile Percentile

1,00 1,00
3,00 3,00
2,00 2,00

1
3
2

——— -
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05 Dec U0 SPSS for MS WINDOWS Release 6.V rage <

----- xendeli Coefficient of Concordance

Mean Rank Vvariable

1,00 STATIS PEMBEBANAN STATIS

3,00 POA PILE DRIVING ANALYZER

2,00 STANAMIC  STATNAMIC LOAD TESTING

Cases w Chi-square D.F. significance
31 1,0000 62,0000 2 ,0000
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c:\spsswinNokasi.sav

stanamic

statis

10

1

12
13

14

15

16

17

18

19
20 |
21

24

25

28

25 |

30

-
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05 Dec 00 SPSS IOL MS WINDOWS xeiease ©o.v rays «

N Mean std Dev Minimum Maximum
STATIS 31 1,259 , 445 1 2
PDA 31 3,000 ,000 3 3
STANAMIC 31 1,742 ,445 1 2
{Median)
25th 50th 75th
N Percentile Percentile Percentile
STATIS 31 1,00 1,00 2,00
PDA 31 3,00 3,00 3,00
STANAMIC 31 1,00 2,00 2,00
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05 Dec 00 SPSS IOr MS WINDOWS Keiease ©.u

----- Xendall Coefficient of Concordance

Mean Rank

1,26
3,00
1,74

Cases
31

Yariable
STATIS PEMBEBANAN STATIS
PDA PILE DCRIVING ANALYZER
STANAMIC STATNAMIC LORD TESTING
v Chi-square D.F.
,8085 50,1290 2

raye <

Significance
,0000
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c\spsswin\overall.sav

stanamic

pda

statis

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

21

24

25

26

27

28

29

30

31
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05 Dec 00 SPSS for MS WINDOWS Release .U raye 1

N Mean std Dev Minimum Maximum
STATIS 31 1,484 , 508 1 2
PDA 31 3,000 ., 000 3 3
STANAMIC 31 1,518 ,508 1 2
(Median)
25th 50th 75th
N Percentile Percentile Percentile
STATIS 31 1,00 1,00 2,00
PDA 31 3,00 3,00 3,00
STANAMIC 31 1,00 2,00 2,00
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05 Dec 00 SP5S for MS WINDOWS Release 6.0

————— Kendall Coefficient of Concordance

Mean Rank

1,48
3,00
1,52

Cases
31

variable
STATIS PEMBEBANAN STATIS
PDA PILE DRIVING ANALYZER
STANAMIC STATNAMIC LOAD TESTING
w Chi-Square D.F.
, 7503 46,5161 2

Page 2

Significance
,0000

199
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Table” Critical Values of Chi Square*

Laeve! of significance for one-tailed test
a0 | o5 | w025 | o1 | .05 | .0005
Level of significance for two-tailed test
df 20 .10 05 02 .01 .001
1 1.64 2.71 3.84 5.41 5.64 10.83
2 3.22 4.60 5.99 7.82 9.21 13.82
3 4.64 6.25 7.82 9.84 1134 18,27
4 5.99 7.78 9.49 11.67 13.28 18.46
[ 2.29 9.24 11.07 13.39 15.09 20.52
6 8.56 10.64 12.59 15.03 16.81 22.46
7 $.80 12.02 14,07 16.62 18.48 24.32
8 11.03 13.36 15.51 18.17 20.09 26.12
9 12.24 14.68 16.92 19.68 21.67 27.88
10 13.44 15.99 18.31 21.16 23.21 29.59
11 14.63 17.28 19.68 22.62 24.72 31.26
12 15.81 18.55 21.03 24.05 26.22 32.91
13 16.98 19.81 22.36 25.47 27.69 34.53
14 18.15 21.06 23.68 26.87 29.14 36.12
15 19.31 22.31 25.00 28.26 30.58 37.70
16 20.46 23.54 26.30 29.63 32.00 39.29
17 21.62 24.77 27.59 31.00 33.41 40.75
18 22.76 25.99 28.87 32.35 34.80 42.31
19 23.90 27.20 30.14 33.69 36.19 43.82
20 25.04 28.41 31.41 35.02 37.57 45.32
21 26.17 29.62 32.67 36.34 38.93 46.80
22 27.30 30.81 33.92 - 37.66 40.29 48.27
23 | - 28.43 32.01 35.17 38.97 41.64 49,73
24 29.55 33.20 36.42 40,27 42,98 51.18
25 30.68 34.38 37.65 41,57 44.31 52.62
26 31.80 35.56 38.88 42.86 45.64 54.05
27 32.91 36.74 40.11 44.14 46.96 55.48
28 34.03 37.92 41,34 45.42 48.28 56.89
29 3s5.14° 39.09 42,69 46.69 49,59 58.30
30 36.25 40.26 43.77 47.96 50.89 59.70
32 38.47 42.59 46.19 50.49 53.49 .62.49
34 40.68 44.30 48.60 53.00 56.06 65.25 N
36 42.88 47.21 $1.00 55.49 58.62 67.99
38 45.08 49.51 §3.38 57.97 61.16 70.70
40 47.27 51.81 §5.76 60.44 63.69 73.40,
44 51.64 56.37 60.48 65.34 68.71 78.75
48 55.99 60.91 65.17 70.20 73.68 84.04
52 60.33 65.42 69.83 75.02 78.62 89.27
s6 64.66 69.92 74.47 798.82 83.51 94.45
60 68.97 74.40 79.08 £4.58 88.38 99.61

=Adapted from Table IV of Fisher, Statistical Methods for Research Workers, published by
Oliver and Boyd, Ltd., Edinburgh, and by permission of the author and the publisher.
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