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INTISARI

Artistic Computer  Aided Design/  Manufacturing
(Artistic CAD/CAM, atau 1lebih dikenal dengan ArtCAM)
merupakan salah satu teknologi yang telah dimiliki
Program Studi Teknik Industri Universitas Atma Jaya
Yogyakarta melalui keberadaan UAJY - Delcam Training
Center (ADTC. Dengan latar belakang tanggapan pengunjung
pada acara pameran ADTC pada “Jogja Fair 2007” yang
berlangsung di Gedung Jogja Expo Center, 24 November - 2
Desember 2007, penelitian 1ini akan difokuskan untuk
mewujudkan produk Artistic CAD/CAM pesanan dari pihak
corporate berupa gantungan kunci berbahan baku karet
dengan cetakan silicone rubber. Penelitian dilakukan
untuk mengidentifikasi proses produksi gantungan kunci
karet untuk mass production dan untuk mengetahui
prakiraan biaya produksi yang ditimbulkan.

Penelitian dilakukan dengan proses brainstorming
dilakukan untuk membangkitkan ide-ide alternatif proses
yang dapat dilakukan. Diagram pohon digunakan untuk
menunjukan hubungan atau hirarki dari ide-ide hasil
brainstorming dan akan memperlihatkan bagaimana tujuan
dan solusi-solusi yang potensial dapat dikaitkan. Process
Decision Program Chart (PDPC) digunakan untuk menentukan
keputusan dari bermacam-macam kemungkinan yang bisa saja
muncul dalam suatu gambaran runtutan kejadian. Arrow
diagram dipergunakan untuk menghasilkan suatu tahapan
proses yang sesuai.

Penelitian yang dilakukan menghasilkan identifikasi
proses produksi untuk pembuatan gantungan kunci berbahan
karet emblem dengan cetakan silicone rubber untuk produk
“XL Business Solution” berbentuk kotak dengan sejumlah
1000 buah dengan cetakan 6 unit prakiraan biaya produksi
sebesar Rp 1.680.000,00
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