BAB 6
KESTMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

Dari penjadwalan yang Lelah dilakukan dapat
disimpulkan bahwa pada setiap BOM yang dijadwalkan
terdapat lot size optimum. Lot size optimum dalam
penelitian ini adalah lIot size 4, 5, dan 10. Lot size
yang terlalu kecil dan terlalu besar tidak menghasilkan
makespan minimum.

Dari hasii Anova terhadap rasio optimum tiap
struktur BOM dapat disimpulkan bahwa kompleksitas
struktur BOM dilihat dari jumlah unit dalam BOM
mempengaruhi perbedaan rasio optimum. Semakin banyak
unit dalam BOM, rasio optimum cenderung menurun. Jumlah
unit dalam BOM mempengaruhi Iot size optimum yang

menghasilkan makespan minimum.

6.2. Saran

Saran yang dapat diberikan untuk penelitian

~selanjutnya adalah dengan struktur BOM yang sama dengan

penelitian ‘ini, penelitian selanjutnya dapat dilakukan

untuk

1. Membangkitkan set up time dan run time yang memliki
perbandingan yang berbeda dengan penelitian ini.
Dalam penelitian ini perbandingan antara set up time
dan run time relatif 1:1.

2. Membangkitkan routing file di mana urutan proses
tiap part dalam satu routing file berbeda dengan

routing file lainnya.
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Selain itu, dapat dilakukan penelitian yang sama
tetapi untuk struktur BOM yang berbeda dengan BOM dalam

penelitian ini.
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