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YNeskipun sescovang yang tanpa kehijoksanaan dan yang
tak terkendali dapat hidup seratus tahun, pamun
kehidupan sehavi masih lebib baik bagi ovang yang
bijaksana, yang tekun bermeditasi.

((Sahassa “Vagga : 111)

ONeskipun scovang pemalas dan bersemangat rendah
dapat bidup sevatus tahbun, namun kebidupan sehavi masih
lebib baik bagi ovang yang hersemangat tinggi dan teguh.

(Sahassa “Vagga : 112)

YNereha yang mengetabui kebenavan sehagai kebenavan
-dan ketidakbenavan schagai ketidakbenavan, maka meveka
yang mempunyai pikivan benar seperti itu, akan dapat

menyelami kebenavan. (Y amaka “Yagge : 12)
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INTISARI

PT Mega Andalan Kalasan (PT MAK) adalah sebuah
perusahaan yang bergerak di bidang produksi peralatan
rumah sakil dengan salah satu produknya adalah Electric
Operating Tablc-52502E yang merupakan hasil dari proyek
pengembangan produk Electric Operating Table-52501E.
Produk ini belum memiliki hasil analisis risiko padahal
dalam penggunaannya berhubungan erat dengan segi
keamanan dan kenyamanan pasien operasi sebagai
pengguna. Hasil analisis risiko tersebut dapat
digunakan untuk meminimasi risiko kegagalan produk,
meminimasi atau menghilangkan rework dan sebagai
dokumen pelengkap dalam rangka memperoleh CE mark agar
produk ini mampu memasuki pasar Eropa.

Metode yang digunakan untuk menganalisis risiko
kegagalan produk adalah metode RFMEA (Risk Failure Mode
And Effecls Analyszis) yang merupakan pengembangan dari
metode FMEA (Failure Mode And Fffects Analysis). Selain
dapat mengidentifikasi risk events dan penyebab risk
events pada produk, metode ini dapat membantu
perusahaan untuk berkonsentrasi pada penanganan risiko-
risiko yang Dbersifat kritis saat perencanaan awal
proyek.

Dari hasil penelitian, rencana respon yang
telah dikembangkan untuk tiap risk events pada sistem,
desain dan proses yang memiliki nilai risk score dan
RPN di atas batasan nilai kritis dapat mengurangi
kemungkinan terjadinya ataupun dampak risiko sehingga
risiko-risiko yang bersifat kritis tersebut tidak lagi
mengancam pencapaian tujuan proyek.
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