BAB 6

RESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

a. Berdasarkan hasil analisis pada bab sebelumnya,

risiko-risiko vyang diprioritaskan pada sistem,
desain dan proses Meja Operasi Elektrik 52502E
adalah sebagai berikut:
1. Sistem
a) Raill roller guider melengkung.
b) Ulir dalam klem C penahan pundak dan penopang
tangan aus.
c) Ulir pada baut pengunci untuk klem C penahan
pundak dan penopang tangan aus.
d) Pengelasan bush dudukan penyangga headplate
pada sub rakitan backrest tidak sejajar.
e) Pengelasan penyangga headplate pada sub rakitan
dudukan headplate tidak sejajar.
2. Desain
a) PCD 1lubang dudukan table support pada sub
rakitan lateral neck tidak pas.
b) PCD 1lubang baut penghubung pada sub rakitan
table support tidak pas.
c) Pengelasan Dbush dudukan kneerest pada sub
rakitan rangka matras tidak sejajar.
d) Pengelasan dudukan gas spring backrest pada sub
rakitan rangka matras tidak center.
e) Pengelasan engsel luar pada sub rakitan rangka
matras tidak center.

f) Rakitan release gas spring melengkung.
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g) Komponen penahan pundak dan penahan pinggang
pecah.
3. Proses
a) Proses perakitan bagian
1) Melengkung pada SAZ2.
2) Ukuran lubang lebih kecil pada SA5, SA6 dan
SA9. ‘
3) Lubang tidak center pada SA5, SA6 dan SA9.
b) Proses perakitan akhir
1) Las-lasan rail roller mengalami deformasi
(A4d) .
2) Las-lasan pipa engsel pada backrest mengalami
deformasi (Al3).
3) Las-lasan dudukan engsel luar dan engsel luar
pada matras dasar mengalami deformasi (Al3).
4) Pengelasan penyangga headplate pada sub
rakitan dudukan headplate tidak sejajar
(A18) .
5) Las-lasan bush dudukan headplate pada sub
rakitan backrest tidak sejajar (AlS8).
6) Las—-lasan engsel headplate pada rangka
panjang tidak center (Al8). _
7) Las-lasan bush dudukan kneerest tidak sejajar
(A19).
8) Pengelasan penusuk kneerest pada rakitan
engsel kneerest tidak sejajar (A19).
. Secara umum, rencana respon yang dikembangkan untuk
menanggapi risiko-risiko yang bersifat kritis pada
sistem, desain dan proses tersebut dapat berupa:
1. Mengevaluasi kembali dimensi komponen pada desain.

2. Mempertebal dimensi material yang digunakan.
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3. Membuat jig untuk memudahkan proses pengerjaan
komponen.

. Pengujian beban pada komponen.

. Perbaikan material handling.

. Penggantian tools yang telah aus atau rusak.

. Perbaikan proses pengerjaan komponen.

. Inspeksi komponen sebelum dilas.

O o N O U1

. Memperbaiki proses pengelasan meliputi teknik
pengelasan operator, perbaikan, evaluasi dan atau
validasi jig pengelasan secara berkala serta
menyarankan operator agar mengikuti petunjuk pada

OCS dengan teliti.

6.2. Saran

Berdasarkan keterbatasan yang dihadapi ketika
pelaksanaan penelitian yaitu tidak adanya data inspeksi
pada tiap tahap proses dari perusahaan, belum adanya
keseragaman dalam memberikan nilai Iikelihood dan
impact serta belum adanya metodologi yang baku terutama
dalam penentuan batasan nilai kritis RPN dan risk score
maka untuk penelitian selanjutnya disarankan agar:

a. Melakukan inspeksi per tahap'proses produksi untuk
mengumpulkan data inspeksi pada tiap tahap proses
produksi sebelum memulai identifikasi risk events.
Data tersebut berguna sebagai pertimbangan dalam
menetapkan nilai likelihood untuk mengurangi
subjektivitas dan mendapatkan nilai vyang lebih
akurat.

b. Menggunakan penelitian-penelitian sejenis sebagai

acuan dalam menentukan nilai Ilikelihood dan impact
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agar didapatkan keseragaman dalam proses pemberian

nilai-nilai tersebut.

. Menyusun metodologi yang baku bersama pihak

perusahaan terutama dalam penentuan batasan nilai
kritis RPN dan risk score. Hal tersebut berguna
untuk mengurangi subjektivitas dan menyeragamkan
metode penentuan batasan nilai-nilai kritis tersebut
pada penelitian-penelitian berikutnya yang sejenis

di perusahaan.

159



DAFTAR PUSTAKA

Carbone, T.A and Tippet, D.D., 2004, Project Risk
Management using the Project Risk FMEA, vol. 6
no. 4, pp. 28-35, Proquest Science Journals.

Darmawi, H., 1990, Manajemen Resiko : Edisi 1, Bumi
Aksara, Jakarta.

Djojosoedarso, S., 1999, Prinsip-prinsip Manajemen
Risiko dan Asuransi, Salemba Empat, Jakarta.

Fachrudin, R., 2006, Analisa Resiko Kegagalan Sistem,
Disain dan Proses Perakitan Pada Produk Meja
Operasi Elektrik di PT Mega Andalan Kalasan
Dengan Pendekatan Failure Mode and Effects
Analysis, Skripsi di Jurusan Teknik Industri
Fakultas Teknik Universitas Al Azhar Indonesia,
Jakarta.

Ford Motor Company, 1992, Worlwide [Iotengial FMEA :
System-Design-Process Handbook, Erlangga,
Jakarta.

Kusmiasih, W., 2006, Analisis Moda dan Efek Kegagalan
Produk < Bedside Cabinet 73017 Dengan Metode
Failure Mode and Effects Analysis, Skripsi di
Program Studi Teknik Industri Fakultas Teknik
Industri Universitas Atma Jaya Yogyakarta,
Yogyakarta.

Theresia, I., 2005, Analisis Resiko Kegagalan Meja
Periksa Dengan Failure Mode and Effects Analysis
Sistem, Desain dan Proses, Skripsi di Program
Studi Teknik Industri Fakultas Teknik Industri
Universitas Atma Jaya Yogyakarta, Yogyakarta.

Unit Engineering PT MAK, 2004, Instruksi Kerja Analisis
Risiko Menggunakan Metode FMEA, PT MAK,
Yogyakarta.

Varzakas, T.H. and Arvanitoyannis, I.S8., 2007,
Application of Failure Mode and Effect Analysis
(FMEA), Cause and Effect Analysis, and Pareto
Diagram in Conjuction with HACCP to a Corn Curl

160




Manufacturing Plant, pp. 363-386, Taylor and
Francis Group, Yunani.

Wirth et al, 1996, Knowledge-based Support of System
Analysis for the Analysis of Failure Modes and

Effects, pp.219-229, Elsevier Science Ltd, Great
Britain.

161



LAMPIRAN 1 :

Gambar teknik produk, rakitan dan sub rakitan



B et RE Y o () =7 o S

AN T PERINSA STATUS 1

80 : 1990

=7 =
\ /
(9% ) = . .'
[06HO C14€0 (1480 . _
2
\ =
L0660 =
‘ S
/[OBEO | %
- L06A0 r i - |
\ \—
. 480 | 803
g I E = S ]
7 0% 0% DIGAMBAR : Iyus DIPERIKSA : DIKETAHUI: DISETUJUI: o=|
: TANGGAL : 251005 | TANGGAL : 274206 TANGGAL : TANGGAL : j
| | NO.RAKITAN LEMBAR | SKALA | NAMA FILE |
7 /PE;E?ATING TABLE ELECTRIC| c4ss00E 01 /20| 1:10 |DADOCWNKImeja_op...
"""" 21 LY NO.PRODUK | KETERANGAN:
DN | RAKITAN: OPERATING TABLE ELECTRIC CIASSO0E - NO CATALOG : 52502 E




CATATAN REVISI

TRAINGOAL

[\ all

LLALE 4~

T REVISI KE

82
LAS ELEKTRODA C07CBO0A A001B\\A0023\C07C004A |
| == ; B
} A002B L::::::: Dl LAS _/ e
‘ o o
A003B 12 «© x
50 Q Q
A004B '
zzZ=2=Zz3 8
i ) S|
i ; .
| 260 280 260 -
| 800
x
| 15 ., 90 ,, 15
| ©
1 5
"3 A007B
’, ol
I | =|& AOOSB
A006B ™ 0
° & - / w
i . 0 B8
PLAT STRIP 12x50 82\9 &/
255.5 120 424.5
- —TT - J---I------=-c------S-<--------- g
A A ;pw MS 8pm____
=1 m i ¥ I -
i 4 " i
! TReI= = = = = ,
l I H |
] i ° 1 ]
e O I & 2xTapM8 | o
1 o~ B 11 ] [ve)
! 1 1 ! ~
1 1 ] 1
: Witz -=-==zZ=Z=1l :
! ol -‘t:.'.”:‘:’ i ! I mblmbtrg
Co--ogl= =k (F=S====z=z=2
R N L i
800
1 RAKT PLAT STRIP / PLAT MS
JUMLAH BAHAN UK. NORMAL STANDARD
DIGAMBAR : DWIN ] . ) ) MULA! BERLAKU :
TANGGAL : 060904 DIPERIKSA WI\ DIKETAHUI : DISETUJUI : 271206 @ ‘E
NO. KOMPONEN | LEMBAR | SKALA |NAMA FILE
D SUB RAKT. BASE C06A000B Q2 f20t| 1:10 | Dok\Ank\mejaoperasi
ﬂﬂf < NOMOR PRODUK | KETERANGAN :
) [ KOMPONEN : OPERATING TABLE ELECTRIC C14SS00E JUMLAH : 1 RAKITAN




;_REVISFKI'T T — C;lk|ﬂhﬂl5riw e TRINGUAL a2 )2 I O Er Ny JII’\IU”\J"

f o
! o
q—
: AWAS !
BO03C (PAKAI JIG)\
\ i _
(o]
BOO1B &
B002B
\LAS PENUH
272
BOO3C | 4 BUAH | RAILL ROLLER GUIDER STANLESS STEEL ROUND |  ¢3/8"
B002B | 1 BUAH | TUTUP GUIDER LUAR PLAT MILD STEEL 3.8 mm
BOOTB | 1 BUAH | DINDING GUIDER LUAR PLAT MILD STEEL 3.8 mm
NO. | JUMLAH NAMA BAHAN UK. NORMAL STANDARD
DIGAMBAR : DWIN q, i _ MULAI BERLAKU : '
TANGGAL . 070904 | PIPERIKSA ?IAM DIKETAHUI DISETUJUI : 7 1200 ® [
NO. KOMPONEN | LEMBAR | SKALA | NAMA FILE
D SUB RAKT. GUlDER LUAR C06B000B 20 l20t| 1:4 Dok\Ank\mejaoperas
: 102 Y NOMOR PRODUK | KETERANGAN -
| (340 | KOMPONEN : OPERATING TABLE ELECTRIC | C14SSOOE JUMLAH : 1 RAKITAN




)'}“:V'ID N

TG TAITOY NS VIOT

TinvwumL

W LIV

ORIV

g
81
o
! = o
.= - acc pembimbing
y _ 25 0%0%
SN EER R
: i G\“E
o S
| Nerpt”
0SCST049 | 8 BUAH |BAUD COUNTER MILD STEEL M8x20 mm
ORGST020 | 2 BUAH |SNAP RING ° STEEL E8
C002B 1 BUAH |PIN ATAS MOTOR HI-LO MILD STEEL ROUND 910 mm
C001B 2 BUAH |PENGANGKAT GUIDER DALAM PLAT MILD STEEL 4.8 mm
CDOOB 8 RAKT. [SUB RAKT. REL GUIDER DLM | LIHAT GAMBAR DETAIL
[ CCO0B 1 RAKT. |SUB RAKT. DDK MOTOR HI-LO | LIHAT GAMBAR DETAL
CBOOB 2 RAKT. [SUB RAKT. PENGANGKAT GUIDER DLM| LIHAT GAMBAR DETAL
CAQOB 1 RAKT. |SUB RAKT. DINDING GUIDER DALAM | LIHAT GAMBAR DETAIL
NO. | JUMLAH NAMA BAHAN UK. NORMAL STANDARD
DIGAMBAR : DWIN . , ' MULAl BERLAKU :
IPERIKSA DIKETAHUI : ISETUJUI :
TANGGAL - 070904 | %M DISETY 27 12.06 A=
NO. KOMPONEN | LEMBAR | SKALA | NAMA FILE
D RAK|TAN GUIDER DALAM CO6C000B 24 {20\ 1:4 | Dok\Ank\mejaoperasi
HUP = NOMOR PRODUK | KETERANGAN :
(9N [ KOMPONEN : OPERATING TABLE ELECTRIC | C14SSOOE JUMLAH : 1 RAKITAN




PR

YL SCAYIAYS o CAlalkvivd

VISTKE | T GAIATANREVISI T

T TANGLAL
230 SR
270 115

©w
o 1T i
m 4

A L
16
FO02B
(o]
[ve)
rf')
FO018B
LAS LISTRIK
3 e
(o]
- exmo—/o /|
— 2xTapM8.
3 T ° ° F FO04B
N
5 o
- o (o]
i) \
84 PCD102 84
FO05B CATATAN
270
SEMUA KOMPONEN DI LAS
" DENGAN LAS ELEKTRODA
FOO5B 1 BUAH DUDUKAN MOTOR PLAT MILD STEEL 3.8 mm
FO04B 1 BUAH DASAR DUDUKAN NECK PLAT MILD STEEL 5/8"
FO038 1 BUAH SIDE NECK PLAT MILD STEEL 5/8"
Fo02B 1 BUAH MUR NECK PLAT MILD- STEEL 5/8”
FO01B 1 BUAH BASE NECK PLAT MILD STEEL 5/ 8"

NO. JUMLAH NAMA BAHAN UK. NORMAL STANDARD
DIGAMBAR : DWIN ] . . MULAI BERLAKU :
D D 4 | DIPERKSA % DIKETAHU! : DISETUJUI : P &=

1 NO. KOMPONEN | LEMBAR | SKALA | NAMA FILE
QD SUB RAKT. NECK | CoFo008 |« 2cn | 15 | boK\inymeiooperos
BBP <] NOMOR PRODUK | KETERANGAN :
LO.J KOMPONEN : OPERATION TABLE ELECTRIC C14SSO0E JUMLAH : 1 RAKITAN




TANGGAL |

" PARAF

REVISI KE | " CATAIAN REVISI DIPERIKSA | STATUS
| 307 80
60 y 16
22~ 60078 —E o
G006B —
N o 926 — | . i , ! .
b e L Bl s B R I i h
ol - | X7 ! ! '
wn
L]
(o]
= 5 X o o
F : [ CATATAN : |
s 140 ——
SEMUA KOMPONEN DI LAS
-L-AS*:-USTR'KX*-: o DENGAN LAS ELEKTRODA
. ~ToT . '
GOOZB;\ | ‘
IVGOOSB A 4xTapM8 N/ FOOSB | 2 BUAH |DUDUKAN MOTOR PLAT MILD STEEL 3.8 mm
'\\ﬁ’ 125 o = G007B | 1 BUAH |DUDUKAN MOTOR ATAS PLAT MILD STEEL 5/8"
o PCD 345 =1 GO0BB | 1 BUAH |LENGAN MOTOR ATAS PLAT MILD STEEL 5/8"
| | § R G00SB | 1 BUAH |DUDUKAN MOTOR BAWAH PLAT MILD STEEL 5/8"
o 320 o GO04B | 1 BUAH |LENGAN BAWAH LATERAL NECK |PLAT MILD STEEL 5/8"
/ \ G003B | 2 BUAH |MUR LATERAL NECK PLAT MILD STEEL 5/8"
© GOD2B | 2 BUAH |LENGAN SAMPING LATERAL NECK|PLAT MILD STEEL 5/8”
6T G001B | 2 BUAH |LENGAN LATERAL NECK PLAT MILD STEEL 5/8"
3 .. QI;E[]L ©Q NO. JUMLAH NAMA BAHAN UK. NORMAL STANDARD
b DIGAMBAR : DWIN . . ) ) MULA! BERLAKU :
4o % TANGGAL . 070904 | DIPERIKSA T, |owEranu DISETUU! : 77 1206 D=
25 | | 60 50_16_66 NO. KOMPONEN | LENBAR | SKALA | NAMA FILE
402 D SUB RAKT. LATERAL NECK C06GO00B | 55 1200 | 1:6  |DOK\Ank\mejaoperasi
: MAX . NOMOR PRODUK | KETERANGAN :
Y0.°N T wnupnven - APFRATION TARLE_FLECTRIC £1ASSNNE AU .4 oA ]




AOTIB REVISIKE CATNANREVSl TANGGAL PARAF | DIPERKSA | STATUS
75 ADIZB 67 2 |REVISI DETAIL KOMPONEN J00SB & J010B 206007 | e —= | Fum,
) !
7/ | & ‘ S
7 = . A013B
2 S —% l !
X g = =
, al K / . | AO0B
[ . -
A0SR NE; W - D A
o . !
MO017B - A003B B , |
= AQ10B o o
N ~ -0 0
2 ?\_ ‘ ? s o AN
A0O9B prp306 A AT |
- | Bl AD07B 7
#T ‘P[U450 ?‘ \ A014B //
CO{eF005B 150 - ~—
= - ——0 B | 0| 52,
f #0028 |- W 2 5
) i =& _Jr / { _‘L ﬁu © .
" ! A004B B A
ll/ \t e $ %C pembimbing
S — N [ ENGINE |
A005B “ " Jooes v aﬁ;'yv;,w 0% an
\o P4 .
15 et 204 _ 155 W %
514 3
DIGAMBAR : iyus DIPERIKSAC) . | DIKETAHUL: DISETUIUI: MULAI BERLAKU
TANGGAL : I221206 9% 27 06 07 @B
NOMNAC705.23 (L L5367 || RN Ak )2 MATRAS DASAR NO,PRODUK KETERANGAN -
oMo | =01 £05 RAKITAN RANGKA MATRAS DASAR Ci4issooE NO CATALOG : 5250.2€

e e




]

/E-14,B_009B /El4.B‘OO1B
?1 - 7 o 7 _ Ve =
L~ ol
- /7/ PL1537 ol
(148008B
(148006B—-—1 | | ' |
S 8 3 .
| E = ) s
k - I )
| (1480033 l | _[14B00SB
(14B007B T = B - B i / 14B006B
iy "1 148006
~ /C14 B00ZB ]
o == \ U i
- — ¢/ = \ =
acc pembimy; N[14B010B
587 |
P N
4 \
Al
| . LA - M
Ci4e0148 1 PENGUAT BELAKANG BACKREST | LIHAT DETIL a N ]
C14B00SB/10B | 2 | BUSH DUDUKAN HEADPLATE LIHAT DETIL (1480148 4 -
Ci4B008B |2 | DUDUKAN GASSPRING ATAS LIHAT DETIL 100 496 | 11
Ci4B007B 2 PLAT DUDUKAN GASSPRING ATAS | LIHAT DETIL
Ci4B006B |2 | ENGSEL DALAM LIHAT DETIL
C1460058 1 PIPA ENGSEL LIHAT DETIL DIGAMBAR : iyus DIPERIKSA : i DIKETAHUI : DISETUJUI : @ =
1350048 p RANGKA ATAS LIFAT DETIL TANGGAL : 2510.05 |TANGGAL : 271206 TANGGAL : TANGGAL :
. T o - . NO.RAKITAN LEMBAR | SKALA | NAMAFILE -
CI4B003R |1 | RANGKABAWAH /o LHATDETIE: & RAKITAN BACKREST C14B000B /201 | 1:4 |DADOCWNKmeia_op...
C14 50018728 |1knif i | RANGKA-SAMPINGBACKREST . f - NO.PRODUK KETERANGAN :
NOMOR JUM. NAMA BAHAN/UK O | RAKITAN RANSKA MATRAS BACKREST C4SSOOE NO CATALOG : 52592 &




T

TN SN QIATUD

e N T

n : ] n
[14C002C
C14C001C
| ! |
C 14C800C
b
Y
— —i
CoékoozL | | f
| 4 X TAP M5 _ |
I DISESUAIKAN ONG ACRILIC I
| . [
| C14CA00B |8
L I
I I
! I
N ——— fl|
08y ol BGASSPRING BANSBACH 50N + RELEASE
L s A RCC
498 m pembimting (SD. PADA NEW BABY BOX GASSPRING)
ENGINEEPI?\.‘E) 505 0% -
A/ P
a4
Cr4LO0ZC |2 | SPACER LIHAT DETIL
Cl4c001C AS ENGSEL GASSPRING LIHAT DETIL DIGAMBAR : iyus DIPERIKSA : 77(,\ DIKETAHUI : DISETUJUI : ' @ ‘B’
COBKOO2C |2 | ASENGSEL HEAD PLATE LIHAT DETIL TANGGAL : 251005 | TANGGAL : 300806 I\II:S::L : — ALANGGA'- :
g P e RAKITAN BAR | SKALA | NAMAFILE
CMCBIIQC 11 11398 RAKTANDUDUKANHEAD PLATE™ "IHfI E’DE‘ RAKITAN HEAD PLATE Ci4C000B 1291201 | 1: 45 |DADOCVANKImeja_op.....
Cl4chooB =y 1| idug RAKITANRMGKA HEAD PEATE 2 }[IRAT DETIE NO.PRODUK KETERANGAN
NOMOR  |JUM. NAMA BAHANIUK RAKITAN HEAD PLATE CI4SSO0E NO CATALOG :52502 €




T TRINOOAL T FARAF— DIPERIRSA” | STAIUS T

C14D00TA BAUT STST INBUSH = 3
\M8 X 20 ) _
> - ' C14DA00B ||

/)

C{4Dc00B | |
C14DCOBA C14DBOOB ||

' 3 I
C140002A , -
610

[14DDO3A
dcc  pembimb

25 0% W:%\ \ C14D004C
. 7 O
T (’@“ﬂ

%

4

\/ AN GASSPRING BANSBACH 200N + KOMP. RELEASE |
C14004C |2 | SAMBUNGAN GASSPRING LIHAT DETIL (140004C (S.. GASSPRING BACKREST 34104)
CH4D003A |2 | ENGSEL SAMBUNGAN GASSPRING2 | LIHAT DETIL _ |
CWDO02A |2 | ENGSELSAMBUNGAN GASSPRING 1 | LIHAT DETIL DIGAMBAR : iyus DIPERKSA: Jfa. DIKETAHUI - DISETUJUI o=
CMD0OIA |2 | ENGSEL GASSPRING LIHAT DETIL TANGGAL : 251005 | TANGGAL : ZH206 TANGGAL - LEMBA;ANGGAL: T -
CI4DCO0B: . 427 RAKITA?@ENFESE#KF}EEREST 2 £ LIATBETIL 'RAKITAN MATRAS KNEEREST 3%5&%?“ 145 f 20\ ?K:AI;A D:\DC’;\C\ANK\meja_op .....
CHUATDRO0B- kvt RAKITAN-MATRAS KNEEREST £ - [JHAT-DET A =y ___['NoProDUK KETERANGAN :
NOMOR JUM. NAMA BAHAN/UK [N | RAKITAN RANGKA MATRAS KNEEREST < - - - Cl4SS00E NO CATALOG : 52502 &,




DL s i

REVISI KE

PARAF

STATUS

“CATATAN REVISI TANGGAL T DIPERIKSA
01 PENGGANTIAN CO7MBOOC > CO7MO06C 090408 —=| G
1
| CO7MDOOC
777
@:“"‘ COTMBROG CO7MODAC
CO7M004C ONTSS012 - —
0 2 L a
d =4
06400 \\ 1]
CO7MO0SC poasue | corooos CO7MO01C
CO7M002C
CO7MCO0C . '
\\
DAFTAR KOMPONEN TERLAMPIR
DIGAMBAR : DWIN DIPERIKSA - . DKETAHUI - MULAl BERLAKU -
TANGGAL : 090904 T DKETAHUL - 09 04 0% =
NO.KOMPONEN | LEMBAR | SKALA | NAMA FILE
QD RAKITAN PENOPANG BETIS © | co7moooc 1:3 DOK\Ank\mejaoperasi
m]-p 2 NOMOR PRODUK | KETERANGAN
G0N TKOMPONEN : GYNEACOLOG EXAMIN. TABLE C145500E

JUMLAH : 2 RAKITAN; KATALOG 52502E




Bush roda/C0?CB21A (4)
Mheel in $37/0COTHYO2 (4) -

Baxe Crazs 1/CO6ACO1B (2)

Base frume 2/COGACOZD (d)
Panguat base frame 1/COGAOQ3B (2)
Feaguat base frame 2/COGAGO4B (4)
Bass plate/COEA00SB (1)

Mur rem/COGAQ06B (1)

Dudukan guider/COEACOTR (2)
Caver lantal/CQGACIEC (1)

As roda/COTAQ04A (4)

Sub.Rakt,Roda §3"/COTCBOOA {4 rakt)

sheel out $3%/0C07PUO3 (4)

Release head 2/C148301C (2)

Plat pegargan/C14BEA3C (2)

Plat hardle ruc/COTCAOLC (1)
UlLr rew/COTCAOZC (1)
Ren/COTCAO3A (1)

Sub.Sub.Rakt.Base/CC6A0J0B (1 zakt)

Bub.Rakt,Base/COGACCGR (1 rakt)

Sub.Raxt.Hundle rem/COTCACOC {1 raxt)

Baud hexagon/0BT8S031 (2)
Mur_hexagon/OKTSSOLS (2]

Dinding guider dalam 1/
COGCADLD (1)

Binding guider daTan 27
__ cosazm @

Plat pengangkat quider
dalam 1/C06CBOLB (2)
Mur MB/ONTMSCO3 (6)

Plat papgangkat quider
anlge 2/ 2

Bush pengangkat guider
dalan 2/C060CO2B (2)

Fumah lager guider dalsm/
CO6CDULB (8)

Ganjel /CO6CDO2C (8)

Fumah roller/CO6CDO3B (8)
Roller bush guider dalam/
CO6CDU4B (16)
Roller quider dalan/

COECDOSB (8}
As roller/C06CDOEB (8)
Bearing/0BRSTO01 (8)

Spindle motor/COSGAILA (1)
Ulir plastix/CO6GAORH (i}
Pipa stopper 1/CO6GAQIC (1)
Pipa stoppar 2/COSGADAC (1)

Detil 1is matraa dasar 1/C14AROIB (1)
Oetil lis matras dasar 2/CI4AR02D (1)
Detil 1is matrad dnsar 3/CL4AMO3B (1)
Detil 1is matzas dasar &/CL4ARO4B/SB (1)

Penquat lis matras dasar/C14AADER (2)
Plat aluminitm matras dasar/CL4AAO8R {1

eipa Tgan/C148BO4C 1)
Mur M10/C14BROSC (2]

Sambungan pongungk{t/

____Cuscozc (2) =
Pipa penguogkit/C14BCO3C (1)

Sngwel roleace/Cl4BO0SC (2)

Rake. Release gasspring/CLiBBODC {1 rakt)

Rakt.Foleaya gasspring/Cl4BCOOC (1 rakt)/

Detil lis ratras backrast/C14BDOIR (2}
Detil 1is matzas backrest/C14BDO2B (2)

Dirding quider luar/CO6B001B (1}
Tutup quider luar/CO6BOOZB (1)
Raill roller guidec/CO6BEOXC (4)

> Sub.Rakt.Guider luar/CC6ROCOS (L rukt)

Sub.Rakt.Dinding guider dalan/CO6CROYB
(1 rakt)

9ub.Rakt.Pengangkat gulider dala= 1/
CO6CBOOB (2 rakt)

Sub,Rake.Pengangkat guider delar: 2/
C60CCOR (1 rakt)

- RAKE. Guldur dalawmis

Sub.Raxt.Rel quidur dalawn/CO6CDOOB
(4 rext)

Porgangkat guider dalam/COMODIE (2)
Pia atas motor Hi-Lo/COSCO0ZE (1) i
Snsp £ing/ORGSTO20 (2) Ji
Baud counter/05CST049 (8) /

Plet dudukan motor Hi-Lo/CO&X001B (1)
Bush dudukan moter Hi-Lo/COEQD28 (1)
Pla wortor/c06p0238 (5)

i
!

Sub.Rakt.Dudukan motor
CO6D000B (1 raxt

Hi-Lo/

5idn cover gulder/CO6EODIC (2)
Over cover gulder/CO6ECO2C (1}

Rakt.Caver guider/CC6EOCCC (1
rakt)

Base 2eck/CO6F001B (1)

Mor neck/CO6FO02B (1) .

Side neck/CO6FO03B (1) > Sub.Rakt.Neck/CO6FO00H (1 rakt)
Dagar duduxan neck/CO6FO04B (1)

Dudukan mator/CO6r005B (1)

Lengan sazping lateral neckf
(2

Mur lareral reck/C06GCO3B (2)

Lengan bawah lateral neck/
C06G024Y (1)

Dudukan mator bawah/C06G053 (1)

Lengnn motor atas/CO6GU06B (1)

Dudukan wotor atas/cCO6Ge018 (1)

Dudukan wotor/COGF005B (2)

Bush baud lateral neck/COSGOOBA (2)

Baud_neck/COEGO0SC {2)

Ring motor/0CEn0L (2}

Sub.Rakt.Lateral neck/CO6GCOOB
(1 rakt)

Sub.fakt.§topper langkeah wetar
lateral/CO6GACOC (1 rakt)

Dudukan table support/COGHIIIB (2)
Dinding table support/COSHCI2B (1)
Bush table

Panguat table support/COGHIOIE (4]
Table shaft/COGHOGSC (1)

’“\\%\ Sub.Rakt.Table support/COGHCCOR
77 (1 rakt)

Bexlid paniang (1)
TRangka matces samping/CLAAEOLB/0ZB (1)
Rangka matras gtas/Cl4Ad033
Rangks matras tengah/C14A024B (1)

tu] an/C!
Bush dudukan rangka matras/
C14A0088 (2)
c

Rakt.Rangka matras dasac/C14AC00B
(1 rak

Engaol luar/Cl4A0118 (1)
Dudukan engse] luor/C14A0128 (2
Duidukan gasspring bawah/CLA1IB (1)
Bush_Judukan kneorest/Cl4A014A (4)
Siku/C14A0178 (1)
Dudukan_motor/COGFOOEE (2]

engael qaspricg bawah/Ci4AQISC (2]
“Bpacer engsal gasspring/CIIADIGA (2

Rangka saxpirg backcest/C1480018/28 1)
Rangka bawah/CL4B003B (1}

Rangka atas/C1480048 (1
Pipa argsel/C1480058 (1)
Engael daien/C14B0068 (2]
Plat_dudukan gAsspring atas/C1aBC
TDudukan gasug:!l_’ngﬂa(a;/cllwlms ¢
“Bush dudukan headplate/CI4B008A/1]
Penguat be. g backrest/ClAB014;
A3 eng3c1/CIABOLIA {1} r
Baud tutup ongsel/C1iB012C (2)
A3 ¢0g30) /CI4BOLIIC (2]

Mela operasi eluktrik S2S02E

Raxt.backreat/C14BCOCH (1 rakt)

Rart.Release gasspring/C1EMCOC (1 rakt)

aAccil{c matras backreat/CL4BDC3R (1}

Rungha paniang/CC6KAO1B {2)

Rangxa pendek/COGKAOZB (2]

Mur dudukan acrilic/COGKACSE (4)
Teadplato/COGKADES (2)

Dudukan 1ack kpeerost/COGNAOZD (1]

Pipa dudukan headplate/COKCOLC (1)
Engsel duduken headplate/CO6XCO2C (2)

7»« .Lis matras dasaz/CllBBG!X: (1 rakt)

Sub, Rakt.zangks hesdplato/C14CA00B
{1 rakt) i

Penyangga headplate/COGKCOIC (2)

Aakt. headplate/C1400008 (1 rakt}

Tudakan cngsel hoedpiate/CLACBOIC (2)

Matras ineerest/C14DAJIB/2B (1)
Plat engsel/C14DA0IR (2)

Headrelease/CCBDBOSS (3)
Handel ungkit/COSDBOGA (1)

Rakt.Matras kneerest/C14DA/JRCOR
(1 rakt)

Engsel kneerest/C14DA04B (4}

Plpa ongael/C14DCO18 (2]
Mar_cngsel/C14DC02R (2)
Penusuk/C14DC038 (4)

—

Spacer/CL4DC04B {4}
Dudukan racX Kneerest bawah/
C140C038_(4)

Engsol kuningan/Cl4DCOGA (4)

Klem C penopang betia/COTMADIC (2}
Gan3ol/CUTHAORC (B)

Tiang ponoparg batis/COTMCOIC ()

Sub. Rakt .Cudukan headplato/E14CBIOC
/ (1 raxt)

A3 _engsel headplate/COGKCOX (2)

As_argoel gasspring/C14001C {1}

Spacec/CICI0R (2) .

Matras headplate/CO6KODIA (1)

Rake.Engoel xreerest/C14DCCIS
{2 zakt, Rakt.Matray knecrest/C14D0COB
(1 _xakt)

ael Engacl gasspring/CLADOMA )
:nqnl unb\mgan gus,pﬂng 1/C14DC02A {2)
Engawl .upnng 2/C14DC03A_(2}
Plpa 2y
Rolease handle/C1ED00IA_ (2

Rakt. Dudukan bowl/C14E000C

Pemeganq_cing bowl/C14Z001CIZC (1)
(1 raxt)

Ring bowl/C14ECOIC (1}

Raill accessoriesa/CO7LOOLC (&)
sSpacer raill/CO7L002C (8}
Baud rafll/COTLCO3C (8)

Sub.Rakt.Klem penopang/COTMACOC (2 rtakt}

Rirg gigl botis/COIMO06C {2 rakt)

Sub.Rakt.Tiang peacpang betls/

Rumsh tiang betis/cOTMC02C (2)

COTMCO0C (2 rakt)

Engsel pencpang Detis/COTHDOIC (2)
Pecopang botis/COTHDOZA (2)

Tutup penopazg betis/COTHDOIC (2)
Acl) pin/OPNSTO

Holder penopang/COTQAOIC {2)
Ponopang_tangan/COIQAGZC (2)
Bush pencpang_tangan/CO7QA03C (2)

Detil box/B13IIAOLIB (1}

—

Rakt,Penopang botis/COTMDAOA (2 rakt)

Bub.Rukt. Penopang betis/COTHDOOC (2 rakt)

As klam penocpang betis/COTMICIC (2}
Bush glgi pencpang hetis/COTMOZC (2)
Peluru penopung betis/COTMI03C (2)

Baud penopang betis/COTMOOLA (4)

Husdle baud peropang betis/COTM005C (1)
Hur_hexagonal/ONT55012 (4)

Klem C pesahan pundak/CAINOBIA (2)
Tangkal penahan pundak/COTNDIZC (2)

Rakt.Penahan pundak/CO7NODOA (2 rakt)

Baud pengurci/QBILABIY (&)

Ponahan pin
Baud

ang/COTPGOLA (2)
0B3LAB33 (2)

Pakt,Perahan pinggang/COTPOQOA -
12 raxt ——

Klom C penopang tangan/COTQ0IE (2)

Sub.Rake.Penopang tangan/CUTQA/QB00C
12 rak)

Rakt.Penopang tangan/CO7QOCOA
(2 rakt)

Baud pengunci/0BI4ARI3 (2)

Holder tiang kolasbu/CO7RO0IC (1)
Tlang kelambu/COTRO02C (1

Bola tiang Yelambu/0COTNIOA (1)
Baud pengunci 17/0B34AB33 (1)
Kleo C tiang kelambu/COTQQOIC (1)

RaXt.Tiang kelaabu/COTROCOA
{1 rakt)

Sub.Pakt.Box battery/BLIIACOB (1 rakt}

Datil Dox samping/BlITAO2E (2)

Dotil tutup box/B13IBOLIB (1)
potil dudukan battery/B13IBO2B (1)

s
Knockdawn Rakt,Box battery/

Detil klew battery/Bi31B03B (1)
¥ar_nexagon M6 12)

7« b.Rakt, Duduxan battery/BI3IEO0OR (1 rakt}

B13I004B {1 raXxt)

Ring klam battery/B1310018 (1)
Baud JF M4x10 (4)
Baud JP Méx15 (2)
Tux hexagon Md_(4)

—
_J




LAMPIRAN 3

Tabel RFMEA Sistem



RISK FAILURE MODE AND EFFECT ANALYS8IS: (RFMEA) SYSTEM ELBCTRIC OPERATING TABLE-52502E
PT. MEGA ANDALAN KALASAN (MAK) YOGYAKARTA
Nama : System Electric Operating Table-5250ZE i -

Tanggung jawab Disain : Unit Engineering

Cakupan.Unit Lain T QC/QA
Potensi Efek Risk Events
No Fungei Sistem Potensi Rigk Bvents Potensi Penyebab Risk Events Motode Datekai Lik | Imp| RS | Det | RFN Rencana Respon
Sigtem Pengguna Luar Sistem
Gerakan roda meja{Kinerja sistem . . B a berhimpit Uji pada tahap 3 R 6 N p
operasi seret menurunl Pengarph kecil |Lantai tergores ush roda be pit dengan as awal konsep
Pelek roda pecah Uji prototipe awal| 3: El 27 4 108
Memudahkan gerak A
1 [waju mundur mejajMeia  operasi tidakl oo i stem|DEPAE As roda melengkung gavilpigiszghap 31 6 (18 1 | 18
operasi dapat digerakkan maju jash gnenurunSl‘s = membahayakan ~ T3t pad t‘h
atau mundur pasien As roda patah PaC Ty 21 s j18! 1| 18
awal konsep.
Rada penyok Uji prototipe awal| 3 8 24 4 96 {
Rem aus Ujianalisiy 17 1] 2] s |
G X " . papat R komputer
s erakan roda meja g . a z
2 Mepgunc:_ gerak operasi tidak dapat ReemD8 slgsem membahayakan Lantai tergores Baut dan mur hexagon longgar UJi pada tahap 3 7 21 1 21 |
meja operasi dihentikan menurun pasien g awal konsep
A Uji pada tahap
Ulir dan mur rem longgar awal konsep ) 7 21 1 21 ‘.
Permukaan roller pada guider dalam | . .
tidak rata Uji prototipe awal| 3 5 15 4 60 t .
t
it perbaikan  proses b
Gerakan Hi-Lo oleh(Kinerja sistem Mengecewakan - Raill roller melengkung Uji prototipe awal| 6 7] 42 4 [ile8ipengélasan raidl i .
motor tidak lancar menurun pasien \ guideér luar ]
]
=4 ‘ .
Lkatan las pada as roller retak Uji prototipe awal| 4 B 32 4 128 :
Daya dorong motor menurun Uji elemen mirip 2 7 14 6 84
i ji ird 2
s Mengatur Hi-Lo - Piston motor melengkung Uji elemen mirip 7 14 [ 84 :
awal : — Uji pada tahap i
meml?ahayakan Pin atas motor Hi-Lo lepas awal konsep 2 g 18 1 18 :
pasien i
Ikatan las pada as roller pecah Uji prototipe awal| 4 ] 32 4 128 ;
Motor tidak dapat Kinerja sistem Listrik padam U3l - pada  tahapi g3 4] 45| 3 | 12 '
s : N - awal konsep ]
melakukan gerakan Hi-Lo [jauh menurun t
Motor Hi~Lo mati Uji elemen mirip 2: 7 14 6 84 1
Mengecewakan N X . . i
pasien Panel motor Hi-Lo mati Uii elemen mirip 2 7 14 6. 84
] Remote mati Uji elemen mirip 2 7 14 6. | 84
! Koneksi remote dan panel motoxr| .. - 5
: S — Uji elemen mirip 2 7 14 6. 84
.t f < - :
s Dapat ) :n las pada rangka mazras Uji prototipe awal| 2Z 8 16 4 64
Rangka matras tidak . A reta
c : Disfungsi sistem [membahayakan - - -
kuat diduduki pasien Pin motor trendelenburg dan Ujl analisis 2 9 18 9 36
4 Menempatkan : ~ reverse trendelenburg lepas komputer
pasien operasi 1 Ikatan las pada rangka matras{Uji pada tahap 2 8 16 1 16
Rangka matras tidak Kinerja sistem Mengecewakan retak awal konsep,
stabil jauh menurun pasien Pin'  motor trendelenburg  dan{Uji pada tahap
4 8 32 1 32
reverse trendelenburg longgar awal konsep




Potensi Efek Risk Eveants

No Fungsi Sistam Potensi Risk Bvents Potansi Penyebabh Risk Events Metoda Deteksi Lik} Imp| RS | Det | RPN Rencana Respen
S8istem Pengguna Luar Sistem
tkatan las pada rangka matras
i hi il i 1) 2 12 4 48
Rinerja sistem Dl ﬁiizzgkung sehingga sambunganjUji prototipe awa 6
Rangka matras tidak jauh menurun
5 [Menahan beban membahayakan = Tkatan las pada rangka matras R ) 5
kuat menahan beban pasien Y Uji prototipe awal} 2 7 14 4 %
Disfungsi sistem T e Uji prototipe awal{ 1 | 9 | o | 4 | 36
Baut penghubung antara table Ujl pada tahap 6 9 54 1 54
Kinerja sistem support dan lateral neck longgar awal konsep
jauh menurun T T 9 tabl s
Table support tidak B reiain as pada table suppor Uji prototipe awal{ 2 8 16 4 64
dapat memikul beban o T a5 Tonl T
a:atamn as pa able suppor Uji prototipe awal| 1 9 9 4 36
Disfungsi sistem E 7 o
Baut penghubung antara table Uji analisis
1 10 10 2 20
Dapat support dan lateral neck lepas komputer
6 |Memikul beban Kinerja sistem membahayakan Baut pada base:neck dan guider Uji pada tahap 3. 9 | 27 1 27
Neck tidak dapat jauh menurun pasien ~ dalam longgaxr awal konsep
memikul beban | q Baut pada base:neck dan -guider Uji analisis -
Disfungsi sistem i PP%e Xomputer 2 10§ 20 2 40
Kinerja sistem Uji pada tahap 4 24
jauh menurun Baut neck longgax awal konsep g i !
Lateral. neck tidak . 3
dapat memikul beban | ) Ikatan las pada lateral neck patah |Uji prototipe awal{ 1 9 9 4 36
Disfungsi sistem U351 analisis
Baut neck lepas komputer fit 10 ] 10 2 20
Pin motor Hi-Lo longgar UJi pada tahap e 8|32 1] 32
awal konsep,
. Ujl pada tahap 3
. - 7 2
Pin: motor Hi-Lo melengkung awal konsep 21 1 1
Pin motor trendelenburg <an Uji pada tahap .
reverse trendelenburg longgar awal konse 4 9 32 ! 32
Kingrja sistem g 9 P
jauh menurun Pin'motor trendelenburg dan Uji pada tahap -
! 3 7] 21) 1 21
reverse trendelenburg melengkung awal konsep
Pin' motor lateral longgar Uji pada tahap 4 8 32 1 32
i awal konsep
Pin tidak mampu Pin motor lateral melengkung Uailp;da Laner 30 7021] 1] 21
meneruskan beban —— ;ji orﬁe;.:
apa . _ analisis
7 [Meneruskan beban membahayakan - LRI P e 1epag komputer 2 ° 18 2 36
pasien 33
Pin motor Hi-Lo patah U3i pada tahap 1 l10)10f 1] 10
awal konsep
Pin motor trendelenburg dan Uil analisis .
2 9 18 2 36
. . reverse trendelenburg lepas komputer
Disfungsi sistem = "
Pin motor trendelenburg dan Uji pada tahap 1 100 10 1 10
reverse trendelenburg patah awal konsep
Pin motor lateral lepas Uji analisis 2 9 18 2 36
komputer
Pin motor lateral patah U3i pada tahap tl10)10] 1] 10
awal konsep
Uji pada tahap .
Baut penghubung tidak Kinerja sistem hi e Feei: Negtited awal konsep 2 ° 18 ! 18
mampu meneruskan beban jauh menurun i . j i
e J Bant neck lepas Ul analisis 1110 10] 2] 20

komputer




Potensi Efek Risk Evants

No Fungsi Sisbam Potensi Risk Bvents Potensi Penyebab Risgk Events Matode Deteksi Lik | Imp| R8 | Dat | REN Rencana Respon
Sistam Pengguna luar Sistem
Pin'roller lepas Uji prototipe awali 2 9 18 4 72z
Guider tidak dapat Kinerja sistem . . .
. 1
menyangga beban jauh menurun Ikatan las pada guider dalam pecah jUjl prototipe awal 9 9 4 36
Tkatan las pada guider luar pecah (Uji prototipe awal{ 1 9 ] 4 36
. } Uji pada tahap 1 "
) ) Base plate mengalami pelengkungan awal konsep 7 7 1
- Olsteg Bagian yang «dilas antara penguat
jauh menurun Dapat : j j i
‘ 1] 2 8 6 4 64
8 |Menyangga beban S K an _ ::i:k frame 1 dan base frame 2|Uji prototipe awa 1
pasien
Bagian' yang «dilas antara penguat
Base frame tidak dapat base frame 1 dan base frame 2)Uji prototipe awal| 1 101] 10 q 40
menyangga beban patah
Motor Hi-Lo ‘tidak kuat menyangga N
Disfungsi sistem beban . Ul elemen mirip 2 u 14 6 84
Uji analisis
Pin motor Hi-Lo lepas Xomputer 2 9 18 2 36
in i- Uji pada tahap
Pin motor Hi-Lo patah awal konsep 3 10| 10 1 10
Roda penyok Ujl prototipe awal| 2 8 i6 4 64
Ujl pada tahap .
; o Dapat As roda patah 2 9 118 1 18
9 |Menumpu beban xl?\:ﬁjmpu bi;:‘:k dapat ?:Egr;:numnﬂ's‘:em membahayakan = 3‘:’:]’ konsep
pasien As roda melengkung 31 pada tahzp 3| 6 18| 1| 18
awal konsep
Pelek roda pecah Uji prototipe awal{ 2 9 18 4 72
Kinerja sistem Klem C tidak dapat masuk ke dalam n
jauh menurun raill Ujl prototipe awal] 2 2 4 4 16
{Menpertebal
fmaterial klem C
Ulir dalam Klem C penahan pundak U4 prototipe awal| 5 7 35 4 3 (mlsa..l dengan
aus material
Tidak dapat mengatur . Mengecewakan stainless steel
fa Fungsi sub sistem s - :
k castini
posisi penahan punda tidak S, pasien e q)
dengan baik JMempertebal
10 Mengatur posisi material klem C
penahan pundak Ulir pada baut pengunci aus Uji prototipe awal| 5 7 35 4 2 (n\isall dengan|
material
stainless steel
Yicasting)
Tangkal penahan pundak melengkung (Uji prototipe awal| 3 2 6 4 24
. . Fungsi sub sistem [Dapat - — -
sznzza:\enaigzdgzbantldak tidak bekerja membahayakan - Ulir dalam pada penahan pundak Uji simulasi atan | o o | 4c | 3 | 108
P dengan baik pasien longgar pemodelan
: Penahan pundak pecah Uji prototipe awal| 2 9 18 4 72
Kinerja sistem Mengecewakan 5 Uji analisis .
N 7 Pist
Meibkukan . jauh menurun pasien iston motor melengkung Komputer 2 7 14 2 28
gerakan Tidak dapat melakukan
X rgerakan Pin motor lepa ] { :
11 |trendelenburg g:egdzlenburg dan Salah satu fungsi |papat - otor lepas Uji prototipe awal| 2 [ 10{ 20| 4 | 80
dan reverse reverse: trendelenburg sistem tidak membahayakan Motor trendelenburg mati Uji elemen mirip 2 7 14 6 84
trendelenburg dapat digunakan pasien Panel motor Hi-Lo mati Uji elemen mirip 2 7 14 6 84
Remote mati Uji elemen mirip 2 7 14 [ 84




Potensi Efak Risk Events

No Funggi Sigbem Potensi Risk Bvants Potensi Paenyebab Risk Events Matode Deteksi Lik | Imp| RS | Dat | RPN Rancana Respon
Sistam Pengguna Luar Sistem
Tidak dapat melakukan .
Salah satu fungsi |Dapat -
pergerakan cisten LTS e e Ikatan las bush table support pada Uji prototipe awal| 1 9 9 4 36
trendelenburg dan d 3 ] dinding table support patah
apat digunakan pasien
reverse trendelenburg
Melakukan - Uji pada tahap 2| 8 |16] 1] 18
gerakan P{pgmotoniiondask awal konsep
11 [trendelenburg -
dan reverse Gerak trendelenburg dan . .
Kinerja sistem Mengecewakan . Uji pada tahap
trendel u : 1 10
€ enburg r?verse _trendelenburg jauh menurun pasien Pin motor patah % e 1 10 0 1
tidak stabil
Ikatan las bush table support padaj... . 2 8 1 P 64
dinding table support retak U34 Protoipelec 6
Lubang table sshaft pada bush tablel . 2 8
8 32
support longgar Uji prototipe awal 4
. Ulir dalam pada penahan pinggang Uji simulasi atau 5
E . 7 3 3 105
| 1 Fungsi sub §istem Mengecewakan longgar penodelan ®
Pengaturan posisi|tidak bekerja pasien
penahan’ pinggang tidak|dengan baik Ulir baut pengunci longgar Uji prototipe awal| 2 7 14 4 56
Mengatur posisi dapat dilakukan 2 5 5
12 : - Penzhan pinggang tidak bisa masuk . X )
7 4
penahan pinggang ) ) . Dapat ke dalam raill Uji prototipe awal| 2 14 56
Kinerja sistem b
Penahan pinggang tidak |Jjauh menurun - eLgYoRan
asien P i j i 3 03] 30 o
mampu mehahan beban )< enahan pinggang pecah Uji prototipe awal 1 4 12
Ifirxlerja sistem Piston motor lateral melengkung Ujl analisis 2 7 14 2 28
jauh menurun komputer
Tidak dapat melakukan Motor lateral mati Uji elemen mirip 2 7 14 6 84
gerakan lateral tilt Salah satu fungsi Panel motor lateral mati Ui elemen mirip 2 7 14 6 84
position sistem tidak Remote mati Uji elemen mirip 2 7 14 6 84
. dapat digunakan p
Melakukan Mengecewakan Pin motor lateral lepas Ujil prototipe awal| 1 10| 10 4 40
13 lgerakan lateral pasien =
tilt position ] Bush baut lateral neck mengalami|Uji pada tahap .
: : 2 B 16 1 ié
i distorsi awal konsep
Gerakan' lateral tilt|Kinerja sistem| i . Uji analisis »
tidak stabil jauh menurun | Piston motor lateral melengkung R TR 2 7 14 2 28
! 4 Uji pada tahap
Pin motor lateral longgar o, gt 2 6 12 1 12
] Handle gas spring rusak Uji prototipe awal| 4 2 B 4 32
i Kekuatan dorong gas spring Uji analisis 2 9 18 2 36
i berkurang komputer
. Uji pada tahap
Piston gas spring melengkung awal konsep 3 9 27 1 27
14 [Menposisikan Headplate tidak Kinerja sistem Mengecewakan Bush dudukan penyangga headplate Uji pada tahap 3 6 18 1 18
headplate maksimal pengaturannya |jauh menurun pasien “operator longgar awal konsep
i ¥ Perbaikan proses
Pengelasan bush dudukan penyangga ) s pengelasan
i headplate pada sub rakitan Uji prototipe awal| 5 9 45 4 g (evaluasi dan
N backrest tidak sejajar WidsEtlvalidasi jig
d Jisecara berkala)




Potensi Efek Risk Events

No Fungsi Sistem Potensi Risk Events Potansi Penyebab Risk Events Metode Deteksi Lik| Imp| RS | Pat | RPN Rancana Respon
Sistem Pengguna Luar Sistem
:yjPerbaikan proses
Pengelasan penyangga headplate flpengelasan
pada sub rakitan dudukan headplate jUji prototipe awal| 5 9 45 4 {evaluasi dan
tidak sejajar ivalidasi jig
Y{secara berkala)
Headplate tidak Mengecewakan il
maksimal pengaturannya pasien Ulir dalam bush dudukan penyangga |Uji pada tahap 2 6 12 1 12
f headplate longgar awal konsep
14 Memposisikan Kinerja sistem Menghambat kerja [Ulir baut pengunci penyangga Uji pada tahap 2 61121 1 12
headplate jauh menurun operator headplate longgax awal konsep B
Lubang dudukan pin penahan gas Uji pada tahap
3 3 6 18 1 18
spring longgar awal konsep.
Gas spring tidak mampu menahan Uji simulasi atau .
3] 9 27 3 81
Dapat beban terlalu besar penodelan
Headplate tidak dapat membahayakan Gas spring bocor Uji simulasi atau 3 9 27 3 81
menahan beban s pemodelan
pasien
As engsel gas spring lepas Ujl prototipe awal| 2 10§ 20 4 80
Handle gas spring rusak Uji prototipe awal| 4 2 8 4 32
. | Kekuatan dorong gas spring Uji analisis 2
' 1 36
Per}gatu{:an pOSiSL.baCk Mengecewakan 2 berkurang komputer P 8 2
raise tidak sesuai pasien d B34 pada D
dengan keinginan g 3 9 2 i 27
15 Memposisikan 9 o Kinerja sistem Menghambat kexrja Piston gas spring melengkung awal konsep 7
back raise jauh menurun [operator Lubang dudukan.pin penahan gas Uji pada tahap 1 s s N 6
: spring longgax awal konsep
Gas' spring tidak mampu menahan Uji simulasi atau
2 1 4
Back raise tidak kuat Dapat bekan karena bocor pemodelan ° 8 3 5
menahan beban membahayakan
pasien As-engsel gas spring lepas Uji prototipe awal| 1 10§ 10 4 40
| Handle gas spring rusak Uji prototipe awal| 4 2 8 4 32
Kekuatan dorong gas spring Uji simulasi atau
2 9 18 2 36
berkurang penodelan
Plston gas spring melengkung Sailp;g:s::hap 3 9 21 1 217
Pengaturan kneerest r
tidak berfungsi sesuai Mz:gzgewakan : Jiush dudukan  penusuk kneerestjUji pada tahap 3 6 18 1 18
L dengan keinginan ) ) P : . onggar awal konsep
16 Memposisikan Kinerja sistem [Menghambat kerja {Ulir dalam bush penusuk kneerest{Uji pada tahap 2 6 12 1 12
kneerest jauh menurun loperator longgar awal konsep
Ulir baut pengunci penusuk|Uji pada tahap 2 s 12 1 12
kneerest longgar atau aus awal konsep
Lubang dudukan pin penahan gas|Uji pada tahap .
2 6 12 1 12
spring longgax awal konsep
Gas spring tidak mampu menahan|Uji simulasi atau .
Kneerest tidak kuat xﬂ:z}:\g:ha akan beban karena bocor pemodelan 2 o 18 3 54
menahan beban . ¥ i
pasien As engsel gas spring lepas Uji prototipe awalj 1 10 ] 10 4 40
Tidak dapat melakukan Kinerja sistem Mengecewakan i o
pergerakan jauh menurun pasien Piston motor melengkung Uji elemen mirip 2 7 14 6 84
Mengatur kidney {trendelenburg dan . Menghambat kerja ., N
17 E
position reverse trendelenburg iijs‘::’ms:?;aiungﬂ x?\zs\;:ha akan operator g otor lepas Uji prototipe awal| 2 101 20 4 80
ketika mengatur posisi dapat digunakan |pasien ¥ _‘ Motor trendelenburq mati Uji elemen mirip 2 71 14 6 84
bottom raise a Panel motor Hi-Lo mati Uji elemen mirip 2 | 7 ] 14| 6 | 84




Potensi Efek Risgk Events

No Fungsei Sistem Potensl Risk Bvente Potensi Penyebab Rigk Events Metode Deteksi Lik| Imp| RS | Dat| RPN Rencana Respon
Sistem Pangguna Luar 8istem
Tidak dapat melakukan Remote matil Uji elemen mirip 2 7 14 [ 84
pergerakan :iir:l;msiiga)f(ungsi £:§§§hayakan Ikatan las bush tabl t pad
trendelenburg dan atan las bush table support pada ;
reverse trengelenburg dapat digunakan |pasien dinding table support patah Uil prototipe awal} 1 9 9 4 36
Pin motor longgar U3i prototipe awal} 2 8 16 4 64
Gerak tr:“deée‘;b“;g dan Pin motor patah :‘Jﬂilpicoi:;e:;hap 1t {1} 1] 10
TSI rinerds sisten Mengecesskan
mengatur posisi bottom jauh mepurun pasien Ikatan las bush table support pada U34 prototipe awal| 1 | 8 s 4 1
raise dinding table support retak
1 Mengatur kidney Menghambat kerja (Lubang table shaft pada bush table U354 prototipe awal| 1 s 8 4 32
position operator support longgar
Handle gas spring rusak Uji prototipe awal{ 1 6 6 4 24
. Kekuatan dorong gas spring Uji analisis 2
18 2 36
i:?g:t:ﬁ:kp:zi:ibuk Mengecewakan berkurang komputer g
T pasien , . Uji pada tahap ;
dengan keinginan {(in-erja ST Piston gas spring melengkung awal konsep 3 9 27 1 27
jauh menurun Lubang dudukan pin penahan gas Uji pada tahap 1 6 6 N &
spring longgarn awal konsep
Dapat Gas spring tidak mampu menahan Uji simulasi atau
Backhraiie tidak kuat mexibahayakan beban karena bocor penodelan 2 s i 3 54
menahan beba: q
n pasien As engsel gas spring lepas Uji prototipe awalj 1 10{ 10 4 40
Fungsi sub sistem Ulir dalam rumah tiang betis aus :&:lp;g;:ahap 2 4 8 i 8
Penopang betis oleng tidak bekerja Penopang Deriz 3 5 o e
dengan baik + a0.4CRT 34 i 6
g betis longgar Uji prototipe awal] 1 q 4 4 1
Kinerja sistem Klem C tidak dapat masuk ke dalam]_.. n .
7
e i 1 Raill Uji prototipe awal| 2 14 4 56
. Penopang betis tidak ) . Mengecewakan ‘Menghambat kerja . Uji pada tahap
18 Menopang bet s dapat diatur posisinya Eggilb:£2r§;5tem pasien joperator Ulir pada penguncinya aus awal konsep 2 611211 12
dengan baik Klem C membuka terlalu lebar Uji prototipe awal| 2 2 4 q 16
Penopang betis tidak Fungsi sub sistem Tiang peropang betis melengkung Uji prototipe awal} 1 3 3 q 12
tidak bekerja
d t menahan beban , 31
apat inenahan be dengan baik Gerigi penahan ans Uji pada tahap 4] 9136) 1] 36
awal konsep
Kinerja sistem Klem C penopang tangan tidak bisa :
Jauh menurun wasuk ke dalam:Raill Uji prototipe awall 2 7 4 4 56
#Menpertebal
imaterial klem C
Ulir dalam Klem C penahan pundak Uji prototipe awal] 5 9 35 1 B : (m‘tsal dengan
aus Fietimaterial
e stainless steel
Penopang tangan tidak ! 5 -fcasting)
dapat diatur dan ; ey
dikunci : X HMempertebal
19 |Menopang tangan Fungsi sub sistem Mengecewakan Mengh:mbat kerja 2 material klem C
N pasien operator i52E
tidak bekerja g e Ulir pada baut pengunci aus Uji prototipe awal| 5 | 7 | 35 4 By (misal dengan
dengan baik g: material
il stainless steel
glcasting)
. Uji pada tahap
Ulir dalam pada klem C longgar awal konsep 2 [ 12 1 12
Penopang tangan tidak Penopang tangan melengkung Uil prototipe awal] B 3 24 4 96
bisa menahan beban -
dengan baik Holder dan bush longgar Uji  pada  tahap| . 6 6 1 6

awal konsep




20

Menempatkan
posisi tiang
kelambu

Tiang kelambu tidak
stabil

Tidak dapat melakukan
pengaturan pada tiang
kelambu

Sistem tetap
dapat digunakan

Pengaruh kecil

Mengecewakan
pasien

Menghambat kerija
operator

Ikatan las antara tiang dan holder
kelambu retak

Uji pada tahap
awal konsep

Ulir dalam pada klem C aus

Uji pada tahap
awal konsep

12

12

Klem C rakitan tiang kelambu tidak
bisa masuk ke dalam raill

Uji prototipe awal

14

56

Ulir dalam Klem C penahan pundak
aus

Uji prototipe awal

25

100

Ulir pada baut pengunci aus

Uji prototipe awal

25

100
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RISK FAILURE MODE AND EFFECT ANALYSIS (RFMER) DESIGN BLECTRIC CPERATING TABIL B2502E

PT. MEGR ANDALAN KALASAN (MAK) YOGYAKARTA

Nama : Design Electric Operating Tabla 52502E
Tanggung Jjawab Disain : Unit Engineering
Cakupan Ridang Lain 1 Qecfon
Fungsi Sub . Potensi Efek Risk Events
: No| HNo.Assfpart | Nama Sub rakitan/ rakitan/ Botensi Risk P°“‘,"": P‘"‘;“"‘h Metode Dataeksi |Lik|Imp|RS| Det [RPN| Rencana Respon
Komponen Komponen Events 8istem A bly Parts Risk Events
Jenis material,
q q Masih dimensi yangj... . q
Melengkung };istgak::pat M:;;geﬁewakan bcﬁj:;it Sepat dapat dipakai dan gg; T 2nalisis o 5 110 2 20
g P e digunakan |{terkena beban 4
saat pemakaian
Jenis material,
" 5 . Tidak dimensi yang f
Menyangga Penyok zﬁisz:akadnapat ts:::l:rﬁ;aruh Zis\tzak::pat dapat dipakai dan{Uji prototipe awal 1 313 4 iz i
1 CO6A000UB Sub rakitan base beban 9 P g “|digunakan lterkena benturan| v
keseluruhan dari luar
Masih Proses ‘
Ikatan las Tidak dapat|Dapat Kerusakan pengelasan tidak| .. 5 2 7 114 4 56
retak digunakan membahayakan mendadak G sempurna dan U3i prototipelars™
digunakan N
beban ekstrim
. Tidak Jenis material
. Patah ii:iﬁak::pat DapftL akan :;j:;:it dapat dapat dan dimensi yangiUji prototipe awal 1 8|9 4 36 , .
H 4 digunakan |dipakai i
3 Masih Jenis materiall ..
Menyangga Melengkung }‘?sih dapat Mengecewakan Menyu]_.xtkan dapat dan dimensi yang Uji pada tahap awal{ , s {10 1 10 :
igunakan pasien perakitan K 5 konsgep :
beban dan digunakan |dipakai
2 CO6A001B Base Frame 1
Imenyangga as s — S
roda ; : 4 Tida enis materia : Qe
Patah gi:z:ak:napat :\Zsl::hayakan :;g:)):it Pt dapat dan dimensi yag Eg:\puter N : R 2 18
digunakan |dipakai
1 . Masih Jenis materiall ... [
Melengkung Mallsn.h dapat{Mengecewakan Menyul!.ltkan dapat dan dimensi yang Uji pada tahap awal 2 5 110 . 10 )
M digunakan pasien perakitan digunakan |dipakai konsep
3 CO6R02B  |Base Frame 2 e hyanggs iz D2 _
Tidak dapat|Mengecewakan Tidak dapat Tidak Jenis N ma'ter::.al Uji analisis
R digunakan asien dirakit dapat dan dimensi yang komputer & 2 ° 2 18
3 digunakan |dipakai P
Kekuatan
sistem : Magih Jenis materiadf...
Memperkuat Melengkung menahan Mengecewakan Menyulitkan dapat dan dimensi yang. U3l pada tahap awali , | 5 |35| , 10
: base frame 1 beban pasien perakitan digunakan ldipakai konsep
: 4 CO6n003B Penquat Base Frame 1 |dalam menurun 9 b .
i menyangga i
| beban Tidak  dapat|Da i Tidak Jenis matexiall .. A i
! pat Tidak dapat . N Uji analisis
§ Patah s 3 a dapat dan dimensi yang 1 9149 2 18 I
f digunakan membahayakan dirakit diguoskan |dipakai komputer ;
! ;
: |
Memperkuat . N R ;
: q Masih Jenis materiall. ..
base frame 2 Melengkung M?Slh dapat Mengecewakan Menqu..ltkan dapat dan dimensi yang Uji pada tahap awalj , 5 {10 1 10 ]
dalam digunakan pasien perakitan digunakan |dipakai konsep |
5 CO6A004B Penguat Base Frame 2|menyangga & P
| beban dan :
i menahan As !
i roda Patan Tidak dapat|Dapat Tidak dapat ::;:t g::izime:\:fe;::; Uji analisis| , | 4 {4 2 15 |
digunakan membahayakan dirakit digunakan |dipakai komputex

|
|
i
|
1




pNama SuD cusLtans

rovensly mink

POTRAEL T FeRTEsEy ]

Ne No.Ass/Part rakitan/ Metode Dataksi —
Komponen onan Events Sistem a9 2 bly Parts Risk Events
Kekuatan
sistem . . Magih Jenis materiall ..
, Melengkung menahan Sedikit Menyulitkan ;. o dan dimensi yang Uji pada tahap awall 5 | g5 {,5] 10
Menutupi base peban terpengaruh perakitan digunakan |dipakai konsep
% COGA00SE Base Plate frame baglan 9 B
atas menurun
s Tidak Jenis material 2 sk
Tidak dapat|Dapat Tidak dapat U3l analisis
Patah . ] 1 ] dapat dan dimensi yang{. 1 919 2 18
digunakan membahayakan dirakit digunakan |dipakal Komputer
Kinerja Tidak Jenis materiall . A
7 COSADDEB  |Mur Rem HongencAngkan laus sistem Me"gzﬁe"ak“ ferusokan  ldapat dan dimensi yangliii o amsiisisl o, f oo digf g | e
o menurun pas digunakan (dipakai P
Kineria : Masih Jenis material}. ..
Melengkung sistem M:g:gewakan M::;’iit::an dapat dan dimensi yang zg;siada SERD ICH N 4 {16 1 16
8 C06A007B Dudukan Guider Menopang menurun P 3 digunakan |dipakai P
u Guider 8
Tidak dapat|Dapat Tidak dapat e BEIES mater el vii analisis ”
Patah F e mbzhayakan Qirakit dapat dan dimensi yang R 1 313 2 18
e e digunakan |dipakai
Jenis material
Melengkung Tanpa efek = dan dimensi yang|Uji prototipe awal | 3 216 4 24
dipakai
Jenis material,
Melapisi Masih dimensi yang
a CO6AG0EE Cover Lantai bagian atasiPenyok Tanpa efek = Masih dapat — dipakai dan|vji prototipe awal 1 212 4 8
dan ujung base digunakan dip\ma}'an terkena benturan
frame RS dari luar
Retak pada A pad Proses
3 Sedikit i
bagian yang, t:r;e;garuh = pengelasan zg;ssada tahap awal] , 214 1 4
dilas kurang sempurna P
Kinerja . Kemampuan {Jenis matexialf .. 5
Poros Melengkung gistem Jjauh Mengecewakan Menyu.}:.tkan komponen dan dimensi yang u3i an=l ez 616 2 1z
herputarnya CRNERT pasien perakitan menurun dipakai komputer
10 CO7CO004A As Roda roda dan
meneruskan
beban ke roda 3 5
9 Tidak Jenis materiall
Patah gid::ak::pat x?\:fn::ha o :i::l):it dapat dapat dan dimensi yanglUji prototipe awal 1 g 9 4 36
g Y digunakan |dipakai
. ) Tidak Jumlah material
Menggerakkan Penyok ’;i:::ak::pat Mz;xcigz::\ewakan :;’d:iak::pat dapat kurang saat|Ujl prototipe awal 3 6 |18 4 72
11 COTCBOOA Sub Rakitan toda @ |meja operasi P g digunakan |proses inject
3r dan menumpu - - -
beban Tidak dapat|Dapat Tidak dapat|lid3k Jenis  material
Pecah digunakan rembahayakan diqunakan dapat d‘?n d:.{nens; yang{Uji prototipe awal 1 919 4 36
digunakan {dipakai
3 . Tidak Jenis material
M
Retak B a2l T:."dak Japat dapat dan dimensi yanglUji prototipe awal 2 9 {18 -4 12
digunakan digunakan . " 2
Dapat digunakan |dipakai
Mempermudah Tidak dapat ey kan Tidak dapat psey Jenis ek .
o7 dan Pecah digunakan diqunskan dapat dan dimensi yang{Uji prototipe awal 1 919 4 36
12 CO7CBO1A Bush roda . menstabilkan digunakan |dipakai
gerak roda \
Kinerja . Masih Proses
Seret gistem Menc_:xecewakan M?sj'h SaEal dapat pengerjaan tidak|Uji prototipe awal 3 5 (15 4 60
pasien digunakan 5
menurun digunakan Jbenar
N Tidak Jenis material
: Rangka Tidak dapat|Dapat Tidak dapat . . s
O " p
13 QCOTNY 02 Wheel in @ 3 penopang roda Pecah digunakan bahayakan Sirakit di.apat d‘?n dz{nensl vangjUji prototipe awal 1 919 4 36
digunakan Idipakai
Menggerakkan s
: s : . Tidak Jumlah material
o " meja operasi Masih dapat|Mengecewakan Tidak dapat ‘s :
14 CQ7PUCS Wheel out @ 3 dan menump Penyok digunakan pasien 41gunakan dépat kurang o saat{U3il prototipe awal 3 6 118 4 72
beban digunakan (proses inject

'




N Su Lana Ly

LIPTRCY THAE REY

"POTHNSL Pehiyenan [~

No | No.Ass/Part rakitan/ " Matode Deteksi |ILix —
Komponen Romponen Events \91istem gg A bly Parts Risk Events
y s Kinerja 3 . Magih A .
15 COTCA00C Sub rakitan handle )jjenguncl gerak Longgar sistem Dapat Mgsm ‘dapat dapat Dfmensi yang|Uji pada tahap awal 2 14 14
Tem Meja operasi menurun memahayakan digunakan digunakan digunakan konsep
Bahan baku
. , Tidak tercampur
Pemutar Masih dapat Tidak dapat . .
16 COTCAQLC Plat handle rem N Keropos : = P dapat partikel U3ji prototipe awal 2 8 32
rakitan rem digunakan digunakan digunakan |pengotor saat
proses cor
. Dimensi yang
Kinerja 1 Masih " .
. Batang yang B Mengecewakan Masih ‘dapat digunakan danfuii analisis 2 28
37 co7cA028 Ulir rem nmenyangga rem Longgax ;::E:‘:‘n pasien digunakan :igif\akan intensitas komputer u
pemakaian
Kinerja Kerusakan Tidak Jenis materiall..,.
18 COTCAQ3B Rem Z:?:hznegzsik Aus sistem M;:gzﬁewakan saat dapat dan dimensi yang gg:szada tahap awal 2 14 14
red P menurun P pemakaian digunakan {dipakai P
B Masgih Jenis materiall .. o]
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek MZ:Z:iizgan dapat dan dimensi yang gg; RO guat S 2 [ 3}
Membantu P digunakan (dipakai 3
reneruskan S R e 7
sebagian bebanitratan las Lotem HImLo)papat Kerusakan s s na f
ke base danlretak t%dak dapat meﬁbahayakam mendadak dapat pengelasan tidak|Uji prototipe awal 2 16 64
sub rakitan guider|menopang digunakan digunakan [sempurna
19 CO6B000B =
luar pergerakan
guider dalam
ketika s
Sistem Hi-Lo| Tidak Proses
nelakukan Dapat Kerusakan n aq
A Patah tidak dapat dapat pengelasan tidak{Uji prototipe awal 1 9 36
fungsi Hi-lo digunakan memioahayakan jE=Egask digunakan |sempurna
Memperkust
struktur Performa Jenis material,
guider luar fungsi Masih dimensi yang
20 CO6BOO1E pinding guider luar dan membantu MeLengkung sistem Dapat Menyu}ltkan dapat dipakai dan{uii pada tahap awal 2 4 4
nenyangga menurun membahayakan perakitan Qigunakan proses konsep
mekaligus (matras g pengerjaan
meneruskan goyang) kurang benar
sebagian beban
Performa Jenis material,
fungsi 3 dimensi yang
Menutup celah : . Masgih N . N
21 CO06B002B Tutup guider luar dinding Melengkung ;:i&i:n Zzpatha akan M:?Z:iz;ﬁan dapat dipakai dan zj:spada tahap awal 2 4 4
guider luar ( ¥ P digunakan proses. onsep
matras pengerjaan
goyang) kurang benar
Jenisg material
. N dan dimensi yang
Kinerja . Masih s s <3
Me Lengkung ek Mzgizﬁewakan Miggzi;t:an dapat dipakai serta g]l pada tahap awal 3 21 21
menurun P 3 a digunakan proses . onsep
Lintasan bagl ransrorfass
22 o] i ki i~
CO6B003B Raill roller guider roller guider urang hati~hati
Sistem Hi~Lo Pidak Jenis material,
Patah pada las-{tidak Mengecewakan Tidak dapat dimensi yang] ..
lasan berfungsi pasien digunakan gzp:iakan dipakai dan U RRER S Pe aval ! 9 36
dengan baik 9 beban ekstrim
u Q Masih Jenis materialf, .. P
Me lengkung gi:i:ak::pat Tanpa efek g::z:izzﬁan dapat dan dimensi yang zg; uter analisis 2 q 8
Meneruskan digunakan ldipakai e
beban ke base Performa
23 CO6C000B Rakitan guider dalam{frame dan fungsi Proses
melakukan Ikatan las|sistem Dapat Kerusakan =% pengelasan tidak
fungsi Hi~Lo  lretak menurun membahayakan mendadak g?pztaka sempurna dan|P3t prototipe awal | 2 18 2
(matras 1gURakan Hyeban ekstrim

goyang)




Ko.Ass/Part

Nama BuUD CaKLTAR/

zakitan/

rotensn RANK

POTENEL “Peniyabas |

Metode Deterss

Komponen Romponan Bventa Sistem Pengguna Assenbly Parts Ridk Events
q Proses
Tidak
Tidak dapat|Dapat Kerusakan pengelasan tidak{, .. :
Pat. 36
. g:g:i“:za:ase atah digunakan hayakan dadak 2?§:ﬁakan sempurna dan Uji prototipe awal : 9
23 CO6C000B  |Rakitan guider dalam|frame dan Bz o)
rielakukan -
fungsi Hi-Lo Kinerja akan Masih As roller sesak|
Macet sistem M::g:ﬁew :Zi::::zh dapat. memenuhi  roller|U3i prototipe awal | 2 12 48
menurun 3 digunakan ({dan roller aus
Jenis material,
. Masih dimensi yang
Pengangkat Guider Mengangkat Masih dapat Magih dapat dipakai denlvii simulasi atau
2 co6c0018 dalam gulder dalam Melengkung digunakan Zanh EEs digunakan dépat proses penodelan 2 4 12
digunakan
pengerjaan
kurang benar
Pengunci k Masih Jenis material,
25 C06C002B Pin atas motor Hi-lo :Zfzzadzgtor Melengkung ’;i;::ak::pat Tsnpa efek g?:ﬁ:ak::pat dapat :ig:::i y::g zg:\puter analisis 2 4 8
digunakan
guider dalam beban ekstrim
Jenis material
Melenakun Magih dapat e oy Masih dapat ::si: dimensi yam’; (53 analisis 2 4 8
grung digunakan P digunakan dipunakan dipakai danjkomputer
J beban ekstrim
Performa
b zak Menyangga dan fungsi Masih Proses
Sub rakitan dinding {meneruskan Tkatan lasisistem Dapat Kerusakan 1 tidak
26 COSCAOOB yot e £) pengelasan tida ‘s
guider dim beban ke base |retak —" hayakan oo e gzp:iayan e dan|U31 prototipe awal | 2 18 72
frame (matras 9 a beban ekstrim
goyang)
4 Jenis material,
s Tidak
Tidak dapat|Dapat Tidak dapat dimensi vangj... . .
Feta digunakan membahayakan digunakan :ipiﬁakan dipakai dan U3 prototipe! =gl L ® 36
9 beban ekstrim
Menyanggz  dan Masin Jenis material,
Dinding guider dalam|meneruskan Masih dapat Masih dapat dimensi anglU3i pada tahap awal
27 co6cA01B : yangyui: p P
1 beban ke base Melengkung digunakan L) QE digunakan gipigakan dipakai dan{konsep 2 : 4
frame 9 beban ekstrim
Menyangga ‘dan| ) Masih Jenis material,
Dinding guider dalam{meneruskan Masih dapat Masih dapat dimensi anglVii pada tahap awal
28 cO6CRO2B M : yangiujs p P
beban ke base elengkung digunakan Tanpa efek digunakan 3‘:5'3;)(3“ dipakai danjkensep 2 4 4
frame g beban ekstrim
Jenls material,
Menyulitkan Magils g:'me:si y:ng U3l imulasi t
Melengkung ‘Tanpa efek Tanpa efek ¥ dapat Sk SRV SiUMSSSLgl o 2 2 6
pemasangan digunakan |PXOSES peradelan
pengerjaan
kurang benar
Sub zakitan Mengangkat
29 COECBOOB  [pengangkat guider : . ih Proses
guider dalam |ikatan las|Masih dapat Kerusakan Faw idak
dalam 1 pengelasan tida . .
retak digunakan Tanpa efek mendadak :?.pixclaka sempurna dan U3i prototipe awal 2 H 56
g n beban kejut
q Proses
Mur M8 le Matras tidak|Dapat Kerusakan RECE pengelasan tidak} ..
pas stabil yakan e 2‘?pat . sempurna dan Uji prototipe awal 1 g s
igunakan

beban kejut




Nama FuUD TRRLTAan/

YOTLensiL Kiss

[ Potnel PeTiyebsb |

" Metods Detekss

No | Fo.Ass/part rakitan/ - < . LK) asg g
nen Komponan Events Sistem g bly Parts Rigk Events
Jenis material,
Masih dimensi yang
Plat pengangkat Mengangkat . Menyulitkan dipakai danjuii pada tahap awal
30 CO6CBO1B Guider dalam 1 quider dalam Melengkung Tanpa efek |Tanpa efek . — dapat e Konsep 2 112 2
digunakan
pengerjaan
kurang benar
Jenis material,
Masih dimensi yang
Menyulitkan dipakai danlUji simulasi atau 2 2 12
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek pemasangan dapat proses pemodelan 4
digunakan .
. pengexrjaan
sub rakitan{Penyangga pin kurang benar
31 CD6CCO0B pengangkat guider{atas motor Hi- . .
dalam 2 Lo Gerakan Hi~ n Magih Proses
Ik:t:n e Lo tidak DapatL Kkan M::\g:i;t;c:n dapat pengelasan tidak|Uji prototipe awal 2 9 |18 72
reta stabil 2 I3 9 digunakan |semputna
Sistem Hi~Lo Masih Proses
Lepas tidak Mz:g:gewakan :\::Z:ZZ:H dapat pengelasan tidak{Uji prototipe awal 2 § ti8 72
berfungsi P digunakan |sempurna
Jenis material
Masih dan dimensi yang
Plat pengangkat|Mengangkat Menyulitkan dipakai dan{Vji pada tahap awal
32 £O06CCOLB guider dalam 2 guider dalam Melengkung Tanpa efek Tanpa efek pemasangan 3ip3§akan e Xonsep 2 1 2 2
g Ipengerjaan
kurang benar
Sistem Hi~lLo _ Masih Proses
Lepas tidak M::g:ﬁewakan rlf\:f\;i:)a‘;n dapat pengelasan Uji prototipe awal 2 8 |16 64
Tempat berfungsi P digunakan (kurang sempurna
Bush pengangkat terpasangnya =
33 cosccozn guider dalam 2 pin motor Hi~ Kinzrja o
Lo bagian atas sistem as Gesekan serusg, .. :
Longgar menurun Mzrsxg::‘ewakan Ker\jsikin dapat menerus dangan; gi:\o d:;’::““i el 2 9 fig 54
{matras P digunakan |pin motor
goyang)
q N Jenis material
ls(irsli;)aa Magin dan dimensi yang
Dapat Masih dapat dipakai dan{Uii simulasi atau 8
Melengkung B membahayakan dirakit d?p at proses pemodelan 2 < 18
(matras digunakan pengerjaan
gcy.ang) kurang benar
Kinerija Proses
sistem . Masih pengelasan tidak
Melancarkan Ikatan las Dapat Kerusakan L .
Sub Rakitsn Raill gerakan - menurun bahayakan mendadak dapat sempurna dan{Uji prototipe awal 2 9 {18 72
34 co6cDO0B y : (matras digunakan |terkena beban
Guider Dalam vertikal oyang) v makai
guider dalam goyang saat pemakalan
Kinerja
sistem jauh P
menurun Masih p:gzziasan tidak
(matras Dapat Kerusakan Fnag n
Patah goyang dan|membshayakan ey 3§pat sempurna dan{Uji prototipe awal 1 319 36
o ) igunakan jterkena beban
sistem Hi-Lo t o
tidak saat p
berfungsi)
R e
. Memperkokoh sistem £ Masih N N .
15 C06CDO1B 3::;1::‘ lager guider J O tiior Melengkung menurun g:xi::ha kan giz:::i:apat dapat dipakai dan !):]i pada tahap awall , f o 1,¢ 16
roller {matras Y digunakan proses . onsep
goyang) pengexrjaan
kurang benar
36| coscpoze  {ganjel Penaban roller f, Tanpa efek |1 fek Venyul Lea gESi}Q pengers 1dak{v3s 2 8
je guider dalam pas }5)st e anpa efe perakitan apa pengelasan tidak{Uji prototipe awal 1 2
digunakan |sempurna
Pengekang Menyulitkan Masih Proses
37 CO8CDO3B Rumah roller roller guiderjlLonggar Tanpa efek Tanpa efek er)a,:itan dapat pengelasan tidak|Vji prototipe awal 4 2 8 32
dalam e digunakan |sempurna




No Ho.Ass/Part N rasican/ rafzitln/ ! poTensi Higk - — ES Lans iyebal Matode Déetekal Det ) RPN Rencana Respon
Komponen Komponen Events 183.8tem Py bly Parts Risk Events
5 Menstabilkan | Kerusakan Tidak 53 st
38 CO6CDO4B S:i‘;;r bush guider) . .  rolier Longgar Tanpa efek |Tanpa efek saat dapat Ges:;:a',‘ sast l;g; . analisisi 4 0 2 lgi 16
quider dalam | pemakaizn digunakan |Pemakaian puter
: Kinerja
sistem Masih A 50 -
Aus menurun EESES z:::sakan d:::t FrRieter  Geme i analisis 2 8 |18 2 32
e —— membahayakan pemakaian digunakan menerus komputer
goyang)
. Tidak ada Kerusakan Masgih K:i:iahanerakz:::—;
' Macet efek Tanpa efek saat dapat I(Jdiraiitp' o Uji prototipe awal 2 6 |12 4 48
: langsung pemakaian digunakan
kencang}
Mengurangi
o getaran dari!
35 CO6CDOSE Roller guider dalam gerak vertikal Kinerja . Kesalahan saat
notoz sistem Aty Kerusakan Tidak EZ:ij:iitpei:);i:ia
Pecah menurun megbaha . saat dapat Kkencang) e Uji prototipe awal 1 919 4 36
(matras ¥ pemakaian digunakan ng
goyang) terkena beban
saat pemakaian
Gerakan Hi= ./ gecewakan erusskan pasiy Kz::i:hanerakiz:§
Seret Lo tidak 'asgen saat dapat E(’dirakif terlalu Uji prototipe awal 2 6 1z 4 48
lancar P pemakaian digunakan
kencang)
Jenis material,
Poros Kerusakan Magih dimensi yangt .. lisis
40 CO6CDO6B As roller berputarnya Melengkung Tanpa efek Tanpa efek saat dapat dipakal dan kg TR = 2 2|4 ‘2 8
rollex pemakaian digunakan |terkena beban| <™
saat pemakaian
Kinerja
ist : N
:e:u:.‘z‘n Jenis material,
Dimensi lubang (matras Sedikit Kerusakan Tidak dimensi material vii 1isi
pin motor saat dapat dan aus karena 3t analisis| 4 8 8 2 16
1 goyang dan terpengaruh . N Komputer
onggar gerakan pemakaian digunakan |pemakaian terus
tidak menerus
Menopang dan stabil)
Sub rakitsn duodukan |menstabilkan
41 C06D000; ‘
$0000B {motor Hi-Lo kedudukan Kinerja
motor Hi-Lo sistem i
Ikatan las{menurun Dapat Kerusakan Masih proses . Y 1
retak (gerakan Hi- |membahayakan mendadak dapat pengelasan tidak [Uji prototipe awal 2 9 |18 4 72
digunakan [sempurna
Lo tidak
stabil)
Sistem Hi-ILo Kerusakan Tidak Proses
Mengecewakan s a4
Patah tidak p;g:g saat dapat pengelasan tidak]Ujli prototipe awal 1 9 9 4 36
. berfungsi pemakaian digunakan |sempuina
Sebagai
. pijakan dasar Masih Dimensi material
Plat dudukan motor dan mengunci Dimensi lubang Masih dapat dan proses Uil da tah 1
42 CO6DO0LB s < Ta fek |T. Ffek 2 2 31 pada tahap awa
Hi-lo bagian motor longgar npa ete anpa efe digunakan g‘apit X pengerjaan tidak |konsep B z)2 t 2
bawah dengan igunakan benar
Erame
! Rinerja . .
sistem A Jenis material,
Dimensi  lubang; . Kerusakan Tidak dimensi material
Bush dudukan motor Menyangga . menurun Sedikit ji
43 co Uji pada tahap awal
00028 hi-lo motor Hi-Lo pan motor (gerakan terpengaruh saa8 ; d?pat dan aus karena konsip ? z 9|8 : 16
longgar tidak pemakaian digunakan |pemakaian terus
stabil) menerus
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No | No.Ass/Part | Do Muo cmcsvsas rakitan/ - Lik r3| pet [REN
Komponen Romponen Events 1s1stem o bly Parts Risk Events
. Jenis material,
:i:gzgc;otor g Masih CUToRed MEVEEEIES
44 C06D0038  |pin motor Hi-Lo dan Melengkung o n |ranpa efex 2‘?5“‘ k":Pat dapat dan cerkena ‘;Jlspada tahap awall , el 1 | s
dudukan motor rpengarul igunakal digunakan =ban ca onsep
Hi-To tarus menerus
saat pemakaian
J2nis material,
Masih dapat Masih dimensi material
Penyok Tanpa efek Tanpa efek ai unakanFB dapat dan terkena[Uji prototipe awal 5 10{ -4 40
45 CO6E000C  |Rekitan cover guider |nSPUTUP iy digunaksn jbentuZcee
cover gu guider luar
q Masih Eroses
i:::in =S Tanpa efek Tanpa efek t;:atn aruh dapat pengelasan tidak {Uji prototipe awal 2 4 -4 16
P g. digunakan |sempurna
Cenis material,
3 Masih cimensi materialj ..
Melengkun Tanpa efek Tanpa efe q apa’ can proses =1 2 4 1 4
E pactox  [0ih | debeanpat e ]
g digunakan |pengerjaan tidak P
kenar
16 CO6E001C  |Side cover guider [Menutupi sisi
guider
Jenis material,
. Masih dimensi yang
Penyok Tanpa efek |Tanpa efek Mzgﬁitz’f" dapat aipakai dan|Uji prototipe awal | 4 s 4 |32
P diguhakan (terkena benturan
dari luar
. Masgih 2roses aq
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M:::;it;san dapat pengerjaan tidak| gg;sgada gabseFaval 2 4 1 4
p digunakan |>enar P
Menutupi .
47 CO6E002C Over cover gulder bagian atas . Jéhis ) materlél,
guider Kerusakan Masih dimensi material
Penyok Tanpa efek Tanpa efek saat dapat dan terkena{Uji prototipe awal 4 8 4 32
pemakaian digunakan |oenturan dari
luar
Neck
bergesekan/b
t : :
3;::2nuran Masih Kurang hati~hati
Melengkung lateral neck Mzggziewakan M::z;it:gan dapat s:att n proses 22; — analisis| 4 18 2 36
dan motor|P P digunakan g AT B
sehingga {potong api)
gerakan
terganggu
Memikul dan . . in . Masih Dimensi dan .
48 CO6F000B Sub rakitan neck penyangga ?;mensl lubang, §§51 kdapat Tanpa efek M351h dapat dapat proses . ) Uji pada tahap awal 2 4 1 2
beban onggar igunakan digunakan diguna<an pengerjaan tidakjkonsep
R benar
Neck
bergesekan/b
erbenturan Proses
dengan Masih pengelasan tidak
Ikatan 1 M kan = L s
reta: @S11ateral neck p::g:ﬁewa a ﬁzﬁ:::::n dapat semputna dan Uji prototipe awal 2 16 -4 64
dan motor digunakar |terkena bekan

sehingga
gerakan
terganggu

saat pemakaian
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No | No.Asg/Papt | 700 Puv iesican rakitan/ Rttndhints : . : : ‘Matode Deteksi |Lik|Imp|®rs| pet |REN Rencana Respon
Komponen Komponen Events 194 stem gg A bly Parta Risk Events
Proses
Memikul dan N . Magih pengelasan tidak
18 CO6FO00B  [sub rakitan neck menyangga Patah zidirl:ak Capatibap e - ier::k:" dapat sempuina dan U3i prototipe awal | 1 [ 9 [ o] 4 | 36
beban g an Y " o digunakan [terkena beban
saat pemakaian
Masih Kurang hati-hati
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M\?Slh dapat dapat saat prosesiUji pada tahap awal 2 2 4 1 s
digunakan e e pemotongan konsep
otong api
49 CO6FO01B  |Base Neck Penyangga side otong apt)
neck
r . " . Tidak Dimengi lubang} ..
?1men51 lubang g:szz kdapat Tanpa efek gés:hak:apat dapat R kesalahan gg;spada tahap awal 3 2 6 1 &
onggar gunakan RSRES D digunakan |saat pengerjaan ep
Rinerja
sistem Kerusakan Proses
menurun Tidak pengerjaan tidak] .. h
50 CO6F002B8 Mur Neck Menzhan s Longgar (gerakan Mengesewakan ?z:g:dazad:: dapat benar dan aus zg; — angll Sy 8 |16 2 32
nec tidak stapil|P®®*® i kanp digunakan |karena pemakaiani*FFY
dan kurang gona terus menerus
presisi)
Masih Kurang hati-hati
Magih ‘dapat saat proses|Uji pada tahap awal 2 6
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek digunakan :?giﬁakan pemotongan Yonsep 3 6 1
s Penyangga (potong api)
51 CO6F003B side neck motor lateral
Masih Dimensi lubang
Masih dapat dan proses Uji pada tahap awal 2 6
IR PSR Gl Lappapetek digunakan gépat pengetjaan tidak [konsep g 6 1
igunakan
benar
Dasar pijakan
82 CO6F004B Dasar dudukan neck [dan penahan T = - - - - - - | - - -
beban motor
Jenis materilal,
Masih dimensi material
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek . Menyu}ltkan dapat dan . mengalami(Uji pada tahap awal 2 2 4 1 4
perakitan pemuaian saatjkonsep
digunakan
perakitan dengan
cara dilas
Dasar pijakan
dan rumah pin Kinerja
53 CO6FO05B Dudukan motor motor lateral sistem renisarerial
bawah PSR Kerusakan Tidak dimensi ter';l
Dimensi lubang|(matras Dapat o dapat . ai: ?:ren: Uji pada tahap awal 3 8 |24 1 24
longgar g:i:zgndan gegbanayakan pemakaian digunakan |pemakaian terus Lozeer
Fidak menerus
stabil)
. ) Masih Dimensi lubang
Dimensi lubang Tanpa efek Tanpa efek Menyu%xtkan dapat dan ) proses Uji pada tahap awal|l ¢ 1 |20 1 20
sesak perakitan ai pengerjaan tidak|konsep
igunakan
benar
Lateral neck ‘ 1
bergesekan/b Dimensi material
erbenturan Masih ‘g::gerjaan pii::;
54 coegooop (U Fakitan lateral |, ...1 beban |Melengkung dengan neck|Mengecewakan Menyulitkan 1 pat benar (kurang|%3* analisis| 3 | ¢ [15] 2 | 36
neck dan motoripasien perakitan . N : komputer
sehingga digunakan |hati~hati saat
gerakan potong api dan
ipengelasan)

terganggu
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No | No.Ass/Part i rakitan/ - ; Rencana Respon
Komponen Xomponsn Events 18istem g 2 ‘L,y Parts Risk Events
. q Masgih Proses ‘s
i i : ) i 1
Dimensi lubangjMasih dapat Tanpa efek Masih ‘dapat dapat pengetjaan tidak gjl pada tahap awa 3 216 6
longgar digunakan digunakan Cemeren | o onsep
PCD lubang|Sistem tidak Tidak PCD lubang, Pembuatan jig boring
dudukan tablefdapat Mengecewakan Tidak ‘dapat proses pembuatan| .. . 3 s l2a dan atau validasi
support tidak|memikul pasien dirakit :zpaiakan lubang kurang U3i prototipe awal ig pengelasan|
pas beban g benar dan ateral neck
ketidaktepatan
pengelasan
Lateral neck
sub bergesekan/b
54 €063000B rakitdan lateral Memikul beban erbgntur::/ Proses .
neck . Masih pengelasan tidak
Ikatan las|dengan neck Mengecewakan Kerusakan dapat sempurna dan Uji prototipe awal 2 8 |16 62
retak dan motoripasien mendadak digunakan |terkena beban
sehingga saat pemakaian
gerakan
terganggu
Jenis, pola dan
. Masih ketebalan
Patah T:.Ldak S3pacibapat Eerusakan dapat pengelasan sertalUji prototipe awal 1 219 36
: digunakan membahayakan mendadak digunakan |terkena beban|
saat pemakaian
zz;gi:s:z:/b Dimensi material
Masih dan kurang hati-}. ..
litk N vji da tahap awal
Melengkung :::g:n amotor: Tanpa efek M::::it:nan dapat hatl saat proses kzjansz: e P 3 6 |18 18
- £ gerakgg P digunakan |pemotongan
Struktur utama .,
otong api)
55 C063001B Lengan lateral neck [ o .. " o o terganggu (p g ap
Masih Dimensi lubang
Dimensi lubang Masih dapat 4 £ dan proses Uji pada tahap awal 3 2 6 6
longgar HERED G Lanpape ek digunakan dzzznakan pengerjaan tidak [konsep
benar
::;2::3::"” Dimensi material
i Struktur utama dengan ont r|Mengecewakan Menyulitkan Masih dan kurang hati- Uji pada tahap awal
56 CO06G002B Lengan samping v ruktug Melengkung ng motoe ge Y dapat hati saat proses P 3 6 |18 18
lateral neck Lateral neck sehingga pasien perakitan digunakan |pemotongan konsep
gerakan (potong api)
terganggu
Kinerja
sistem Dimensi  lubang,
menurun Didak proses
basar pijaian (salah satu{Mengecewakan Tidak dapat pengerjaan tidak|uji analisis 3 6 8 36
57 0630038 Mur lateral neck table support Longgar sisgi tidak|pasien digunakan gzp:fxakan benar dan|komputer 1
stabil dan g pemakaian terus
gerak kurang menerus
presisi)
Penyangga Zi;g:ii::g/b Dimensi material
dudukan motor s Masih dan kurang hati-] ..
58 CO6GO04B Lengan bawah lateral trendelenburg [Melengkung dengan motorjMengecewakan Menyu}ltkan dapat hati saat proses U3i pada tanhap awal 3 6 118 18
neck sehingga pasien perakitan s konsep
dan reverse gerakan digunakan |pemotongan
trendelenburg terganggu (potong api)
Dasar pijakan
59 CO6G005B Dudukan motor bawah |dan penahan - - - - - -~ - -~ -]~ -
beban motor
Penyangga
60 CO6GO06B Lengan motor atas dudukan motor - - - - - - - - - |- -
atas
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‘Yebagai tempat
61 C06G007B Dudukan motor atas nelekatnya - - - - = - - - - - -
dudukan motox
Jenis material,
Masih dimensi materZal
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyu;ltkan dapat dan . mengalami[Uji pada tahap awal 2 4 1 4
perakitan digunakan pemuaian saat|konsep
perakitan dengan
cara dilas
pasar pijakan A X
dan rumah pin Kinerja
62 CO6F005B Dudukan motor
E°t°; lateral ;:iii:n Jenis material,
awa . i Kerusakan Tidak dimensi material } ..
Longgar o lgoyang den [memeahayaken  [S22 dapat |dan aus karena |jo E39% SSRAR SN 3 ) g yzel 1 | 2
ongg geiakgn 2 Y pemakaian digunakan |pemakaian terus P
tidak menerus
stabil)
Masih Dimensi lubang
Dimensi lubang Tanpa efek Tanpa efek Menyu}ltkan dapat dan . pr?ses Uji pada tahap awal 5 20 1 20
sesak perakitan s pengerjaan tidak|konsep
digunakan
benar
Dimensi lubang
q A Gerakan s 3 Masih dan proses|....
remadahkan Elmen51 lubang lateral tilt Mengecewakan M§51h dapat dapat pengerjaan tidak 231 pada tahap awal 2 12 1 12
onggar q < |pasien digunakan q konsep
h baut lat 1 pergerakan tidak stabil digunakan |benar (proses
63 €065008C ::Zk aut latera neck untuk pembubutan
gerak lateral .
tilt position Gerakan Masih
Penyok lateral tilt M::g:iewakan gzst:ak;:pat dapat Pe:aka:an LSEos Uji prototipe awal 1 6 4 24
tidak stabil [P g digunakan meneryu
Kinerja
sistem
s Kerusakan Masih Jenis materiall .. P
Longgar menurun Ketidaknyamanan saat dapat dan pemakaian Uji analisis 2 16 2 32
. (matras penggunaan . s komputer
Sebagai engsel tidak pemakaian digunakan iterus menerus
64 C€06a009C Baut neck pergerakan s
stabil)
Lateral Neck
Gerak tilt 3
Kerusakan Masih
lateral Mengecewakan Kurang perawatanj... s
s 3 1
Macet Fidak pasien szzzkaian gipiﬁakan (kotor) Uji prototipe awal 8 4 32
berfungsi P 9
Jenis material,
dimensi material
Kerusakan Masih serta erhimpit Ui analisis
Gepeng Tanpa efek Tanpa efek saat dapat dan terkena kJ; T c t 5 10 2 20
. pemakaian digunakan |gesekan antara| oTPUte
Membatasi neck dan lateral
gesekan neck
Lateral Neck
€5 0CO6NYO1 Ring motox dengan Neck,
supaya lebih
ringan dan Matras tidak Jenis material,
tidak lecet stabil dan. dimensi material
terjadi Kerusakan Masih serta terhompit
+ . -
Berlubang gesekan gzn;dzﬁggzmanan gaat dapat dan terkena 231 £ analisis 2 16 2 32
antara neck 9 pemakaian digunakan |gesekan antara omPULer

dan lateral

neck

neck dan lateral
neck

L
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q Kerusakan Masih Proses
Ikatan las|Belum Tidak s ‘3
. saat dapat pengelasan tidakUji prototipe awal 2 4 16
ﬁ:zz:aga:EHQSI retak ESEESICSCULYY CerSEasats pemakaizn digunakan Jsempuiha
66 CO6GA00C | mot: rati:::a;tcppar single action
motor la hmenjadi double
action Motor
lateral tilt Kerusakan Tidak Proses
Putus/lepas tidak M:gg:ﬁewakan saat dapat pengelasan tidak|Ujl prototipe awal 1 6 24
berfungsi P pemakaian digunakan |semputna
dengan baik
Jenis material, '
Gesekan dimensi material
makin berat dan kesalahan
pada salah 3 . Tidak saat proses
Melengkung satu sisi Ket;d:i:::manan :;:a;iiapat dapat perakitan Uji prototipe awal 2 12 48
sehingga pengg aI2 digunakan |{dudukan motor
gerak atas dan dudukan
terganggu motor bawah
R Penggerak tidak simetris)
67 CO6GAO1A Spindle motor fateral tilt
Motor
lateral tilt
tidak Kerusakan Tidak Jenls material q q q
Aus berfungsi M:;g::ewakan saat dapat dan pemakaian Uigodsi:UIaSl a5 18 54
dengan baik P pemakaian digunakan |terus menerus P St
(gerak tidak
stabil)
Gerak tidak
stabil :
Heop Kerusakan Masih Jenis material N q
68 COSGAO2H Ulir plastik ?zzzgzia:ilt Pecah 2;:993 Mengecewakan saat dapat dan pemakaian DiiTisimidRsi  atau 2 18 54
& irnya pasien . a pemodelan
sistem tidak pemakaian digunakan ([terus menerus
berfungsi
Mematikan Hotor Kerusakan Tidak Jenis material
69 CO6GA03C Pipa stopper 1 posisi Ulir Pecah iz;:;al tile K:ﬁldzsgz:manan saat dapat dan pemakaian ‘U]i dsimulasi aEau 1 8 24
plastik perfungsi pengg pemakaian digunakan {terus menerus pemodelan
: Mengurangi _ _ - ;
70 v CO6GRO4C Pipa stopper 2 Langkah motox = = o - ~
Dimensi material
q Masih dan kurang hati- . 0
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek MZ:!;i;;gan dapat hati saat proses gg; oy apglisis 6 12 23
P digunakan ([pemotongan rompu
(potong api)
. Dimensi luban
71 COSHO00B 8ub rakitan table Memikul be Dimensi lubang Tanpa efek Tanpa efek Masih dapat g:S:Z dan proseg Uji pada tahap awal 3 6 5
support longgar dirakit P pengerjaan tidak|konsep
digunakan
benar
Sistem tidak . PCD lubang, .
PCD ;u:ang baut dapat Mengecewakan Tidak dapat Masih proses pembuatan| . A Perbaliki, eva}uaS}
p?ng ubung memikul pasien dirakit dépat lubang kurang Uji prototipe awal 3 24 dan atau validasi
tidak pas beban digunakan |pepar dan i[iig pengelasan
ketidaktepatan

pengelasan
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Proses
tidak
Ikatan las|Matras tidak |Dapat Kerusakan g::iz gzagii:ia:an = Ui prototipe awal 2 a |16 4 64
dad
retax SESESY yakan = digunakan (terkena beban
saat pemakaian
71 co6E000B mp::t“’" table  |yemikul beban
Proses
q Tidak pengelasan tidak
Patah 3idakakdapat Dag:tha T gidakakifpat dapat sempurna dan Uji prototipe awal 1 9109 4 36
gunakan e gunags digunakan |terkena beban
saat pemakaian
q Dimensi lubang
Penyangga pada N Masih . va
Dudukan table p Masih dapat dan proses Uji pada tahap awal 2
72 CO6HOO1B rakitan table |Longgar Tanpa efek Tanpa efek 3 4 dapat X i 4 8 1 8
support support dirakit digunakan g::g:x;aan tidak |konsep
Dimensi material
Struktur utama n Masih dan kurang hati-| ..
indi M litka A Uji pada tahap awal
73 CO6H002B Dxndlng table untuk memikul [Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Z?Z;itan n dapat hatl saat proses kgnsz: P 2 2|4 1 q
suppor beban 13 digunakan |pemotongan
(potong api)
Dimensi lubang
. Masih dan proses g
M h d i 5 q U da tah: wal
74 CO6HO03B Bush table support D::?:an B Longgar Tanpa efek Tanpa efek d?s:nakzga dapat pengerjaan tidak kgisza b NG 2 2 4 1 4
s g digunakan |benar (proses P
pembukutan)
Penguat tdble Memperkokoh _ - _ - _ - . _ _ _ _ -
75 COGHOO4B support table support
Poros pemutar
rangka matras B q
: Masih Jenis materiall ..
76 CO6HQO5B Table shaft untily gerakan Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyulitkan dapat dan dimensi yang 931 pada tahap awall , 214 1 4
trendelenburg pemasangan digunakan |dipakai konsep
dan reverse
trendelenburg
. Masih Mengalami
Melengkun Masih dapat|Mengecewakan Menyulitkan dapat pemuaian saatlUji analisis 2 g ls 2 16
9 g digunakan pasien pemasangan dipunakan perakitan dengan]komputer
g cara dilas
Masih Dimensi lubang
Dimensi lubang Masih ‘dapat dan proses|Uji pada tahap awal
T k . : d 3 : 2 214 1 4
longgar Sop2aSfek sl Sannaseis dirakit dzpigakan pengerjaan tidak{konsep
9 benar
Defisiensi
8ub rakitan rangka |Menahan beban |pengelas bush, d i 3
77 C14A000B gelasan bus s r esain ig . .
matras dasar keseluruhan dudukan :i:iiia jauh Mengecewakan M:ZZii:::an Pengerjaan |pengelasan dan Uil ototipe awal 3 a |24 4 F:erbal:é;u :vi}gzs}
e menurun ’ pasien Eerikutn a ulang kurang “hatlghall I " 'in engel. r? e
sejajar 4 saat proses Jig pengelasa
pengelasan
Defisiensi
Pengelasan : . . desain jig : :
K .
dudukan gas si:ii;a jaun| Mengecewakan MZ:Z:itz:an Pengerjaan |pengelasan dan Uit totipe awal 3 8 {24 4 Zerbaiké, ev:}:aS}
spring backrest pasien e ulang kurang hati-hati| o+ PTOROLIP dan  atau validasi
menurun berikutnya Hljig pengelasan

tidak center

saat
pengelasan

proses




i No | Ho.Ass/Paxt | Mo PUU certuvan rakitan/ FoLmmmn s - - e pFesesseERLreSeS) Tiptode Deteksi | Lik|Imp|RS| :Det |RFN|  Rencana Respon .
Kom?cn.n Komponen nv@ts fiilhem g A Bly Parts Ridx Events
omp . . . . —
Defisiensi (
. . . desain Jig : . !
Pengelasan Kinerja Menyulitkan . pPerbaiki, evaluasi i
lengsel tidak|sistem Jauk z;z:iz:ewakan perakitan ii:g;rjaaﬁ iz;g:?s:;:i‘mti Uji prototipe awal 3 8 |24 1 ildan  atau  validasi
center menurun berikutnya j— proses 3ig pengelasan '
pengelasan
b Proses
Sub rakitan rangka |[Menahan beban Kerusakan Masih pengeiasan tidak :
7 Cc1. i - H
7 4R000B |matras dasar keseluruhan Ik:t:" las l::;gii tidak szatha Y saat dapat sempurna dan Uji prototipe awal 2 8 116 4 €5 i
reEg Eenkanay pemakaian . |digunakan |terkema beban .
szat pemakaian
Proses
5 . Kerusakan Ticak pencelasan tidak
Patah :;di:ak::pa: :\:E\!:Eha e saat dapat sempuina dan Uji prototipe awal 1 9|9 4 36
g 2 pemakaian diguhakaa |terkena beban
saat semakaian
Janis material,
) Mazih dimersi material
Melengkun Masih dapzt|Mengecewakan Menyulitkan da;at dan mengalami|Uji pada tahap awal 2 4 g 1 8
Meny oo engkung digunakan pasien {pemasangan d‘-;una'(an pemazian saat)konsep
lenyal N . i
rakitan dengan
78 | ¢14n001B/2B I;:;g:: matras backrest dan e
ping matras dasaxr .
HMasih Cimemsi lubang
Dimensi lubang Tanpa efek Tanpa efek Méslh. dapat dspat can . proses Uji pada tahap awal 2 2 4 1 2
H longgar dirakit 43 _ pergerjaan tidaklkonsep
! igunakzn bera=
Jenis matecial, :
s dimensi matexrial i
Menahan beban s . Masih oy | B
79 C1420038 Rangka matras atas |bagian Melengkung l;;s:.h dapat Mgngecewakan Menyulitkan S dan . mengalami|Uji pada tahap awal 2 '] 1 8 -
unggung gunakan pasien pemasangan c-gunakzn penuaian saatjkonsep i
P = Derakitan dsngan F
sara dilas i
{
!
} Jenis material,
i . Masih ldinensi material
! Melengkxun Masih dapat|Mengecewakan Menyulitkan AaEa dan menczlami|Uji pada tahap awal 2 N g 1 8 1
; glung digunakan pasien pemasangan dipuna):an pemiaian saatikonsep
: 80 C14A004B  |Rangka matras tengan|len2ban beban ° [P Gl
: g ng bagian perut cara dilas
i
i ) Hasih Dimznsi —ubang
!]?.Lunen51 lubang Tanpa efek Tanpa efek M?Slh. dapat capat dan ) proses Uji pada’ tahap awal| , 2 4 1 4
onggar dirakit i L penrerjaan tidak{konsep
igurakan ;
benar . i
Jenis matarial, i
X Masih dimensi matsrial b
Masih dapatiMengecewakan Menyulitkan dan menyalami|Uji pada tahap awal
i 1.
| Sebagai Melengkung digunakan pasien pemasangan | 0aPEt peruaian saat|konsep z)4e t B
| dudukan untuk <iguna<an erax:itan dengan
j 8l ©14A0058/6B |Rangka matras bawah [menempatkan gaxa' c—iilas
| bush dudukan
| kneerest
! ) ) vasin pimensi lubang
i Il)lmenss. lubang Tanpa efek Tanpa efzk Mésih. depat gapat dan ) p‘f?ses Uji pada tahap awal 2 2 4 1 4 i
] onggar dirakit ai peagerjaan tidak|konsep
| iguna<an 100 oo

i
t
I
.\
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Lik

No No,Ass/Part rakitan/ > - s Imp |RS| Det Rencana Regpon
Komponen Komponen Eventl fsiltem Pengguna Asleybly plFt' Risk Events
Jenis material,
; Masih dimensi material .
Penguat rangka Masih dapat - Uji pada tahap awal
82 C14AR0078 Tutup dalam Matras bawah Melengkung Tanpa efek Tanpa efek dirakit dépat dan proses konsep 1 2 2 1 2
digunakan |pengetjaan
kurang benar
e vtane
ga"gMe dahkon sistem Tidak Dimensi  lubang
Bush dudukan rangka |oon i menurun Dapat Tidak dapat dan proses{Uji pada tahap awal| , g 116 N 16
83 C14A008B gerak Longgar . dapat . q
matras {matras membahayakan digunakan 9 pengerjaan tidak|konsep
trendelenburg : digunakan
tidak benar
dan reverse stabil)
trendelenburg
Menyulitkan IEEH :z:::ijaan
. ji i 1 1 2 z 4 8
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek perakitan g:gigakan kurang ene Uji prototipe awa
(potong plat)
o Dimensi lubang
Menyangga . Masih a5
4 '14A01 i i
8 C14a009B Dudukan powerpack 1 panel listrik Dimensi 1lubang Tanpa efek ranpa efek Tanps efek |dapat dan proses ) Uji pada tahap awalf 21 N 2
longgar/sesak 1 pengerjaan tidak [konsep
digunakan
benar
Powerpack Powerpack . Proses .4
: U 1
:igak aslubang tidak dapat [Tanpa efek tidak dapat E::ﬂerjaan pengerjaan kg;ggada EShaciaa 3 3 9 1 9
P dipasang dipasang 2 kurang benar P
Menyulitkan i S Prgs:§'aan
Me Lengkung Tanpa efek |[Tanpa efek 0 ke dapat pengexr] Uji prototipe awal il 2|2 4 8
perakitan digunakan kurang benar
(potong plat)
Menyangga Masih Dimensi lubang
85 Cl4A010B kan power] k 2 irakitan box i i j
Dudu P pac a Dimensi 1lubang Tanpa efek |Tanpa efek Tanpa efek |dapat dan proses Uji pada tahap awal 1 212 1 2
battery longgar/seaak pengerjaan tidak |konsep
digunakan
benar
Powerpack Powerpack . Proses ng
FeD ETXG tidak dapat |[Tanpa efek tidak dapat e R pengerjaan Ui pada tahap awal| 5 3 {3 1 g
tidak pas . ulang konsep
dipasang dipasang kurang benar
Penghubung Sambungan Kerusakan Dimensi lubang,
matras dasar
dengan tidak saat Tidak pemakaian terus
86 C14a011B Engsel luar backrest dan Longgar kengang Dapat pemakalaq dapat menerus danUj1 analighgl o 8 |16| 2 32
sebagai sehingga membahayakan dan ttidak| diqunakan |PTOses komputer
g backrest dapat 9 pengerjaan
dudukan as 1 s :
tidak stabil digunakan kurang benar
engsel
Sebagai
dudukan engsel Engsel luar Magih Proses
v K : : ng
87 C14A012B Dudukan engsel luar Luar backresf Melengkung Tanpa efek Tanpa efek t?dak Papat dapat pengerjaan It ek Gl CR 1 4 4 1 4
dan penguat dipasang digunakan kurang bebar dan |konsep
tengah matras dengan baik g transportasi
dasar
Jenis material,
: Masih dimensi materiall ... .
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Mzzzzitg:an dapat dan proses Ui;odS;NUl351 atau 1 2 2 3 [
P digunakan |pengerjaan tidak| P etan
fempat dudukan benar
ag C14R013B Dudukan gas spring pen.bawah gas
bawah spring pada
backrest Kerusakan
Dimensi lubang Gerakan  gas s Masih DimZZSi lUba:g'
N . spring dan{Mengecewakan pemakaian ros pengerjaan Uji pada tahap awal
pin gas springl, - o oor 7 a ., jdapat tidak benar dan! 3 8 |24 1 24
longgar Aok ,, [Pasien & f2aih digunakan |pemakaian terus konsep
tidak stabil dapat
menerus

digunakan
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‘No | No.Ass/part rakitan/ — : . ’ “Metode Deteksi tmp | Rs| Det |RPN|  Rencana Respon
Komponen onen Events 1839ten a9 A bly Parta Risk Events
q Dimensi komponen
Gas spring q q
Lubang tidak Mengecewakan Menyulitkan [Pehgerjaan ldan proges| .. .
7 .
Mempat dudukan |center si:::an CEREE pasien perakitan ulang pengetrjaan Uji prototipe awal 3 21 4 84
88 C14A013B Dudukan gas spring pen bawah gas 9 kurang benar
bawah spring pada
backrest 5 5 Dimensi lubang
Dimensi lubang q Masgih g
pin gas spring|Tanpa efek Tanpa efek Menyuj".:.tkan dapat =0 . proses(Uji pada tahap awalj g 4 120 -4 8q
sesak perakitan digunakan pengerjaan tidak|konsep
benar
Masih Dimensi lubang
Kneerest Mengecewakan Masih ‘dapat dan aus karena|Uji pada tahap awalf , 6 |12 1 1
Menempatkan Longgar tidak stabil |pasien digunakan gis::—makan pemakaian terus|konsep 2
ene
menerus
89 ¢14n0148 i”‘“r:“‘:“ka“ penusuk :
neeres kneexrest Masih Dimensi lubang A
Sesak Tanpa efek Tanpa efek Menyu:}.itkan dapat gan . P OHigracagranariassly 5 2 |10 1 10
perakitan digunakan pengerjaan tidak|konsep
benar
Gerakan gas Proses bending
Memeperkuat ) i " Ko i
90 C14R017B Siku dudukan gas Tidak siku spring dan{Mengecewakan Menyu}ltkan Pengerjaan |saat pembuatan Uji analisis 3 s |12 2 24
spring bawah backrest pasien perakitan ulang komponen kurang |komputexr
Pring tidak stabil benax
Jenis material,
Masih dimensi material
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyu.'.u.tkan dapat San R mengalamijUJi padafEaiappawal 2 2 4 1 4
perakitan digunakan |Pemuaian saat|konsep
perakitan dengan
cara dilas
Tempat pengait -
pin motor Kinerja
91 CO6F0058 Dudukan motor trendelenburg sistem Jenis material,
dan reverse nenurun 4 ©
q R K k Tidak .
trendelenburg Dimensi lubang](matras Dapat SZZ:SE an d: :t 3:$e:§: Eaizizal Uji pada tahap awal 3 8 |24 1 24
longgar goyang dan membahayakan . ap & konsep
gerakan Ppemakaian digunakan |pemakaian terus
tidak menerus
stabil)
Masih Dimensi lubang,
Dimensi 1lubang Tanpa efek Tanpa efek Menyuq.itkan dapat dan proses|Uji pada tahap awal 5 4 |20 1 20
sesak perakitan digunakan pengerjaan tidak|konsep
benar
Mengunci
posisi pen N 400
bawah gas Jenis material,
1 . dimensli material
. spring pada Kerusakan Masih e .
92 ¢14A015¢ i’:gzsl gas spring dudukannya dan jMelengkung Tanpa efek (Tanpa efek saat dapat dani gerakan gas|Uji analisis| , 2|4 2 8
poros pemakaian digunakan Spring yangfkomputer
pergerakan pen berulang—ulgng
gas spring saat pemakaian
bawah
Posisi gas N .
Penahan pen spring pada Jenis material,
. dimensi material
Spacer engsel gas bawah gas dudukan Kerusakan Masih a . X
93 C14A016A spring spring agar|Gepeng tidak stabil|Tanpa efek saat dapat an gesekan|Uji analisis 1 1 1 2 2
P tidak bergeser namun  tidak pemakalan digunakan dengan dudukan|komputer
dari posisinya mempengaruhi gas spring saat
backrest pemakalan




Nama Sub rakitan/

Fungsi Sub

Potensi Risk

Potensi Efek Risk Events

Potensi Penyebab

Matode Deteksi

Lik

REN

Rencana Respon

No No.Ass/Part rakitan/ X
Komponen Komponen Events Sistem Pangguna Assenbly Parts Risk Events
Jenis material,
dimensi
7 q material, kurang! .. P
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M:EZ;i;;ﬁan gzstﬁazziat hati-hati saat gg; e znalizsis 2 q 2 8
3 g pengerjaan mesin 4
{cutting) dan!
pengelasan
54 C14ARO0B Rakitan lis matras Rangka penguat
dasar matras dasar
Dimensi lubang’
: : q dan proses
lzzx:en:i: Lubang Tanpa efek Tanpa efek b;ii:iit dapat };isi:agzsat pengerjaan l‘:(juts:ada tahap awal 2 4 1 4
99 g pembuatan. lubang P
tidak benar
Kerusakan q Pemakaian dan
asen g2 Tanpa efek Tanpa efek saat Masih dapat terkena bebanlUji prototipe awal 2 4 4 16
retak q digunakan
pemakaian terus menerus
Jenis material,
dimensi
s Memperkuat q material, kurangl...
95 Cl4AACIB Detil lis matras bagian atas Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyul‘.ltkan Més'ih dapat hati-hati saat Uji pada tahaphepadi s 10 1 1o
dasar 1 perakitan digunakan N . “tkonsep
matras dasar pengerjaan mesin
{cutting) dan
pengelasan
Jenis material,
dimensi
. material, kurang
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Eenfolitkan M?Slh CEpRi3 hati~hati saat U1 pada tahap awal 5 10 1 10
perakitan digunakan N ., |konsep
pengerjaan mesin
{cutting) dan!
pengelasan
{Memperkuat
Detil 1lis matras s
96 C14AR02B dasar 2 bagian samping Dimensi lubang
ratras dasar |, 1 lub Masih  dapat{Masih dapat|33" PTOSE3|y4{ pada tah 1
imens ubang = as apatiMasi apa r i pada tahap awa
Tanpa efek Tanpa elek pengerjaar 2 4 1 4
1
onggar dirakit digunakan pembuatan lubang konsep
tidak benar
Menyulitkan PCD lubang dan
BCD lubanglsedikit pemasangan Pengerjaan proses
N Tanpa efek plat pengerjaan U3l prototipe awal 2 8 ] 32
tidak pas terpengaruh aluminium ulang lubang kurang
matras dasar benaxr
Memperkuat Jenis material,
bagian bawah dimensi
: . matras dasar 3 q material, kurang| . .
97 C14AR03B 3§§;i ;15 matras sekaligus Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M:::ii:::an g:s;:as:sat hati~hati saat 23; pada tahap awal 5 10 1 10
mendukung P 9 pengerjaan mesin onsep
penggunaan {cutting) dan
bowl pengelasan

P
i
i
|
{
I

——




Mo | No.Ams/pagt | M mw sansan rakitan/ soumima numn ; FOTGREL' FENYSHAN| Tyt de Deteksi |Lik|Imp|RS| Det |RPN|  Rencana Respon
Komponen Romponen Events 19istem 2 bly Parts Risk Events
Memperkuat Jenis material,
bagian bawah dimensil
s PR matras dasar q Masih material, kurang| ...
98 | C14AAD4B/0O5B get:i 31.15 matras sekaligus Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Mzzgii;::an dapat hati~hati saat zg;s:ada tahap awal 5 2 |10 1 10
as mendukung P digunakan (pengetrjaan mesin| P
penggunaan (cutting) dan
bowl pengelasan
Jenis material,
dimensi
. Mengokohkan ] Masih material, kurang Bii wal
99 C14pR06B Penguat lis matras kekuatan Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M:;Z:it:::an dapat hati-hati saat kg:sl::da ranapiase 8 2 110 1 10
dasar matras P digunakan |pengeijaan mesin|
(cutting) dan
pengelasan
Jenis material,
Masih dimensi material
. Menyulitkan dan proses|Uji pada tahap awal 5 2 0 1 10
MeTERgkuny Eanpaisiek ZaopSle ek perakitan ::p:;akan pengerjaan mesin{konsep b
9 (cuttirg) tidak
benar
Masih Dimensi lubang
Plat aluminium Sebagai Dimensi lubang Masih ‘dapat dan proses|Uji pada tahap awal
0 c1
100 4anoes matras dasar dudukan matras llonggar RENER Gl GRS G dirakit dépat pembuatan lubang|konsep 3 2| ¢ : 6
digunakan q
tidak benar
Menyulitkan PCD 1lubang dan
pemasangan g proses
P(.:D Lubang Tanpa efek Tanpa efek plat Pengerjaan penge¥ jaan Uji prototipe awal 2 418 4 32
tidak pas . ulang
aluminium lubang kurang
matras dasar benar
Bergeser Dapat Kerusakan Masih Pemakalan dan
Lepas saat 2D saat dapat terkena beban|Uji prototipe awal 3 4 |12 4 48
membahayakan . s
digunakan pemakaian digunakan [terus menerus
Jenis material,
Masih dimensi material
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyu}lf:kan dapat e : mengalan (U naliss 5 2 |10 2 20
perakitan ai pemuaian saat[Komputer
igunakan B
perakitan dengan
cara dilas
101 C1450008  |Raxitan backrest Menahan beban | ) ) Masih Dimensi lubang B
punggung Dimensi lubang Masih dapat dan proses Uji pada tahap awal
longgar Tanpa efek Tanpa efek di akan dapat . tidak |k 2 2 4 1 [
gg igunaka digunakan |Pengetjaan tidak |konsep
benar
Kerusakan Dimensi lubang,
Sambungan saat Tidak pemakaian terus
Dimensi lubang|tidak Dapat pemakaian dapat menerus dan Uji pada tahap awal] , s 116 1 16
bush longgar kengang membahayakan dan tidak dipunakan proses konsep
:ehlngga dapat g pengerjaan
ackrest digunakan kurang benar
tidak stabil




No No.Asg/Part e ey Smaenesi rakitan/ Sy e . . T i bt | “Metode Deteksi. "Lk ‘Ifl!;w;;wbnt RPN B R;l;cana Ra“d;wn
Komponen R onen Events 194, 8tem 9g A f'Y Parts Risk Events
Proses
% i Kerusakan Masih pengelasan tidak|
izz;in lag gi:t:ak::pat r?\if:;;ha akan saat dapat sexpurna dznjuji prototipe awal 3 11|13 4 12
4 perakaian digunakan |terkena bebzn|
b saat pemakaian
101  Cl48000B  |Rekitan backrest  ['onanan beban
punggung
Jenis pola dan
. Masih kestebalan
iata: ERSSSs Bzclaciest g:rig:ha oKan gidilr:ak::Pat dapat penge-asan serta|Uji prototipe awal 1 8 |8 4 32
282 goy: Y g digunakan |terkena bekan
saat pemakaian
Jenis materizal,
Mas:ih dimensi material
Menyulitkan . den proses|Uji pada tahap awal 2 0 1 10
Beepdiung P CHa Tanpa efek perakitan gzga;akan pengerjaan tocak|konsep 2 1
Rangka samping kenar (cuttiag
102| €14BO01B/2B backrest Menahan beban czn bendirg)
Masih D-mensi lubarg
Dimensi lubang Tanpa efek Tanpa efek Masih dapat dapat dan proses Uji pada tahap awalj , 2| a 1 4
longgar digunakan 3 pengerjaan tidak |konsep
digunakan
benar
1J2nis materizl,
Masih dimensi material
Menyulitkan dan proses|Uji pada tahap awal] o 2
B n 10 1
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek perakitan :i::;akan pangesjaan tidak|konsep 1 0
benar tcutting
103 C14B003B Rangka bawah Menahan beban dan zending)
Masih Cimensi lubang
Dimensi lubang Tanpa efek Tanpa efek Mésih dapat dapat can proses Uji pada tahap awal]l , 214 1 4
longgar digunakan digunakan reng=rjaan tidak |konsep
tenar
Cenis material,
Masih cimensi mater-al
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyulitkan dapat dan . pft_ases Uji pada tahap awal 5 2 10 1 10
. Menahan beban perakitan digunakar. pencgerjaan %todak|konsep
104 C14B004B Rangka atas punggung © Ibenaz {cuzting
bagian atas dar. bending)
. ) . Masihv Dimensi lubzng L.
Dimensi _lubang Tanpa efek Tanpa efek M?Slh dapat dapat dan proses Uji pdda tahap awal; , 2 4 1 4
longgar digunakan digunakan pencerjaan tieak konsep
Penghubung . .
hatras dasar ;?nxs in’.aterlal,
dengan Engsel Dapat Kerusakan Tidak imens 1 vyi 1484
105 C14B00SB Pipa engsel backrest dan|Pecah gampang P saat dapat material, i analisist » 9 118 2 36
. membahayakan . . pemakalan dan|komputer
sebagal lepas pemakaian digunakan terk bab
dudukan as erkena an
engsel teris menerus
Kerusakan
saat Tidak Dimensi 1lukang,
Menahan posisi Backrest Dapat emakaian emzkaia dan|vji lisi
106 Cl14BO06B Engsel dalam P - P aian n|vj analisis .
9 as engsel Longgar tidak stabil |membahayakan dan kidak ?Ep:::laka.n teri<ena keban|komputer 2 8 |18 2 32
dapat g erils menerwls
digunakan




E'S

No | Wo.Ass/part | ws T ssewemr rakitan/ e e . FUvenEL ESOYSOES T ) oue peteksi | Lik| Imp|RS| Det | REN Rencana Respon
Komponen K nen Events 19istem 59 a bly Parts Risk Events
Tempat
nelekatnya
107 c148007B Pli;:“g‘::i" gas dudukan gas - - - - - - -~ -l -1-] - -
spring spring atas
pada backrest
Jenis material,
Masih dimensi material
. Menyulitkan dan mengalami/Uji pada tahap awal 2 2 2
MELeggkung N CHEal Tanpa efek perakitan gipagakan pemuaian saat|konsep 4 L
g perakitan dengan
cara dilas
Dimepsi komponen
q dan proses
Gas spring 3 N Tidak q
Tempat Lubang tidak tidak dapat Mengecewakan TJ:dak‘ dapat dapat pengerjaan Uji prototipe awal 3 7 |21 4 84
duk N nelekatnya center dipasan pasien dirakit digunakan {punching dan|
108 ©14B008B D‘t‘ ukan gas spring }..).ase head pasang bending) kurang
atas gas spring benar
pada backrest .
Kinerja
:‘Zis:‘:ﬂ Jenis material,
Dimensi lubang|(matras Dapat Regysakan zlda: g:unensi ot Uji pada tahap awal 3 8 |24 q 24
longgar goyang dan membahayakan Saat . a.xpa SnFaus karsos Konsep
YR pemakaian digunakan [pemakaian terus
Fidak menerus
stabil)
Masih Dimensi lubang
Rasnei lubang Tanpa efek |Tanpa efek Menyu}xtkan dapat San) proses Uji elemen mirip 5 4 120 6 120
sesak perakitan di pengerjaan tidak
igunakan
benar
Kerusakan Dimensi lubang,
. . saat q proses
Dimensi lubang Tidak dapat|Mengecewakan pemakaian e o=k pengerjaan tidak|Uji pada tahap awal
baut penguncif b ki 7 a tidak dapat b danlk 1 919 1 9
longgar gunakan pasien an idal digunakan enar anfkonsep
dapat pemakaian terus
digunakan menerus
Dudukan Kerusakan Dimensl lubang,
109 | c14Bo0sB/0108 |BUSh dudukan penyangga . X . saat Masih proses ) -
headplate headplate Dimensi lubang|Masih dapat|, .- ... pemakaian dapat pengerjaan tidak|Uji pada tahap awal| , 1|2 : 2
bush longgar digunakan P dan masihfS 2P benar danjkonsep
digunakan q
dapat pemakaian terus
digunakan menerus
3 q - : . Proses pembuatan
Dimensi lubang|Masih dapat Menyulitkan jPengerjaan 94
ooy algunakan Tanpa efek perakitan ulang :.)::::g kurang|Uji prototipe awal 3 2 [ 4 24
Jenis material,
Sebagai poros Kerusakan Masih dimensi material Ui lisis
110 C14B011A As engsel gerakan Melengkung Tanpa efek Tanpa efek saat dapat dan gerakan kgm t anatis 3 2|6 2 12
backrest pemakaian digunakan |engsel backrest puter
saat pemakaian
Mengunci Jenis material,
posisi gas : dimensi material
N Kerusakan Masih
a s s
111 C14B013C  (As engsel :ﬁ;::gn;’;: yan [Melengkung Tanpa efek |Tanpa efek saat dapat :::ing"a"a“ y::; ;‘:g;puter analisis| ) | 5 |2} 2 4
poros gerakan pepZiigian digunakan berulang-ulang
gas spring saat pemakaian




No | Wo.AsafRarf | " T <= rakitan/ ST e _-— - » S S ailidainand I Rs| et |REN| Rencana Respon
Komponan Kemponen Events i9istem Pengguna Assenbly Parta Risk Events
(Mengunci
posisi gas Dimensi material
111 ©14B013¢ as engsel spring pada Ukuran kurang ii:ak Sg:‘i:g Mengecewakan Tidak ‘dapat zi'd:: dan proses|Uji pada tahap awal 7 114 3 13
dudukannya dan |panjang dipasan B pasien digunakan dipunakan pemotengan konsep
poros gerakan g 9 kurang benar
gas spring
Jenis material,
Masih dimensi material
Penguat belakang Penguat rangka Menyulitkan dan prcses|Uii pada tahap awal 4 8 1 g
112 ©¢14B0148 backrest bawah backrest LIS [ Gk Tanpole el perakitan gépat pengerjaan tidak|konsep
igunakan N
benar {cutting
dan bending)
Jenis materzal,
dimensi Perbaiki, evaluasi
material, proses : atau  validasi
Menyulitkan [Pehgerjaan |pengerijaan tidakf,... 6 |30 4
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang T (bending) Uii prototipe awal pengeii::r):
dan kurang hati- '
rati o melengkung
pengelagan
Jenis material,
9o : . dimensli material
Kanan-kiri Menyulitkan |Pengerjaan s bpas 7
PP center Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang dan‘ kurang hati-{Uji prototipe awal 14 4 56
hati saat
pengelasan
s Dimensi lubang'
. Kerusakan Masih an
saktan setunse gun [oonien S0, Dhnert MEUSlnarga otek (Taope etek foast lcapat [ e erenaluii pade cahoe avsl) 5 |z |4} | g
113 C14BAOOC g enutip sgatem 99 pemakaian digunakan p a 3
spring pengunci pada menerus
gas spring Jimensi lubang
Dimensi lubang, Tanpa efek Tanpa efek Menyu}:.tkan Pengerjaan jdan kesalahan|Uji pada tahap awal 2 1s 1 g
sesak perakitan ulang saat pembuatan]konsep
lubang
Kurang hati-hati
t roses
. Kerusakan Masih SEEC. 3
i:i;zn ias gi:ﬁﬁak;‘apat Tanpa efek saat dapat pzr:‘;ia]:s d:zg:; Uji prototipe awal 1493 4 12
pemakaian digunakan |° 1
pemakaian terus
menerus
Kurang hati-hati
t proses
Kerusakan Masih saa
Tidak dapat|Mengecewakan perakitan dengan
B L s :
atah digunakan pasien saat . dépat ) cara dilas serta Uji prototipe awal 6 |12 4 48
pemakaian digunaxan
pemakaian terus
menerus
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No | Wo.mss/Part | T e -emwem rakitan/ T e - " Matode Datexsi |Lik rs| pet |ReN
omponen Romponan Events Sistem g bly Parts BLEEREvants
Jenis material,
dimensi
Magih material, proses
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyuq.a.tkan dapat EeTagrasay t%dak v3i analisis 5 10 2 20
perakitan digunakan benar {bending) |komputer
dan kurang hati-
hati saat
pengelasan
Jenis material,
M A . dimensi material
Joman-kirl  |rampa efek |(Tanpa efek Menyulitkan |Pender3aan laan kurang hati-Vji prototipe awal | 2 14] 4 |se
. B g hati saat
pengelasan
: Dimensi lubang
s q Kerusakan Masih o
akitan setesse gas [romiin $20 [Senel 1E0Srarpa ot [ranpa ofek  [saat  (aspar o [dan e kezenelojipads canep el 5 | o gl a1 | 4
114 €14BB0O0C gas |nenutup gy pemakaian digunakan (Pemakaian ep
spring pengunci pada menerus
gas spring Dimensi lubang
Dimensi lubang Tanpa efek Tanpa efek Menyulitkan |Pehgerjaan |dan kesalahan|Uji pada tahap awal 4 8 1 8
sesak 3 i perakitan ulang saat pembuatan|konsep
lubang s
Kurang hati-hati
p t proses
& Kerusakan Masih )
Ikat las|Masih d 2 it . q
re:a:n as di:unakanapa Tanpa efek saat dapat p::-:ktliir;sd(::g:: Uji prototipe awal 3 3 4 12
pemakaian digunakan |[° ;
pemakaian terus
menerus
Kurang hati-hati
- ; t proses
Kerusakan Masih saa
Tidak dapati{Mengecewakan perakitan dengan| .. .
Patah : saat dapat N Uji prototipe awal 2 12 4 48
digunakan pasien pemakaian digunakan cara d.:.las serta
pemakaian terus
menerus
Jenis material,
: Masih dimensi materiall .. 5 2
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M::g?it::an dapat dan proses igl " Bnalisss 2 4 2 8
P digunakan |pengerjaan tidak nputer
benar (bending)
Menempatkan . . . Dimensi komponen
115 C14BBO1C Release head 2 ujung piston Lubang tidak|Tidak dapat Mengecewakan Tidak dapat|Pengerjaan |dan proses Uii prototipe awal 3 21 4 84
gas spring center digunakan pasien dirakit ulang pengerjaan P P
kurang benar
. Dimensi lubang
: s Kerusakan Masgih " -
Iilmen51 lubang Tanpa efek Tanpa efek saat dapat dan a}xs karena|UJi analisis 3 24 2 48
onggar pemakaian digunakan pemakaian terus|komputer
menerus
Magih Dimensi lubang
Dimensi lubang Menyulitkan dan roses|{Uji analisi
Tanpa efek |Tan fek N £ . pro ] sis .
sesak P € pa ete perakitan :igznakan pengerjaan tidak|komputer 8 20 2 40
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No | No.Ass/papt | Ge ww sunevess rakitan/ s e 2 ‘Metode Deteksi |Lik|Imp|Rrs| Det
Komponen K nen Events 19istem 99 A bly Parts Risk Events .
Jenis material,
Penguat sisi M 1itk Masih gimensi matei::.a:.L usi s
116 C14BBO3C Plat pegangan samping pipa Melengkung Tanpa efek Tanpa efek s B e dapat Clpey,  UERER aml |UJ 1 analisis| , 2 4 2 8
pegangan perakitan diqunakan |Pemuaian saat|komputer
& perakitan dengan
cara dilas
Pegangan saat S e Masih gz:é: 1 “:tate:;:ii:i Uii analisis
117 C14BB04C Pipa pegangan nenarik pipa Melengkung Tanpa efek |Tanpa efek saat dapat 3 N 3 2 2 |4 2 8
N . s dan pemakaian|komputer
ungkit pemakaian digunakan
terus menerus
Jenis material,
dimensi
- |Masin material, proses
Menyulitkan pengerjaan tidak{Uji analisis| ¢ .
Me lengkung Tanpa efek Tanpa efek perakitan gipigakan et (bending) |kemputer 2 {10 2 20
& dan kurang hati-
hati saat
pengelasan
Jenis material,
1l ; N dimensi material
Kanan~kiri Menyulitkan |Pengerjaan | P .
tidak center Tanpa efek |Tanpa efek perakitan ulang dan kurang hati-|Uji prototipe awal 2 7 {14 4 56
hati saat
pengelasan
. Dimensi lubang
. : Kerusakan Masih
Membuka dan Dimensi lubang dan aus karena|Uji pada tahap awal
< Tanpa efek Tanpa efek saat dapat 2 2 4 1 4
118 c14BCO0C Rakitan release gas nenutup'sistem longgar pemakaian digunakan pemakalan terusfkonsep
spring pengunci pada menerus
gas spring Dimensi lubang
Dimensi lubang Menyulitkan |Pengerjaan |dan kesalahan|Uji pada tahap awal
Ta; £ ]
sesak npa efek Tanpa efek perakitan ulang saat pembuatan|konsep £ 2 8 ! 8
lubang
Kurang hati-hati
t proses
3 Kerusakan Magih saat |
f_:::;n las gi:i};ak::pat Tanpa efek saat dapat z:i:k;iir;sdzzgi: Uji prototipe awal 3 6 |18 4 72
pemakaian digunakan ;
pemakaian terus
menerus
Kurang hati-hati
. Kerusakan Masih saat proses
T k i
Patah diginak:napat g:gg:gewakan saat dapat Ezi‘:kzﬁ_’;s d::g:: Uji prototipe awal | 2 [ 7 |14 4 56
pemakaian digunakan
pemakaian terus
menerus
bk Jenis material,
Membuka q Masih dimensi materiall .. A
119 C14BCO1C Plat release kuncian piston |[Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Meny:.}tt);an dapat dan proses uii analisis 2 2 4 2 8
gas spring L e digunakan |pengerjaan tidak komputer

benar (bending)

|
i




No.Ass/Part

P Ly

rakitan/

o s b arrm g i

" "Rencana Respon

Koemponen Komponsn Events :gistem Pengg » bly Parts Ridk Events
Dimensi lubang
Kerusakan Masih L
i i karena{Uji E sis
irenei LSSlonga atex [maps efek  foams (e I S mmnami o aws al 2 |
99 pemakaian digunakan |3
menerus
Masih Dimensi lubang
Membuka Dimensi lubang Menyulitkan | dan proses{Uji analisis
N q & B 20 40
119 C14BCO1C Plat release kuncian piston |sesak wERE Gl LeoEa RS perakitan :zp:;akan pengerjaan tidak{komputer
gas spring g benar
Dimensi komponen
Lubang tidak[Tidak dapaz|Mengecewakan Tidak dapat|Pencerjaan jdan prosest ., 1 21 84
center digunakan pasien dirakit ulang pengerjaan - Jeretotineiags
kurang benar
Jenis material,
q dimensi naterial
Penguat sisi 5 Masih Ak - .
. s N Menyulitkan dan mengalami|Uji analisis 8
120 C14BC02C Sambungan |pengungkit samifzg pipa Melengkung Tanpa efek Tanpa efek perakitan gingaka1 penuaian saat|komputer 4
ungkl : g - perakitan dengan
cara dilas
s Jenis material
Pegangan untuk Kerusakan Masih TR :mteriai Dii analisis
121 €14BC03C Pipa ungkit nenekan plat Melengkung Tanpa efek Tanpa efek saat dapat dan emakaian|komputer 4 8
releasa pemakaian digunakan P
terus maperus
Jenis material,
dimens: material
i Kerusakan Masg:zh serta geraken| .. .
Menguncl Melengkung Tanpa efek |Tanpa efek saat dapat membuka dzn Eg; —— galisis 4 8
posisi plat pemakaian digunakan |[menutup kuncian P
release pada gas spring sast
122 C14Bco4c Engsel release release head pemaka:an
dan poros
pergerakan
plat release
: Dimensi material
Ukuran kurang ii::kreizgzi Mengecewakan Tidak dapat Z:::t dan proses|Uji pada tahap awal 12 12
panjang dipasang pasien digunakan digunakan pemotongar. xonsep
kurang berar
Jenis material,
dimensi
A Masih material, a4 .
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyu}ltkan dapat mengalami pjl 2a8lisis 4 8
perakitan s X <omputer
digunakan |pemuaian saat
perakizar dengar
cara diles
N i HRangka penguat
123 C148BD0O0B :at‘:::::tlis matras natras Dimensi lubang
2 .
backrest Dimensi lub q 4 + Magih dan proses| ..
longgar ubang Tanpa afek Tanpa efek z:i:zit apa dapat pengerjazn tidak gg:sgada tahap awal q 4
digunakan |benar (pambuatar. P
lubang)
Dimensi lubang
5 s 3 Masih dan prosesl} ..
Dimensi 1lub
sesak upang Tanpa efek Tanpa efek Mzggzizzﬁan dapat pengerjazn tidak ig;sgada tahap awal a 8
P digunakan |benar (psmbuatan, P

ludang)

i
i
|
|
|




R Fungsi Sub P Potensi Efek Risk Evants 3
No No.Ass/Part Nama Sub rakitan/ rakitan/ Potenai Risk Pota.nsk:l. Eenvebab Metode Deteksi Lik| Imp| R8| Det | RPN Rencana Respon
Komponen Events sistem Pengguns Assembly Parts Risk Events
Menyulitkan PCD lubapg dan
pemasangan q praoses
E(.:D Lubang Tanpa efek Tanpa efek acrilic Eepagzaagy pengerjaan Uji prototipe awal 2 4 8 4 32
i i Rangka penguat [tidak pas matras Blang luban kuran
123|  ciempoop  [Bakitan lis matras .. . . e vrand
backrast packzest ackres enar -
Kerusakan 3 Pemakaian dan|
Lkatan 1as Tanpa efek Tanpa efek saat M‘.as'm dapat terkena beban|Uji prototipe awal 2 2 4 4 16
retak digunakan
pemakaian terus menerus
Jenis material,
dimensi material
Menyulitkan {Masih dapatidan mengalami|Uji pada tahap awal 2 2 4 1 4
MeEsnokund Tanpa efek L=ppa) afek perakitan digunakan |pemuaian saat|konsep
perakitan dengan
cara dilas
Memperkuat
: bagian atas g
124 ©14BDO1B Ez‘c’iieitsl“‘atr“ dan bawah Dimensi  lubang
matras , F s dan roses| .
backrest Dimensi  lubang] Tanpa efek Tanpa efek Masih' dapat t;.las.lh dapat pengerjaan ptidak Uji pada tahap awal 2 214 1 4
longgar dirakit igunakan benas  (pembuatan konsep
lubang)
Menyulitkan PCD lubang dan
pemasangan q proses
:(i:.cDiak 5 dubang Tanpa efek Tanpa efek acrilic Ei:gerjaan pengerjaan Uji prototipe awal 2 418 4 32
pa matras 9 lubang kurang
backrest benax
. Jenis material,
IMelengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyulitkan [Masih dapat ldimensi materiaifUil pada tahap awal 2 2 4 1 4
tperakitan digunakan dan mengalami konsep
Dimensi lubang
. : . dan proses| ..
Memperkuat Dimensi  lubang Masih dapat|Masih dapat . Uji pada tahap awal
s : T ) Tanpa efek Tanpa efek pengerjaan tidak 2 2 4 1 4
125 C14ED02B Detil lis matras bagian samping |longgar dirakit digunakan benar  (pembuatan konsep
backrest 2 matras 1ubang)
backrest il
Menyulitkan PCD lubang dan
pemasangan . proses
P(.:D lubang Tanpa efek Tanpa efek acrilicg Pengerjaan pengerjaan Uji prototipe awal 2 4|8 4 32
tidak pas ulang
matras lubang kurang
backrest benar
Sedikit
terpengaruh Kerusakan , Pemakaian dan
Pecah {matras g:s\)::ha akan saat 2;d::ag:§at terksna beban{Uji prototipe awal 2 6 |12 4 48
akrilik ¥y pemakaian 9 terus menerus
lepas)
Pemilihan
Kerusakan
Masih dapat|material dan| .. :
Buram Tanpa efek Tanpa efek ::xa“:kaian digunakan |terksma gesekan Uji prototipe awal 2 2 |4 4 16
111 N Sebagai saat pemakaian
126| ci4mposp  [PoFilic matras dudukan matras
backrest backrest
ackres Dimensi lubang
Dimensi  lubang] Masih dapat|Masih dapatidan proses|Uji pada tahap awal
fak T fek q p
longgar Tanpa efe anpa ete dirakit digunakan |pembuatan lubanglkonsep 3 2 6 t 6
tidak benar
Menyulitkan PCD lubang dan
BCD 1ub pemasangan . proses
N uoang Tanpa efek Tanpa efek acrilice Pengerjaan pengerjaan Uji prototipe awal 2 4 8 4 32
tidak pas ulang
matras lubang kurang
backrest benar

i
!
|
i

:



. Fungsi Sub : Potensi Efek Risk Events -
No No.Ass/Part Nama Sub rakitan/ rakitan/ Potanu:LtRisk Pots.nskj.E & da D k Lik | Imp | R8| Dst | RPN Rencana Respon
Komponen Komponen Events Sistem g A bly Parts Risk Events
Jenis material,
dimensi
material, proses
Menyulitkan {Masih dapat|pengerjaan tidak{Uji analisis 2 4
Melengkung lanea SEek Lano2iE el perakitan digunakan |benar (cutting|komputer 2 2 8
dan milling}
serta memuai
saat pengelasan
Kerusakan Dimensi lubang
Dimensi lubang|Headplate Dapat s Masih dapat|dan aus karena|Uji pada tahap awal 2 6 {12 1 12
longgar tidak stabil |membahayakan digunakan |pemakaian terus{konsep
pemakaian
menerus
Dimensi lubang
Dimensi lubang Menyulitkan [Masih dapat|dan proses|Uji pada tahap awal q 2 ls 1 8
sesak TR G Tanpa efek perakitan digunakan |pembuatan lubang|konsep
tidak benar
Menahan beban
127 C14C000B Rakitan headplate kepala
Jenis material,
Kanan-kiri Mengecewakan g::s;iate Pengerjaan CHT T g el
Tanpa efek : 7 dan kurang hati-|Uji prototipe awal 2 7 |14 4 56
tidak center pasien sulit ulang hati —
dipasang pengelasan
Proses
lasan  tidak
Kerusakan penge
Ikatan las|Headplate Dapat saat Masih dapat|sempurna serta Uji prototipe awal 2 6 |12 4 48
retak goyah tmembahayakan s digunakan |pemakaian dan
pemakaian
terkena beban
terus menerus
Proses
lasan tidakx
Kerusakan penge
Tidak dapat|Dapat Masih dapat|sempurna serta : .
Fagah digunakan membahayakan saat . digunakan |pemakaizn dan U3i prototipe awal i ° ° 4 36
pemakaian
terkena beban
terus menerus
Jenis material,
dimensi
material, proses
Menyulitkan {Masih dapat|{pengerjaan tidak|Uji analisis
£ £
Melengkung Enpafetak Tanpa efek perakitan digunakan |benar (cuttinc|komputer 2 24 z 8
dan milling}
serta memua i
saat pengelasan
128 C14CA00B Sub rakitan rangka Menahan beban ) Gerakan gas Dimensi lubang
headplate kepala Dimensi lubang : Kerusakan R dan gerakan gas| ..
< spring dan|Dapat Masih dapat Uji pada tahap awal
pin motox}, d saat spring yang 2 6 |12 1 12
adplate membahayakan digunakan konsep
longgar N pemakalan berulang-ulang
tidak stabil 2
saat pemakaian
Dimensi lubang
Dimensi  lubang, o Menyulitkan |Pengerjaan }dan proses|Uji pada tahap awal
pin motor sesak Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang permbuatan lubanglkonsep ¢ 2 5 1 8
tidak benar
Kerusakan : Pemakaian dan
Ikatan lasjHeadplate Dapat Masih dapat oy :
retak goyah membahayakan saat ! digunakan terkena beban|Uji prototipe awal 3 6 118 4 72
pemakaian terus menerus

i



No | Wo.Ass/part e e == e rakitan/ ST e T =1  Matoda Deteksi 1ik|TInp|R8| Dot |REN| ~Rencana Respon
Komponen Komponen Events gistem 99 A bly Parts Risk Events
Dimensi lubang
Bush longgar Headplate Dapat g:::sakan Z:::: bush dan gerakan|Uji pada tahap awal 2 6 |12 1 12
tidak stabil yakan ] pemakaisn digunakan engsel head.p_ate konsep
saat pemakaian
Sub rakitan rangka [Menahan beban Dimensi lubang
128 C14CaA00B g N
headplate kepala sustiin Masih dapat Panpa efek Menyulitkan |Pengerjaan |bush «dan proses|Uji pada tahap awal| 4 216 : 6
3 s digunakan anp perakitan ulang pembuatan lubang|kongep
kurang benar
Kerusakan Tidak Pemakaian dan|
Patah Zidik kdapat Dag;tha e saat dapat terkena bebani{Uji prototipe awal 1 519 4 36
o an T pemakaian digunakan |terus menerus
Jenis material,
Masih dimensl material
: Menahan beban Menyulitkan dan proses[Uji pada tahap awal 3 2|6 6
129 CO6KRO1B Rangka panjang xepala Melengkung Tanpa efek Tanpa efek perakitan dépat pengerjaan tidak|konsep 1
digunakan q
benar (cutting
dan milling)
Jenis material,
Masih dimensi matezial
Menahan beban Menyulitkan . dan proses|Uji pada tahap awal 3 21se 6
130 CO6KRO2B Rangka pendek kepala Melengkung Tanpa efek Tanpa efek perakitan dapat pengerjaan tidak|konsep 1
digunakan 3
benar (cutting
dan milling)
Dimensi lubang
Matras Kerusakan Tidak dan proses|,.. .
Longgar acrilie Kzsid‘a‘::g:manan saat dapat pengerjaan tidak zg;szada tahap awal 2 4 8 1 8
lepas pengg pemakaian digunakan |benar (pembuatan P
Tempat dudukan lubang)
131 CO6KROSB Mur dudukan acrilic |baut pengunci
acrilic s
Menyulitkan . Dimensi lubang
emasangan Magih dan PXOSeS|;;4i pada tahap awal
Sesak Tanpa efek Tanpa efek P 9 dapat pengerjaan tidak Ji P P 4 2|8 1 8
matras konsep
A digunakan |benar (pembuatan
acrilic
lubang)
Dimensi lubang
Kerusakan Tidak dan gerakan| . ..
Memudahkan pemakaian digunakan {berulang-ularg P
132 CO6KAO6B Engsel headplate perputaran saat remakaian
headplate
" q . Proses pembuatani ...
Masih dapat Menyulitkan |Pengerjaan Uji pada tahap awal
Sesak digunakan Tanpa efek perakitan ulang Lubany kurang kongep 3 2 6 1 6
benar
Jenis material,
o Masih dimensi material :
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M::g;it;::an dapat dan proses }l:'lg;spada tahap awal 2 2 4 1 4
P digunakan |pengerjaan tidak| P
Dudukan gas benar
133 coenpozs  |Dudukan rack spring
kneerest headplate
P Kerusakan Dimensi lubang,
Gerakan gas saat Magih proses
Dimensi lubang|spring danjMengecewakan pemakaian dapat pengerjaan tidak|Uji pada tahap awal 3 g |24 1 24
longgar headplate pasien dan masih dipunakan benar danjkongep
tidak stabil dapat g pemakalan terus
digunakan menerus




No | No.Aag/Part ST T T rakitan/ T T S wmixem—— | pgbode Deteksi | Lik| Imp|R8| Det |REN|  Ren r
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) Komponen Fomponen Events 'Sistem o9 A b1y Parts Risk Events e i
b4 1w Masih Dimensi lubang
imensi ubang Menyulitkan g dan proses|Uji pada tahap awal
Tanpa efek Tanpa efek 3 dapat P
sesak P 23 perakitan dipinakan pengerjaan tidak|konsep g 4120 t 20
budukan gas g benar
Dudukan rack :
133 CO6NAO2B kneerest spring
headplate : Dimengi komponen
Lubang tidak Szzak sg:;:g Mengecewakan Tidak dapat :;g:t dan proses vji totip wal 3 7 {21 4 84
center i EEoEsEipe awa
dipasang pasien digunakan SHeeren pemotongan
kurang benar
Jenis material,
Masih dimensi material
Menyulitkan dan mengalami|Vji analisis .
Melengkun: T a £ : k
€ g d gapajetek Tenpa efek perakitan g?pat pemuaian saatjkomputer 2 2 4 2 8
igunakan
perakitan dengan
cara dilas
Dimensi lubang
Gerakan gas . dan gerakan|
q ] " K d
Dimensi lubang{spring danjDapat s:z:sakan Z; ::’ engsel dan gas{Uji pada tahap awal 2 6 |12 12
longgar headplate membahayakan pemakaian dipunakan spring yangjkonsep 1
tidak stabil g berulang-ulang
selama pemakaian
Menyangga
134|  c14cBoOOC :‘::d:;:::“" dudukan |, pan kepala . Matras ;’i;i:si m:\;::;:;
dan headplate [Kanan-kiri Mengecewakan headplate Pengerjaan q
PN center Tanpa efek pasien sulit ulang dan~kurang hati-[Uji prototipe awal 2 7 (14 4 56
ai, hati saat
pasang
pengelasan
Proses
Headplate q pengelasan tidak
Ikatan las|goyah Dapat E:::sakan gas::‘ sempurna sertal, ..
retak (kurang membahayakan pemakaian dzpunakan pemakaian dan| Uji prototipe awal 2 6 |12 4 48
kuat) g terkena beban
terus menerus
Proses
pengelasan tidak
Tidak dapat|Dapat Kerusakan Masih t
Patah digunak. gb h X saat dapat sempurna serta Uji prototipe awal 1 9419 4 36
una.
g an membahayakan pemakaian P pemakaian dan
terkena beban
terus menerus
Tempat
nelekatnya .
penyangga Jenis material,
Pipa dudukan headplate i 3 dimensi material |, . isi
135 COSKECG1C ’ Menyulitkan |Pengerjaan U
< headplate engsel dudukan Melengkung Tanpa efek |Tanpa efek peeritan ulagg ’ dan proses kg;pi::ilSls 2 6 |12 2 24
headplate dan pemotongan
dudukan engsel kurang benar
head plate
Poros untuk Jenis material,
En dik : Masih dimensi teriall,...
136 CO6Kco2C heg;:igg: kan memutar Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Meny;}ztkan dapat dan ° mapioses Ui analisis 3 216 2 12
erakitan - :
headplate p digunakan |pengerjaan tidak.komputer

benar (punching)




REN]

No | Wo.Ass/Part rakitan/ = - B = - MEtode Deteksi | Lik|Imp|RS| Dat “Rencana Respen
Komponan Komponen Evants Sistem g9 bly Risk Event:
Dimensi lubang
Dimensi 1lubang{Headplate Ketidaknyamanan !s(:::sakan I:::::‘ dzn  aus KkarenalUji pada tahap awal 2 6 112 1 12
. - longgar tidak stabil |penggunaan pemakaian digunakan ﬁ:::ﬁ:an terus|konsep
oros untuk
136|  cosgcozc  [ER9sel dudukan nemutar
headplate headplate pimensl  lubang
Dimensi lubang Menyulitkan |Pengerjaan |dan proses|Uji pada tahap awal
sesak HEIEE GEalR Lanbayetel perakitan ulang pembuatan lubang|konsep 4 2 s 1 8
tidak benar
Jenis material,
Menyangga : a dimensi material Ui .
137 CO6KXCO3C Penyangga 'headplate |beban Melengkung Tanpa efek |Tanpa efek Menyu}:.tkan RIS den proses ¥ an=llels 2 6 |12 2 24
perakitan ulang komputer
headplate pemotengan
kurang benar
Jenis material,
d Masih dimensi materiall . d b
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyl}it;}:an dapat dan proses ‘;Zi‘\ ut Eoat SLs ) 2 6 2 12
pera digunakan |pengerjaan tidak| oTPUter
benar (punching)
Sebagai
138 C14CcBO1C Dudukan engsel dudukan gas F Dzmensi lubang
headplate spri . 4 : Kerusakan Masih = nq
pring Dimensi lubangjHeadplate Ketidaknyamanan s dapat dan aus karena|Uji pada tahap awal 2 6 |12 1 12
longgar tidak stabil |[penggunaan emakaian dipunakan pemakaian terus|konsep
P o menerus
Dzmensi lukang
Dimensi lubang Menyulitkan [Pengerjaan |dan preses|Uji pada tahap awal
sesak MERTEE) GEA TEEE @l perakitan ulang pembuztan lubang|konsep 4 2| 1 &
t=dak benar
Jenis material,
i Kegusakay Masih ;:2:::;1 Uji analisis
en P a . !
Mengunci Melengkung Tanpa efek |Tanpa efek saat dapat J n 21214 2 8
posisi rangka pemakaian digunakan pemakaian dan|komputer
head plate terkena beban
139 COEK002C As engsel headplate |pada engselnya terus menerus
tdan poros
gerakan rangka
head plate
Rangka Pidak Dimensi material
Ukuran kurang|heatplate Mengecewakan Tidak dapat dapat dan prosesiUji pada tahap awal 2 8 j16 1 16
panjang tidak dapat|pasien digunakan dipunakan pemotongan konsep
dipasang 9 kurang benar
Jenis material,
Kerusakan Masih dl‘:‘:h?il i lisi
Melengkung Tanpa efek |Tanpa efek saat dapat material, i analisis| o | 2 [ 4| =2 8
) emakaian digqunakan pemakaian dan|komputer
Mengunci P & terkena bedan
pos;s:. 95: terus menerus
140 1 . ; spring pada.
cl4cooic As engsel 'gas spring dudukannya dan
poros gerakan
gas spring . s Dimensi material
Ukuran kurang ii:ak ss;;:g Mengecewakan Tidak dapat ::g:}é dan prosesa|Uji pada tahap awal 2 7 |14 1 14
anjan i i
panjang dipasang pasien digunakan digunakan p_emotongan konsep
karang benar




No | . Wo.Aas/Part ' rakitan/ . - . — g = Matcde Deteksi | LiK|[Ifp[RS| Dat |REN| ~ 'Réntana Ragpon
Komponen Komponen Events 181 stem g9 A bly Parts Risk Events
Posisi gas
. terial
Penahan pen spring pada gz:\iisi m:ai;:ai
gas spring dudukan Kerusakan Masih dan esekanlUii analisis
141 €14c002¢ spacer agar tidak Gepeng tidak stabil|Tanpa efek saat dapat . gudukan kgm bt er a 1] 2102 2 F)
bergeser dari namun  tidak pemakaian digunakan asg T — P
posisinya mempengaruhi gemakaia: d
backrest 5
Sedikit gz:z:gi material,
terpengaruh Dpapat Kerusakan Tidak -
g Uil i 1 2 6 |12 4 48
Pecah ;r’r(\at;ai membahayakan saatkaian gzp::ﬁkan pemakaian dan|%3 prototipe awa
1 o pema g terkena beban
epas) terus menerus
Kerusakan Masih :\:l::ii:?n e
Buram Tanpa efek Tanpa efek saat dapat terkena gesekan Uji prototipe awal 2 2 4 4 16
emakaian digunakan .
142  COEKOO1A  |matras headplate  [nenanan kepala P g saat pemakaian
pengguna
Masih Dimensi lubang
Dimensi lubang; Masih dapat dan proses{Uji pada tahap awal
. d £ 2 6 1 6
longgar Tanbaletek Zenpaietek dirakit apat pembuatan lubang|konsep
digunakan q
tidak benar
Menyulitkan PCD lubang dan
pemasangan q proses
zigak - EERasd Tanpa efek Tanpa efek acrilic Eizgerjaan pengerjaan Ujil prototipe awal 2 418 4 32
P matras 9 lubang kurang
backrest benar
Membuka dan
Komsaian s [DSesi o wewol
143 COSDBOSB Head release peng Longgar Tanpa efek Tanpa efek saat dapat J 2 2 4 2 8
piston gas emakaian digunakan pemakalan terus|komputer
spring pada P menerus
head plate
Pegangan yang
bekerja dengan .
sistem ungkit Dimensi luban Kerusakan Masih glmen::i iuba:g pii analisis
144 COBDBO6E  |Handel ungkit untuk P 9| Tanpa efek |Tanpa efek saat © |dapat :“ak ;‘5 :::u: kgm N nalisisi o [ 4 [g]| 2 |16
nelepaskan g9 pemakaian digunakan [P me alan puter
kuncian piston menerus
gas spring
Jenis material,
Kerusakan dimensi
] saat Masih material, proses
Melengkung Masih dalpat Mengecewakan pemakaian .. |dapat pengerjaan t:@ak uji analisis 2 4 8 2 16
beroperasi pasien dan masih| digunakan benar {bendingjkomputer
u beba: dapat dan pengelasan)
145 C14D000B Rakitan kneereat benéhank i. n digunakan serta pemakaian
agian kaki terus menerus
Masih dapat
. : beroperasi Kerusakan Masih Dimensi lubang|,.. .
Dimensi luban Men kan .
longgar 9 namun pasg:fxewa saat dapat dan pemakaian zg;spada tahap awal 2 6 |12 1 12
kneerest pemakaian digunakan |terus menerus ep
goyah




No | N&.Ass/Part T o e rakitan/ - - = s - Dat |RPN| ~"Rehcana Respon
Komponen Romponen Events 9istem gg A bly Parts Rigk Events
Dimensi lubang
Dimensi lubang Menyulitkan |Pengerjaan |dan proses| . . . . 32
sesak Tanpa efek Tanpa efek s ulang e el Djl prototipe awal 8 4
tidak benar
Masih dapat B osss
pengelasan tidak|
Ikatan las beroperasi Mengecewakan enHSRkan] gasih sempurna serta " 1 12 4 48
Menahan beban [retak il pasien saat d'?Pﬁt . e danjP3l prototipe awa
145 €14D000B  |Rakitan kneerest bagian kaki kne:Eest PemaksZen igunakan ¢ orkena beban
goy terus menerus
Proses
ngelasan tidak
Kerusakan Masih pe
Patah - dak  dapat|Dapat saat dapat o Serte Uji prototipe awal 8 -4 32
digunakan membahayakan i diqunakan pemakalan dan
P g terkena beban
terus menerus
Jenis material,
dimensi
Kerusakan material, proses
saat Masih pengerjaan tidak
Melengkung Masih da_pat Mengecewakan pemakaian . |dapat benar {bending, [Uji analisis 8 2 16
beroperasi pasien dan masih| . pengelasan) komputer
digunakan q
dapat serta pemakaian|
digunakan dan terkena
beban terus
menerus
" Kerusakan
):as:.h dapat saat Masih Dimensi lubang,
Rab Dimensi lubang: eroperasi Mengecewakan pemakaian - pemakaian dan|Uji pada tahap awal
146| <C€14DA/DBOOB itan matras Menahgs Beban longgar T asien dan masih <SG terk: beban|kons 12 1 12
kneerest kaki 99 kneerest P digunakan rkena P
dapat terus menerus
goysah 2
digunakan
Dimensi lubang
Dimensi lubang Menyulitkan |Pengerjaan |dan proses|,. .. .
sesak Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang pembuatan lubang Uji prototipe awal 8 4 32
tidak benar
Masih dapat Is(:::sakan
beroperasi s Masih Pemakaian dan
Ikat 1
acao 8% hamun e e2iar pemgks ian .. [dapat terkena beban(Ujl prototipe awal 12 4 48
retak pasien dan masih| 7
kneerest dapat digunakan |terus menerus
goysh digunakan
Kerusakan Masih Pemakailan dan
Tidak .
Patah i igunakadnapat ::g::hayakan saat dapat terkena beban|Uj1 prototipe awal 9] 4 |36
pemakaian digunakan [terus menerus
Jenls material,
Kerusakan dimensi
J— material, proses
. q Masih engerjaan tidak|...
Menahan beban Masih dapat|Mengecewakan pemakaian p Uji da taha 1
147| C14DA01B/02B |m: kneerest : 31 pada tahap ava
/ atras res kaki Melengkung beroperasi pasien dan masih di.apat benar (bendir‘xg) konsep 8 1 8
dapat digunakan |serta pemakaian
- dan terkena
d! aka
LT beban terus
menerus




Wo.Ase/Part T o T rakitan/ T - = Sl g T T “gtode Deteksi LAk | InG|RS| Det |REN|. Rencana Respon
Komponen Kemponen Events 19istem gg A bly Farts Risk Events
Zenis materizl. L
A Masih, mens. meterial .
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M:Zg‘;lit::an dagat n proses Kigissada tahap awal 2 2 4 1 4
P digunakan l:zengerjaan ticak| P
“enar
Kerusakan Timensi lubarg, sy
. Gerakan gas saat v oses :
Tempat dudukan D;:ens:s iu:z:g spring dan|Mengecewakan pemakaian b;:::: ngerjaan tidak|rjl pada tahap awal 3 8 |24 1 24
C14DA03! ¢ 1 gas spring gon ga PriNglyneerest pasien dan masib di-!unakan nar can|xonsep
B Plat engse pada matras ggar tidak stabil dapat 3 remakaian ‘terus
kneerest digunakan rENErUs
. : Limensi lubang
Dimensi lubang . Mazih o
. 5 Menyulitkan zen . proses|Uji pada tahap awal 4 20
Z::akgas springfTanpa efek Tanpa efek perakitan dapat sengerjaar tidak|konsep bl 20 1
senar
. Dimensi komponen
Gas spring ; Tidak
xbi"g tidakliigak  dapat Me“‘g:ﬁewaka" ﬁdiﬁak::p"t dapat d""‘o_ N L PT%%lujt prototipe aval | 3 | 7 [21}) 4 |84
D dipasang [ g d:gunakan [PEMOECIAT
= karang benar
Dzmensi lubang
Kerusakan Tidak dan gerakani .. o o
Headplate Dapat uji analisis
Longgar saat dapat engsel yang 2 6 |12 2 24
P tidak stabil Imembahayakan pemakaian diguanakan |berulzngy-ulang Eencuiss
oros 3
saat psmakaian
C14DA04B Engsel kneerest perputaran L .
kneerest T-mensi lubang
Menyulitkar |Pengerjaan |dan prosesi . : 2 32
Sesak Tanpa efek Tanpa efek perakitan lang Eembustan lubang Uji prototipe awal 4 8 4
t_dak »2par !
I
Jenis material, :
= i maters :
Menyulitkan gty Sa:enﬂ m:g:iaxii 0yi analisis !
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek . dapat . " 2 2 4 2 8
perakitan Pl [Femuaian saat|komputer
digunakan .
irerakitan dengan -
cara dilas =
: Dimensi lubarg
" q Gi ‘ : = .
Dimensi lubang d:: kn:!ef;:g Ketidaknyamanan |Tidak dapat Zidf)é ¢an =us karzara|fji pada tahap awal 2 6 |12 1 12 N
longgar tidak stabil penggunaan digunakan dimgunakan pemakaian texzus{konsep '
penerus
Dudukan R LTy
itan gsel kneerest dan D3 i 1lub Iy 13 . Simensi lubang
C14DCO0B Rak. angs oros imens ubang enyulitkan |Psnger’aan [dan proses| .. N ;
Xneerest gergutaran se g Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang pembuatan lubarg Uji prototipe awal 4 2 8 4 32 i
kneerest zidak benar ‘
!
2roses :
: pengelasan tidak :
Ikatan las|Engsel tidak{Ketidaknyamanan l:::sakan l;i:;‘t sampurna serta i toti 1 2 6 |12 4 48
ret tabi Ey ) ji prototipe awa R
etak stabil penggunaan pemakaian digunakan pamakaian »:lan
—erkena beden|
<2Yus menerus
Proses
Kerusakan pangelasan tidek
Tidak dapat|Dapat 32mpurna sercta
Pat semp tal ;
atah digunakan membahayakan saag . = . pemakaizn lan Uji prototipe awal 1 8 8 4 32
pemakajian digunakan N
~arkera bebdan i
T2rus menerus



E Y

No | N&.Ass/Part o T mm rakitan/ T s g mr e pa¥ode Deteksi | Lik 'RS| Det |REN| Rencana Raspon
Komponen Romponen Events 13istem g A bly Parts Risk Events
Jenis material,
dimensi
Kerusakan Masih
Pecah atau Tanpa efek Tanpa efek - dapat material, Uil pada tahap awal 2 4 1 4
retak . A A pemakaian dan{ konsep
e o g terkena beban
terus menerus
Masih Dimensi lubang
Tempat Dimensi lubang Menyulitkan dan prosas|. . q 2 .
. melekatnya T — Tanpa efek Tanpa efek perakitan :ig:ﬁakan pembuatan lubang vji prototipe awal 12 4 48
151 C14DCO1B Pipa engsel penusuk dan tidak benar
dudukan rack
kneerest bawah Dimensi lubang,
Dimensi 1lubang Menyulitkan |Pengerjaan |dan proses|. .. 4 4 32
" Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang pembuatan lubang Uji prototipe awal 8
tidak benar
Penusuk dan PCD lubang dan
mur engsel|Tidak proses
:::Ei’ak B ang gidisak;apat M:ng::ewakan tidak dapat{dapat pengerjaan Uji prototipe awal 2 16 -4 64
pas 9 pas dipasang digunakan |lubang kurang
dengan baik benar
Dimensi lubang
Dimensi & luar Menyulitkan |[Pengerjaan |dan proses{lji pada tahap awali ,
lebih besar EoBa e ek Lecpajieick pemasangan ulang pembuatan lubang|konsep 4 1 4
Sebagai kurang benar
152 C14DCO2B Mur engsel dudukan baut
engsel Masih Dimensi lubang
Dimensi & luar Tetap dapat dan proses{ji pada tahap awal
lebih keoil Tanpa efek Tanpa efek dipasang dapat pembuatan lubang|kensep 4 8 1 8
digunakan
kurang benar
Jenis material
hub: kal ’
153|  ©14DCO3B  |penusuk neorest Melengk Tanpa efek |Ta fek Menyulitkan |Pengerjaan |GIMERS% MECEEal Iy analisis 2 12| 2 |24
en dengan matras ngkung np € npa e perakitan ulang an proses komputer :
dasar pemotongan
kurang benar
Sebagai . .
stopper atau g?nls i matzrl.?l,
pemberi  jarak asin g . Masih d:.mens material G - A
154 Cc14pc04B Spacer antara Longgar Tanpa efek Tanpa efek d?Sl " apa dapat ] proses ij Dadatshap ays 2 q 1 4
kneerest tgunakan digunakan )p;engerjaan b onsep
dengan matras urang enar
dasar {pembubutan)
Jenis material,
q Masih dimensi material 5
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M::ﬁ:it;:an dapat dan proses ijz. pada tahap awal 2 4 1 4
P digunakan |pengerjaan tidak onsep
benar
Dudukan plpa i
Dudukan rack Kerusakan Dimensi  lubang,
133 €14pco5B kneerest bawah penyambung gas bimensi lubang|GSrakan gas saat Masih proses
spring pin gas spring spring dan|Mengecewakan pemakaian dapat pengerjaan tidak|Uji pada tahap awal 3 24 1 24
longgar kneerest pasien dan masih dipunakan benar dan|konsep
tidak stabil dapat g pemakaian terus
digunakan menerus
s s : Dimensi lubang
Dimensi lubang e Masih s
pin gas spring|Tanpa efek Tanpa efek Menyu:!.ltkan dapat dan proses|Uji pada tahap awal S 20 1 20
sesak perakitan digunakan pengerjaan tidak|konsep

benar




No.Ass/Part

Ko i ragiran/ = P e b TP LIKTUNP | RS|T D&t |RPN] T Réncaha Réspon
Komponen onen Events 9istem g9 A bly Parts Risk Events
Pipa .
Dimensi komponien
budukan pipa penyambung . N Tidak
155|e14DC0SB E“’d“"a" rack penyanbung gas [0PaRT  tdaki o B ring|Mengecewakan Tidak dapati, .t e Pro3es|yii prototipe awal | 3 | 7 [21] 4 [ 84
neerest bawah : d center 5 pasien digunakan pemotongan
spring tidak dapat digunakan o .
dipasang Eany
Dimensi lubang,
jenis material,
Kneerest Ketidaknyamanan Kerusakan REctl gesekan dengan|{Ujl pada tahap awal
, Longgar tidak stabil {penggunaan saat dapat engsel dan baut|konsep 2 6 |12 1 12
Sebagai peng pemakaian digunakan I
pelicin serta kneerest saat
156 €14DCo68 Engsel kuningan agar engsel pemakaian
tidak mudah
aus 0
n Dimensi lubang
Menyulitkan q
al nq .
Sesak Tanpa efek Tanpa efek pemasangan ﬁi:::rja n :::\buatan if};;i: Uji prototipe awal 4 218 4 32
KnsSreSt kurang benar
Jenis material,
dimensi material
Kerusakan Masih 4 . . T
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek saat dapat dan\ gerakan gas(Uji g2l 2 4 2 8
sprin vang|komputer
pemakaian digunakan pring 1an.
Sebagai poros ber\é-ang-\; o
i saat pemakaian
157 C14D001A Engsel gas spring ungkit P
Gas ) Tidak Dimensi material
Ukuran kurang £idak ga;:g Mengecewakan Tidak dapat dapat dan proses|Uji pada tahap awal 2 7 |14 1 14
panjang dipasang pasien digunakan digunakan Eil;‘:igng::ar konsep
Jenis material,
Kerusakan Masih dimensi material i analisis
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek saat dapat dan\ gerakan gas Komputer CHE) 2 2 4 2 8
Menyambung das pemakaian digunakan |SPring yang 3
Engsel sambungan gas {spring dengan berulanq—ul:ang
158 C14D002A : : . ;
spring 1 pipa sambungan i ) corial
gas spring N : mensi matexia
Ukuran kurang cas spring Mengecewakan Tidak dapat Tidak dan preses|Uji pada tahap awal
anjan tidak dapat asien digunakan dapat 0T n kons 2 7 1 14
panjang dipasang P 9 digunakan iin;ar;;ng:nar ep
Jenis material,
Kerusakan Masih dimensl material
. Melengkung Tanpa efek Tanpa efek saat dapat dani GerElen .gas ;‘:ji g anallsig 2 2 4 2 8
Megguncl p;p: pemakaian digunakan :Z;u;.’:ng ular&gang omputex
sambungan ga: = o
159 C14D003A Sngzzl ;a:ﬂbungan gas spring dengan saat pemakalan
P 9 dudukan
kneerest bawah
: s Dimensl material
Ukuran  kurang (ézcsiak ss;;:g Mengecewakan Tidak ‘dapat 3::::: dan proses|Uji pada tahap awal| , 8 |16 1 16
panjang dipasang pasien digunakan digunakan iz:;\;:ng::ar konsep
. Gas spring Kerusakan Masih Dimensi lubang
Dimensi  lubang dan kneerest Ketidaknyamanan saat dapat dan aus karenalUjl analisis 2 7 114 2 28
Sebagai longgar tidak stabil [PERgIUnasn pemakaian digunakan pemakaian  terus|komputer
Pipa sambungan gas perpanjangan menerus
160 C14D004A b3 gan g dan tumpuan
spring gas spring
pada kneerest Dimensi lubang
Dimensi lubang, Menyulitkan jPengerjaan |dan proses] .. .
sesak Tanpa efek Tanpa efek pera! A ulang pembuatan lubang Uji prototipe awal 4 2 {8 4 3z
i kurang benar

[
I
J




No Ko.Ass/Part ragivan;s = U recone URT@KS L LN K| LN | RS REN|™ " TRencana Raapon
Komponen Komponen Events 18istem Pengg A bly
Pegangan yang
bekerja dengan .
slatem ungkit Dimensi luban Ereshkan Masih g;meni: i:gzgg vji analisis
161 €140004¢ Release handle untuk o 9 Tanpa efek |[Tanpa efek saat dapat o us p 2 2|4 8
longgar q q pemakalan terus|komputer
nelepaskan pemakaian digunakan ez
kuncian piston
gas spring
Jenis material,
Masih dimensi material
Menyulitkan dan mengalami|Uji analisis 2 2 8
Besengkhag] (Laopa efek  (Tanpa efek perakitan EEREd pemuaian saat|komputer 4
digunakan
perakitan dengan
cara dilas
Proses
Sebagai engelasan tidak
162 C14E000C itan dudukan bowl penge-
Ralk penahan baskom |rxatan las R sakan plasin sempurna sertaj.. .
pu e Baskom goyah [Tanhpa efek saat dapat e dan Uji prototipe awal 2 3je6 24
pemakaian digunakan i Ry
terus menerus
Proses
. i Masih pengelasan tidak|
Tida dapat|Ketidaknyamanan |Kerusakan sempurna serta . 6 24
Ea-sh digunakan penggunaan saat dipakail gapat pema<aian dan| Uil protoricelenal t 6
digunakan B
terkena beban
terus menerus
Jenis material,
Masih dimensi material
163 C14E001C/2C |Pemegang ring bowl Menahan ring Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyu%ltkan dapat . proses|Uji pada tahap awal 2 2 4 4
bowl perakitan s pengerjaan konsep
digunakan
kurang benar
(bending)
Jenis material,
Masih dimensi material
Melengkung anpa efek Tanpa efek Menyu;;tkan dapat dan preseslUji pada tahap awal 2 2 4 4
perakitan s pengerjaan konsep
digunakan
kurang benar
{rolling)
Proses
. Sebagai tempat : pengelasan tidak
164 C14E003C  |Ring bowl T oo |txatan las Ketidaknyamanan [(STusakan |Masih sempurna  sertal . .
nenaru askom retak Baskom goyah enggunaan saat dapat emakad dan Uji prototipe awal 2 3 [ 24
peng pemakaian digtinakan P an
terkena beban
terus menerus
Proses
: elasan tidak
: Kerusakan Masih pengs
Tidak dapat|Ketidaknyamanan sempurna serta
Patah s saat dapat Vji prototipe awal 1 616 24
digunakan penggunaan pemakaian digunakan pemakaian dan,
terkena beban

terus menerus




Wo.Ass/Part - rakitan;s N . - A = : oo raTocde  UeTEKS1 T LIKLOp| RS D@t |RPN|T T REnNCAna Respon
ponen Komponen Evants idigtem gg A b1y Farts Risk Events
Jenis material,
Lintasan gerak | Masin gi:ensl m;ii;:; a
CO7L001C Raill accessories dan.tumpuan Melengkung Tanpa efek [Tanpa efek Uenvies Ekan dapat pengerjaan 31 pada tahap awalf , 2|4 1 4 :
bagi perakitan 5 konsep x5
o ssories digunakan |kurang benar
cee (cutting dan
milling) .
L.
Memberi jarak .
antara ralll i
dan rangka, i
COTLO02C Spacer raill sehingga o - - b - ta 3 - - = - - :
mnemudahkan ’ "
gerak : {
accessories i
Mengunci raill bapat Kerusakan Masih Pemakalan dan
€07L003C Baut raill pada rangka Lepas Raill lepas mesbaha P saat dapat terkena beban{Uji prototipe awal 2 6 |12 4 48
natras ¥ pemakaian digunakan |terus menerus
Jenis material,
Penopang N Kerusakan Tidak dimensi material
Longgar betis tidak K:sldzll::::manan saat dapat dan #&us karena|Uji prototipe awal 2 6 j12 4 48
stabil pengg pemakaian digunakan |pemakaian terus
menerus E
Dimensi komponen
Menyulitkan |Pengerjaan |dan proses|.. . q 2 3 . 24
Rakitan pencpang Menahan beban Sl [Gancagesek Tanpa efek perakitan ulang pembuatan lubang Ui prototipe awal 6 4
COTMO00A . i
betis betis kurang benar
Penopang : Kerusakan Masih Pemakalan dan ‘
i)e(::in D betis tidak K::‘ldi::;(:manan saat dapat terkena beban|Uji prototipe awal 2 6 |12 4 48 T
stabil pengy pemakaian digunakan |[terus menerus
Kerusakan Masih Pemakaian dan
Patah :id::ék:lapat g:ﬁ:gha akan saat dapat terkena beban{Uji prototipe awal 1 9 ]¢9 4 36
9 y pemakaian digunakan |terus menerus
Kerusakan Tidak Rus karena
Baut atau mur|Tidak dapat|Dapat N . .
N saat dapat pemakaian terus[Ujl prototipe awal 1 8|8 4 32
R lepas digunakan membahayakan pemakaian digunakan |menerus
Jenis material, {
Masih dimensi material :
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyul'.:.tkan dapat dan proses|Uji simulasi atau 2 2 4 3 12
perakitan pengerjaan pemodelan
digunakan
kurang benar
(bending)
Dimensi lubang &
. Masih dan prosea :
Penahan :;r;\::si Llubang Tanpa efek Tanpa efek Mz;ﬁit::‘an dapat pengerjaan Uji prototipe awal 4 218 4 32 |
Sub rakitan klem a P digunakan |jkurang benar i
COTMAOOC betd rakitan betis (pembubutan) bl
penopang . pada raill e \
Dimensi lubang |‘
. . 3 Masih dan proses {
Dime luban Jut 1 e s i
longgzi 9 Tanpa efek Tanpa efek pz::’:itg:an dgpat pengerjaan Uji prototipe awal 2 2 4 -4 16 H
digunakan |kurang benar i
(pengeboran) '
Penopang N Kerusakan Magih Proses
Ikat la u . t
Ikstan *lpetis  tidax|fe ieakIVATANAT |gaay dapat pengelasan tidak[Uji prototipe awal | 2 | 6 |12{ 4 | 48 ;
stabil 9 pemakaian digunakan {sempurna i
Penopang : Kerusakan Masih Proses
Patah betis tidak K:;;dz::::.manan saat dapat pengelasan tidakiUji prototipe awal 1 6|6 4 24 L
stabil P 9 pemakaian digunakan |sempurna ja




No | No.Ass/Part | " - raxitan/ - O e e e e e e ETEREL( GLK | IBPTRI| DY [REN| T Renuana Wesgon |
Komponen Komponan Events Sistem gg A bly Parts Risk Events
Jenis material,
dimensi material
Menyulitkan M dan roses
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek yuld dapat 2 P Uii prototipe awal 2 214 4 16
perakitan P pengerjaan
igunakan
Xurang benar
(bending)
1. ¢ pe an. Penahan T
170 COMAOLC geiTs penopang rakitan betis B glMEDSi lubang
ada raill A X . as an proses
P ?1mensi lubang Tanpa efek |Tanpa efek M::g:i;::an dapat pengerjaan Uji prototipe awal | 2 zZ 44 4 16
‘ onggax P digunakan |kurang benar!
(pengeboran)
Dimensi lubang
N 1 Masih. dan proses
Dlme;si e Tanpa efek [Tanpa efek Mzzgtitzzan dapat pengerjaan Ujl prototipe awal 4 2|8 4 32
i P digunakan |kurang benax
(pembubutan)
Mengekang
171 co6cpozc Ganjel rakitan pada = - w = = e = - I - -
raill
g::ﬁgani.d xlpapat Kerusakan Masih Jenis material
Aus 1da pa saat dapat dan pemakaian(Uji prototipe awal 2 8 (18 4 64
kuat menahan|membahayakan i 1 "
beban pemakaian digunakan |terus menerus
Menekan klem
172 CO7MO06C Rind igi betis B
9 99 pada raill Bahan baku
o . A Masih tercarpur
Masih dapat{Tidak Masih dapat N
Keropos ; dapat partikel Uji prototipe awal 1 2 |2 4 8
digunakan terpengaruh digunakan digunakan |pengotor saat
proses cor
Dimensi - komponen
Penopang Kerusakan Tidak
Longgar betis tidak| Kzﬁid:ﬁ:g:manan saat dapat da;ska:s k:z::: Uji prototipe awal 2 6 |12 -4 48
stabil pengg pemakaian digunakan pe! axan)
menerus
Dimensi komponen
Menyulitkan |Pengerjaan [dan proses :
akit: t 1 3
173 COTME00C Su: a: :.:1. d.ang Sz:z:ngga Sesak Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang pembuatan lubang Uii prototipe awal 2 6 4 24
pencpang kurang benar
Penopang . Kerusakan Masih Pemakaian dan|
i::::n 138l etis tidak K:E;dszggzmanan saat dapat terkena beban|Ujl prototipe awal 2 6 |12 4 48
stabil pengg pemakaian digunakan |[terus menerus
Kerusakan Masih Pemakaian dan
Tidak dapat|Dapat aq
Patah digunakan membahayakan saat ’ d?pat terkena beban|Uji prototipe awal 1 9|9 4 36
pemakaian digunakan |terus menerus
Jenls material,
q . dimensi material
: Penyangga Menyulitkan Pengerjaan
174 co! 01C
TMC Tiang pendpang betis tiang Melengkung Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang dan proses Uji prototipe awal 2 2 4 4 16
pemotongan
kurang benar
. Dimengi komponen
Penopang : Kerusakan Magih
Longgar betis tidak K:gldzﬁggimanan saat dapat d:;aka:sn k::i:: Ujl prototipe awal 2 6 |12 4 48
stabil pengg pemakaian digunakan P aia
menerus
IMengekang sub
175 cOoT™MCO2C Rumah tiang betis rakitan
pencpang betis Dimensi komponen
Menyulitkan [Pengerjaan |dan proses|. .
S k Tanpa e ek
esa npa efek Tanpa ef perakitan ulang pembuatan lubang Uil prototipe awal 2 316 4 24
kurang benar




No No.Ass/Part T T rakizan/ S les R B 1 - eteksl | LLK| I | Re| Dat |REN|
nan cant Events . - ~ " - RINE Eyents tode DeteXs. LAX| 1P| RS| Dat | RPN
Jenls material,
. dimensi
Kerusakan Tidak. )
Aluminium pecah :idak dapat|Dapat - dapat material, Uil simulasi atauy 2 s |16 B 48
gunakan membahayakan pemakaian digunakan pemakaian danfpemodelan
terkena beban
terus menerus
Dimensi
komponen, prcses
176 COMDOOC Sub rakitan pancpang|Menahan beban Penopang Ketidaknyamanan |KeFusakan Masih pengerjaan
betis betis Longgar betls tidak penggunazn saat dapat kurang benar|Uji prototipe awal 2 6 ]12 -4 48
2 stabil pemakaian digunakan |(pengeboran) dan
aus karena
pemakalan
Dimensi kompcnen
Menyulitkan |Pengerjaan |dan preses|, ..
Sesak Tanpa e k N - i E
s pa efek Tanpa efe perakitan ulang pembuatan lubang Uji prototipe awal 4 218 4 32
kurang benar
Jenis mater-al,
dimensi
komponen, proses
Dimensi lebin| Pe:gpang . Ketidaknyamanan KeEusakan Mas bty pengexja,an q q
kecil betis tidak penggunaan saat dapat — Rrmes Uji prototipe awal 2 6 |12 -4 48
stabil pemakaian digunakan 9
(pengeboran) dan
Memudahkan aus kazena
177 COMDO1C g:zi:l penopang pergerakan pemakaian
pencpang betis
Menyulitkan
masangan
N ¥ TR zigselnga Dimensi komponen
Pengerjaan |dan proses|...
Tanpa efek Tanpa efek enopa! i -
besar Us} P Eetig ng ‘e ulang pengerjaan Uji prototipe awal 2 2|4 4 16
penopang kurang benar
betis
Jenis material,
dimensi
s Kerusakan Tidak
Tidak dapat|Dapat terial
Pecah N saat dapat material,
digunaka fol U3i prototipe awal 3 g 1s8 4 32
g n membahayakan pemakaian digunakan pemakaian dan
terkena beban
terus menerus
Dimensi
: Menahan beban komponen roses
178 COTMDO2C Penopang betis betis Dimensi lubang Pe:fapang ; Ketidaknyamanan |Kerusakan pia pengerja;n i
longgar ERs E penggunaan saat dapat Kurang benar dan|”J1 Prototipe awal | 2 | 6 {12{ 4 48
stabil pemakaian digunakan 9
aus karena
pemakaian
o P Dimensi komgonen
imens. ubang Menyulitkan |Pengerjaan [dan rose
Tanpa efek Tan) £ proses i
sesak B pa efek perakitan  |ulang pembuatan lubang|’J Prototipe awal | 2 | 2 |4} 4 (16
kurang benar
) Pengekang Penopang Kerusakan Tidak Dimensi komgonen
178|{COTMDO3C Tutup pengpang betis |engsel Longgar betis tidak Ketidaknyamanan saat dapat dan bus  kerena Uji prototipe awal 2 6 |12 4 48
penopang betis stabil penggunaan pemakaian digunakan pemakaian terus P P

menerus




s . __ . . coae t . T T R | ~Rencana Regpon
No Ko.Ass/Parc - raxican;, AToUw UeTeKEL (78 4 Lﬂp RS Det KPN Rencana
Komponen onen Events Sistem g A bly Parts Ridk Events
B kan :::g::xi];;c:n Dimensi komponen
engekang Pengerjaan |dan roseaf . .
179/COYMDO3C Tutup penopang betis |engsel Sesak Tanpa efek |Tanpa efek engsel ulagg 2] e T iubang Uji prototipe awal 2 214 4 16
penopang betis penopanag kurang benar
betis
Dimensi komponen
Penopang Kerusakan Tidak et
Longgar betis tidak K:::\id:ﬁ:g:manan saat dapat g::\ak:f:n :eiu: Uil prototipe awal 1 6 6 4 24
stabil pengg pemakaian digunakan . Sm—
As klem penopang Menekan ring
180 €O07M001C A 3 :
betis
betis sigl t;::\;’:;i;ﬁ" Dimensi komponen
N Pengerjaan [dan roses . R
Sesak Tanpa efek Tanpa efek tiang ulagg J pengexjaanp Uji prototipe awal 2 2|4 4 16
E::zzﬂhg kurang benar
Pen?pang Kerusakan Masih Jenls material
Aus Pl dak(Depat saat dapat dan pemakaian[Uji prototipe awal 2 6 |12 4 48
kuat menahanimembahayakan Kkai. e A e
Mengatur dan beban pemakalan g S men
Bush gigi jpenopang |[mengunci
181 coMMo02¢ betis posisi tiang\ Bahan baku
penopang betis B . . Masih tercarpur
Keropos giSIh SapatiTidsk Z.Ias:.h kdapat dapat partikel Ujl prototipe awal 2 2|4 4 16
gunakan terpengaruh igunakan digunakan |pengotor saat
proses cor
Dimensi komponen
Penopang . Kerusakan Tidak oy e—
Longgar betis tidak ::E;:zﬁ:z:manan saat dapat g:makarasn P Uji prototipe awal 1 6|6 4 24
Menekan engsel stabil perakaian digunakan i o
Peluru pehopang supaya kokoh
182 como03e betis pada posisi Menyulitkan .
tertentu pemasangan Dimenzi komponan
Ukuran lebih Pengerjaan |dan kesalahanf .. q 1 P 4 8
panjang Tanpa efek Tanpa efek engsel ulang saat prosas Uji prototipe awal 2
penopang potong
betis
Dimensi komponen
Penvpang . Kerusakan Tidak
Longgar betis tidak Ket;dzl;ngnanan saat dapat d::\ak:::n kizi:: Uji prototipe awal 1 6 {6 4 24
stabil pengg pemakaian digunakan generus
. Mengur_zci Dimensi
183 CO7MO04A Baut penopang betis [posisi . Kerusakan komponen, proses
penopang betis saat Masih pengerijaan
Sesak Tanpa efek Tanpa efek S::akalan dapat ‘;::amgzatan E;::f Uji prototipe awal 1 2|2 4 8
menyulitkan e ospekan serta pemasangan
perakitan yang terlalu
kencang
Dimensi komponen
ﬁ::ﬁi)\:a :i:cem Tidak Menyulitkan gasih dan proses
184 COTM005C Handle baut penopang| P Sesak Tanpa efek yu dapat pengerjaan Ujl prototipe awal 1 2|2 4 8
pengunci pa.d§ terpengaruh perakitan digunakan |kurang benar
penopang betis (pembuatan ulir)
Dimensi 1lubang,
Kerusakan proses
saat s pengerjaan
Menahan beban . s Penahan s q Tidak
185{comno00a Rakitan penahan pundak atau Dimensi lubang, pundak tidak| Ketidaknyamanan pemaka:.an' dapat kurang benar Uji prototipe awal 2 6 (12 4 48
pundak bahu longgar stabil penggunaan dan tidak digunakan (pembuatan
dapat lubang dan ulir)
digunakan serta aus karena
pemakalan

|
1.




No | No.Ass/Part raxitan; £ e e e [T rRTTae e TEREL Ot | RPN ina Respon
Komponen Komponan Events gietem pengguna. Assembly Farts Risk Events
Cimensi lukang
Dimensi lubang Menyulitkan [Pergerjzan :dam preses N 1 8 4 32
sesak Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang ipembuatan lubang Ujl prototipe awa
ikurany denar
3 Menahan beban i )
Jenis material
185]  co7NoooaA pmm;::" penahen pundak atau . W [
bahu [ — X ak Ticak material, .,
Legas Casy gi 2 kdapat Daféth fe er:sz.ank . |dapat pemakaian terus|Uji prototipe awal 16 4 64
raill gunakan membahaya saa ipakai digunaken |menerus dan
‘terkena kekan
ekgtrim
Bahan baku
. n B Tidak texcanpar
Keropos iidak h '::.Sak aruh Zidz); kdapat dapat partikel Uji prototipe awal 4 4 1l
Srbengacy erpeng gunakany digunaksn |pengotor saat
proses sor
Jenis materiel,
Menyuliitkan rag Ly Z::enSi m;::i:;
= ji 4 4 16
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek perakitan :zpaﬁakan gengerjaan Uii prototipe awal
g krrang berar
(kending)
Penahan
186  comvooic ;ii’;‘ai penahan rakitan pada asih Eimens  p e nbend
raill . : asil cen proses
?z:enzi Lubang Tanpa efek |Tanpa efek MZ:Z,‘:;:F:E‘ dapat Eengerjaan Ujl prototipe awal 8 4 32
99 B d digunakan |kurang berar
o {cengeboran}
Limensi lubeag
. . Masih cen proses
Dimensi  lubang Tanpa efek |Tanpa efek Menyu;!.ltkan dapat pengerjaan Uji prototipe awal 8 4 32
sesak perakitan
digunakan |kurang kerar B
(pembubutan)
Cenis material,
Masih cimensl materisl
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M::Ziit;::an dapat cen proges Uji prototipe awal 4 4 16
T Kai ixul P digunakan |pengerjaan tidak
187 co7NOO2C angkal penahan Memiku Eenar
pundak penahan pundak
Masih dapat Masih Eii‘e;:;t:ban;
Fek ; ar . ng q
Longgar garpa-efek Tanpa efe digunakan gzpat ~ pengerjaan tidsk UgRroFot ipe awal 4 4 16
gunakan
Lenar
Cenis materizl, s
cimensi j
- Tidak raterial @it Penguiian beban pada
Tidak dapat|Dapat Kerusakan ! . ., ! p
Pecah digunakan membahayakan saat dipakai da_pat Femakatan terus|Uji prototipe awal 24 4 2l komponen penahan
digunakan |menerus can bl pundak
Menahan beban terkena kekan 3
188 COTNOO3C Penahan pundak pundak ekstrim 2
Cenis raterial
s Penahan Kerusakan Tidak cen pemakaian|
Dimensi luban . .- |Ketidaknyamanan
longgar 9 pundak tidax pen;guna;]n saat dapat terus mererus|Uji prototipe awal 12 4 48
stabil pemakaian digunakan fcen “erkena
keban ekstrim




No NO.ARS/PArT raxivan, T i I e IR A
ponen Komponen Bvants ‘Sistem Pengg Assesbly o Rigdk Events
Dimensi lubang
Dimensi lubang| Menyulitkan |Pengerjaan |dan proses|, 1 4 2 8 4 1z
sesak G Gl Tanpa efek perakitan ulang pembuatan lubang 4 prototipe awa ©
kurang bepar
Jenls material
q Tidak dan pemakalan
Menahan beban Tidak Tidak Tidak dapat
188 CO7NO03C Penahan pundak Keropos . dapat terus menerus|liji prototipe awal 2 214 4 16
pundak terpengaruh |terpengaruh digunakan digunakan |dan o e,
beban ekstrim
Jenis material
Menyulitkan Masih. dan pemakaian|
Sesak Tanpa efek Tanpa efek eerit m dapat terus menerus[Uji prototipe awal 3 216 4 24
P 2 digunakan |dan terkena
beban ekstrim
zz;zsakan Jenis material
. Penzhan . Tidak dan pemakaian
)Ja-:.mensi lubang| pinggang Ketidaknyamanan semaka:.a.trld . dapat terus menerus|Uji prototipe awal 2 6 |12 4 48
onggar tidak stabil |Penggunaan d:;at a digunakan Jdan terkena
digunakan beban akstrim
Dimensi lubang
Rakitan Penahan Menahan Dimensi lubang; Menyulitkan |Pengerjaan |dan proses N 4 4 2 8 4 32
189 CO7POOOA pinggang pinggang sesak Lo SRS Co K| Tanpals ek perakitan ulang pembuatan lubang U3i prototipe aval
kurang benar
Jenis material
s Tidak dan pemakaian
Lepas dari|Tidak dapat|bapat Kerusakan . y
s : dapat terus menerus|Uji prototipe awal 2 8 t1e 4 64
raill digunakan membahayakan saat dipakai digunakan |dan terksna
beban ekstrim
Jenls material
: Tidak dan pemakaian
Tidak Tidak Tidak dapat s
Keropos . dapat terus menerus|Uji prototipe awal 2 2 4 4 16
terpengaruh |terpengaruh digunakan digunakan |dan terksna
beban ekstrim
Jenis material
Tidak dan pemakaian)|
Tidak dapat{Dapat Kerusakan q
Pecah 5 dapat terus menerus|Uji prototipe awal 3 8 |24 4
digunakan membahayakan saat dipakal digunakan |dan tori T
beban ekstrim
Jenis material
s . Penahan Kerusakan Tidak dan pemakaian
D s s
l:;:zga; lubang pinggang K:ﬁid:ﬁ:gimanan saat dapat terus menerus|[Ujl prototipe awal 2 6 |12 4 48
tidak stabil [PeRIY pemakaian digunakan [dan terkana
A Menahan beban ekstrim
190 co7
POO1A Penahan pinggang pinggang
Dimensi lubang
Dimensi lubang Menyulitkan |Pengerjaan [dan proses : :
sesak Tanpa efeXx |Tanpa efek T ulang pembuatan lubang Uji prototipe awal 4 218 4 32
kurangy benar
Jenis material
b Tidak dan emakaian
Tidak Tidak Tidak dapat P \
Keropos terpengaruh |terpengaruh digunakan dépat terus menerus|Uji prototipe awal 2 2 4 4 18
digunakan f[dan terkena
beban ekstrim




No

"'No.Ass/Part

rakisan;s . : - = 2 —= < x s
Komponen onen Events Sistem ag A bly Darts Risk Events
Jenis material
Menanan Menyulitkan Masgih dan pemakaian . 4
R . 2
190 COTPO01A Penahan pinggang ; Sesak Tanpa efek |Tanpa efek . dapat terus menerus|Uji prototipe awal 3 6 4
pinggang PREaRIthn digunakan [dan terkena
beban ekstrim
Jenis material
Melengkung Sedikit Ketidaknyamanan Mgsih dapat g::::‘ 2:Eus pe::::ii: Ujl simulasi atau 2 4 3 12
terpengaruh |penggunaan digunakan digunakan |dan P~ pemcdelan
beban ekstrim
Is(:::sakan Dimensi lubang
. Penopang , . Tidak dan pemakaian|
Elmensi lubangl, o ngan tidak Ketidaknyamanan gemakaxa’tr;d «|dapat terus menerus|Uji prototipe awal | 2 12| 4 48
OIS stabil penggunaan dan o 2*%digunakan {dan terkena
apa beban ekstrim
digunakan
Menahan beban
Rakitan pencpang tangan dan
191 CO7Q000A 1
kann
tangan :emPOSlSl anny Dimensi lubang
Dimensi lubang; Menyulitkan |[Penhgerjaan ldan proses . 2 12 4 48
sesak aapatcLel TEER G perakitan ulang pembuatan lubang U3L protolipelevar
kurang benar
Jenis material
Kerusakan Masih dan pemakalan
i::::n gas :idir):akad:pat D:s\!a:;ha akan saat dapat terus menerus|Uji prototipe awal 2 12 -4 48
g e Y pemakaian digunakan f[dan terkena
beban ekstrim
Jenis material
Kerusakan Masih dan pemakaian
Patah Eidixak:rpat g:g:;ha i saat dapat terus menerus|Uji prototipe awal 1 8 4 32
g ¥y pemakaian digunakan |dan terkena
beban ekstrim
Jenis material
Masih dan pemakaian
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek MenquILitkan dapat terus menerus|Uji prototipe awal 2 4 4 16
perakitan .
digunakan (dan terkena
beban ekstrim
l::::sakan Dimensi lubang
Penahan g Penopang : Tidak dan emakaian
Klem C penopan N P
192 CO7Q001A tangan pencpang rakitan pada ?z::;‘:i Llubang tangan tidak K:::)id:);:ﬁmanan g::akal?&dak dapat terus menerus{Uji prototipe awal 2 8 4 32
raill stabil pengg dapat digunakan |dan terkena
diguniakan beban ekstrim
Masih Jenis material
Dimensi lubang Menyulitkan dan proses|. .. N
sesak Tanpa efek |[Tanpa efek P dapat pembuatan lubang Uji prototipe awal 4 8 4 32
digunakan
kurang benar
Jenis material
. . . Masih dan pemakaian:
Sedikit Ketidaknyamanan [Masih dapat
Melengkung N dapat terus menerus|Uji prototipe awal 2 4 4 16
terpengaruh |penggunaan digunakan digunakan |dan terkena
beban ekstrim
sub rakit enahan beba Masih Dimensi material
an pencpang {Menahan beban Menyulitkan dan
193} ¢07gA/gBOOC b L a ! proses|. .. . )
tangan tangan onggar Tanpa efek |Tanpa efek i gepat pengeriaan Uji prototipe awal | 1 2| 4 8
igunakan Kurang b,
g benar
Dimensl material
Menyulitkan |Pengerjaan |dan proses|. .. s
S k .
esa Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang pengerjaan Uji prototipe awal 2 4 4 16

kurang benar




No Wo.Ass/Part raxican; — - — — LETRKSL LI | INp RS D&t | RPN Raéhicana Respon
Komponen Komporien Events 19istem gy A v Parts Risk Events
Jenis material
Kerusakan Magih dan pemakaian
Ik.:t:n 1as zid::akdapat napatL e saat dapat terus menerualUji prototipe awal 2 6 |12 4 48
reta g an o pemakaian digunakan {dan terkena
beban ekstrim
193 COTQA/QROOC Bub rakitan penopang iMenahan beban
tangan tangan Jenis  material
Kerusakan Masih dan pemakaian
Patah Ziditak::pat r?\:;?\;:ha EEG saat dapat terus menerus|Uji prototipe awal 1 8 |8 4 32
g 4 pemakalan digunakan |[dan terkena
beban ekstrim
Masih Dimensi material
Ukuran ujung &g, e efek Menyulitkan ;. o0¢ g2 ProseSly44 prototipe awal | L | 2 |2 4 8
12 lebih kecil | “TP® efek |Tanpa perakitan (PO |pengerjaan kg i
1d n Memikul beban kurang benar
194 co7gno1C g:ng:: penopang penopang
tangan Dimensi material
Ukuran ujung @ Menyulitkan |Pengerjaar {dan proszes 2 2 4 " 16
12 lebih besar Tenpa efek Leibe, SEoN perakitan ulang pengerjaan U3 i¥paiotive aal
kurang benar
Jenis material
. X Masih dan pemakaian
195 CO7QRO2C Penopang tangan Mena S e Me lengkung Sedikit e yamangs Ker\jsEkan dapat terus meneris[Ujl prototipe awal 2 2 |4 4 16
tangan terpengaruh naan dak N
& digunakan |dan terkena
beban ekstrim
Jenis material
. Masih dan pemakaian
. Lubang Tanpa efek Tanpa efek Kezasakap dapat terus meneras|Ujil prototipe awal il 2 2 4 8
longgar mendadak p
yenyangga digunakan {dan terkena
beban ekstrim
196 COTQRO3C Bush penopang tangan |[beban penopang
tangan Dimensi material
Dimensi lubang Menyulitkan |Pengerjaan |dan prosges| ..
sesak Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang pengeriaan Uji prototipe awal 2 2 |4 4 16
kurang benar
Jenis material,
A s Magih pemakaian terus s
Sedikit Tidak Kerusakan Uji analisis
Melengkung dapat menerus dan 1 2 |2 2 4q
t
erpengaruh |terpengaruh mendadak digunakan |terkena beban komputer
ekstrim
Masih Dimensi lubang
Dimensi lubang Tidak Masih dapat dan proses s
longgar DEnRENSESE terpengaruh dilas gépat pembuatan lubang U Iprotot loegayal 2 2| N 16
igunakan :
kurang benar
Rakitan tian onak £ ) Dimensi lubang
an tiang nenggantung Dimensi lubang Menyulitkan |[Pengerjaan |d. 2
197 COTROCOA z yu, gery an proses
kelambu tirai / sesak Tanpa efek |Tanpa efek perakitan ulang pembuatan lubang Uji prototipe awal 4 2 |8 4 32
kelambu kurang benar
Jenis material,
Tiahg Masih emakaian terus
Ikatan las Tidak Kerusakan P
retak ke lambu terpengaruh e dapat menerus dan{uji prototipe awal | 2 2|4 4 16
tidak stabil digunakan |terkena beban
ekstrim
Jenis material
! Patah Tidak dapat|Ketidaknyamanan [Kerusakan Pc’ilasih dan pemakaian X .,
digunakan penggunaan mendadak apat terus meneras|Uji prototipe awal 1 414 4 16
digunakan |dan terkena
beban ekstrim
Menyangga R . X Masih Dimensi lubang
198 |CATROC1IA Holder tiang kelambu |beban tiang Dimensi  lubang Tanpa efek Tidak M‘?Slh dapat d. dan proses i i
kelambu longgar 3 terpengaruh dilas d?giiakan pembuatan lubang U3i prototipe awal 2 2|4 4 16
kurang benar




No No.Ass/Part rakitan/s - = S et - == = T tode DeteKksi TiX Det | REN| Rencana Respon
Komponen Remponen Events 9istem Penggune Assembly Parte Risk Events
198 |ca7RO01A der tiang kelambu }}:egyangg:n Dimensi  1ubangle, oo erex  |m efek Menyulitkan |Pengerjzan g;:enSi ‘1’;:::2 v41 prototipe awal | 4 5 |22
Holder tiamg kela kel:]:bul 9 sesak P € Bl perakitan ulang pembuatan lubang pr P
€ kurang benar
Jenig material
TPempat Sedikit ridak Kerusakan Masih dan pemakalar
199 CO7RO02A Tiang kelambu menggantung Me lengkung W o | eeeeeer saat dapat terus menerus|Uji prototipe awal 1 4 8
kelambu peng peng pemakaian digunaken ldan terkena
beban ekstrim
: Penahan _ - . - = - - - -
200 OCO7TNYO04 Bola tiang kelambu kelambu
Jenis  material
. Magih dan pemzkaian
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek M::Z:it;:an dapat terus menerusf{lUji prototipe awal 2 o 16
P digunakesn |dan terkena
beban ekstrim
Dimensi lubang
Penahan . -. Tiany ] ! Masih dan pemakaiarn
201 c07Q001C Klem C tiang kelambu}lrakitan pada Iflmenszl. Lubang kelambu :idakn b S’?S‘thak::pat dapat terus menerus|Ujl prototipe awal 2 4 32
raill onggar tidak stabil |SeFPeRd Lgun digunaksn |[dan terkena
beban ekstrim
Dimensi lubang
s 9 Masih dan pemakaiar|
::::251 L Tanpa efek |[Tanpa efek M:?all‘:it:zan dapat terus menerus|Ujl prototipe awal 4 4 32
P digunzken |[dan terkenz
beban ekstrim
Jenis material
Kerusakan Masih dan pemakaiar|
Tidak Tidak
Penyok saat dapat terus menerus|[Ujl prototipe awal 1 -4 8
LSEESnoEzUB L erPenoaERh pemakaian digunzken ldan terkens
beban ekstrim
Masih Dimensi lubang
Dimensi lubang |[Tidak Tidak Masih dapat dan proses o
longgar terpengaruh |terpengaruh digunakan dapath _ pembuatan lubang U3i prototipe awal 2 4 16
digunakan d
kurang benar
: Dimensi lubang
Dimensi lubang Menyulitkan |[Pengerjean |dan proses| .. s
Sebagai tempat sesak Tanpa efek |Tanpa efek perakitan ulang pembuatan lubang U3i prototipe awal 3 1 2
Knockdown rakitan ebaga P kurang benar
202 B131000B energi
box battery cadangan
9 PCD luban Box battery Box battery P L BED) AMeEig) i Uit pa
tidak pasg tidak dapat |Tanpa efek tidak dapat ui:gerjcan proses kJ pada tahap awal 3 1 k]
dipasang dipasang d EgndsTiEEm onsep
kurang benar
Jenis material
s . n Masih dan pemakaiar|
Ikatan las Tidak Tidak Masih dapat
A dapat terus menerus|Uji prototipe awal 1 4 4
retak terpen
pengaruh |[terpengaruh digunakan digunaken |dan terkena
beban ekstrim
Jenis material
s Kerusakan Masih dan pemakaiar.
Tidak Tidak
Patah saat dapat terus menerus|Ujl prototipe awal 1 4 4
terpen 3 :
pengaruh | terpengaruh pemakaian digunaksn |dan terkena
beban ekstrim
Jenis material
idak Tidak Kerusakan Masih dan pemakaian]
Penyok terpengaruh |terpengarun saat dapat terus menerus|U3i prototipe awal 1 4 ]
Menutup dan pemakaian digunakzn |dan terkena
Sub rakitan box b beban ekstrim
203 B131200B menyokong
battery
baterai .
X . Masih Dimensi lubang
Dimensi lubang [Tidak Tidak Masih dapat dapat dan prosesi, .. . Py
longgar terpengaruh |terpengaruh digunakan P _ pembuatan lubang Ji prototipe awal 41 16
digunakzn
kurang benar




N No.ASB/P: = - e n METode DeteXsy LiX RS| Det
©| Me-Rss/Parc Komponen omonen Events e Z iy e Risk Events © =
Dimesngi lubang
Dimensi lubang Menyulitkan |Pengerjaan [dan proses . . 3 2 . 24
sesak Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang pembuazan lubang Uji prototipe awal 6 4 2
kurang zenar
PCD lubang dan
Box battery Box battery q a4
P?D Alang tidak dapat |Tanpa efek tidak dapat Befllgessaay Braects ,U:'l pada tahap awal 3 3|9 1 9
tidak pas dipasany dipasang ulang pengerjaan kongep
kurang Zenar
Sub rakitan box Menutup dan g
203 B13IA00B pattery menyokonyg Jenis material
baterai i n i Masgih. dan cemakaian:
rI::Ean FLas z:gazn e h Eidazn aruh gést:ak::pat dapat terus menerusiljl prototipe awal 1 1i1 4 4
g BEigaxU rpeng e digunakan |dan terkena
beban e<strim
Jenls materlal
3 Kerusakan Magih dan pemakalan
Patah gi:a:n —_—. gzga:n — saat dapat terus menerus|Uji prototipe awal 1 11 < 4
peng peng pemakaian digunakan |dan terkena
beban ekstrim
Jenis material
s Masih, dan pemakailan
Melengkung Tanpa efek |[Tanpa efek M:gz\ét::an dapat terus menerus(Vjl prototipe awal 1 2|2 L 8
s digunakan [dan terkena
beban ekstrim
. [ ) | Masih Dimens: lubang
Dimensi lubang |[Tidak Tidak Masih dapat P dan prosesy, .. toth 1 2 2 4 " 15
longgar terpengaruh |[terpengaruh digunakan digunakan pembuatzn lubang J1 prototipe awa B
kurang senar
204 131801 N Menut;\p dan Dimensi lubang
IA01B Detil box nenyockong Dimensi lubang Menyulitkan |Pengerjaan |dan proses . =
baterai oer s Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang pembuatza lubang Uji prototipe awal 3 z |6 Y 24
kurang senar
PCC lubang dan
Box battery Box battery R
P(.:D lubang tidak dapat |Tanpa efek tidak dapat Pengerjaan |proses Uji pada tahap awal 3 3 9 - 9
tidak pas dipasang dipasang ulang pengerjzan konsep
kurang ospar
Jenis material
Kerusakan Masih dan pemakaian
Tidak Tidak <
Penyok saat dapat terus menerusUji prototipe awal 1 212 4 1
t
erpengaruh |terpengaruh pemakaian digunakan |dan terkena
bekan ekstrim
Jenls material
: Masih dan pemakaian
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek g::z‘;it::an dapat terus menerus|Uji prototipe awal 1 242 -4 g
digunakar |dan terkena
Menutup dan bekban ekstrim
205 Bl13; i N i
IA02B Detil box samping menyokox.mg Menyulitkan
bateral perakitan PCC lubang dan
PCD lekukan dengan sub|Pengerjazn [preses Ujil pada tahap awal .
tidak pas Tanpa efek Tanpa efek rakitan ulang pengerjaan konsep 3 3 9 - s
dudukan kurang benar
battery
E:‘:‘z;:i Jenis material
’ q Masih dzn pemakaian
1lit
menutup box Melengkung Tanpa efek [Tanpa efek Menyull 28 dapat terus menerus|Uji prototipe awal 1 2 {2 4 g
battery dan ESZEkiEen digunakar |dzn terkena
: nenghubungkan -
206\  B13tROOs  |SuP Takitan dudukan |, okitan box, beban ekatrin
Y battery dengan Jenis material
:2::‘;::“ , Dimensi lubang|Tidak Tidak Masih dapat '::iikt‘ ‘t’E" pemakaian i orotots P IS I T
longgar terpen: h erus menerus|{Uji prototipe awa -
pada matras gg pengaru terpengaruh digunakan digunakar. |dar terkena

dasar

beban ekstrim




No | WO.ASS/rarc Tans vasiy = — S S i LIET N Dat | REN| Reficana Raspon
) Komponen Komponen Events $istem g9 m bly Parts Risk Events
Dimensi lubang
Dimensi lubang Menyulitkan [Pengerjaan |dan proses|. .., 1 3 2 4 24
sesak Tanpa efek Lanpage ek perakitan ulang pembuatan lubang Ui prototipe awa
kurang benar
fempat
baterai,
nenutup box
battery dan
: nenghubungkan
Sub rakitan dudukan : PCD lubang dan
206 B13IBGOB rakitan box. Box battery Box battery .
pattery battery dengan z?g i“ba,“g tidak dapat |Tanpa efek tidak dapat ii:ger]aa" BF s jaan igiszada tahap awall 5 | 5 1409
dudukan fe2 (goas dipasang dipasang g i rg e B
powerpack 2 urangpoenan
pada matras Jenis material
dasar . s . Masih dan pemakaian
rI:a;an ew :tia:n h ﬁldakn . gzsz:ak:fpat dapat terus menerus(Uji prototipe awal 1 1 4 4
cta pengaru erpeng g digunakan |dan terkena
beban ekstrin
Jenis material
Kerusakan Masih dan pemakaian)|
Patah Z::a:n ety iiia:n f——h saat dapat terus mererus{lUji prototipe awal 1 1 -4 4
pengaru peng pemakaian digunakan |dan terkena
beban ekstrim
Jenis material
: Masih dan pemakaian
Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Menyu}ltkan dapat terus mererus|Uji prototipe awal 1 2 4 8
perakitan
digunakan |dan texkena
beban ekstrix
Jenis matexial
N Masih dan pemakaian
Dimensi lubang |Tidak Tidak Masih dapat .
longgar terpengaruh |terpengaruh digunakan g?pat n oEne mererus|Ujl prototipe awal | 2 | 2 4 16
Sebagai alas igunakan |dan terena
baterai dan beban ekstrix
7 s mengunci box
20 B13IB0O1B Detil tutup box battery dengan
dudukan Dimensi lcbang
battery Dimensi lubang Menyulitkan |Pengerjaan jdan prcses s .
sesak Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang pembuatan lubkang U3t prototipe awal 2 2 4 2
kurang bepar
PCD lubang danp
Box battery Box battery .
ifgat“;::g tidak dapat |Tanpa efek tidak dapat ﬁi:ger]aa" [SEEECT gjl pada tahap awall 5 | 5 1 9
dipasang dipasang 9 pengerjaan onsep
kurang benar
Menghubungkan Masih ge:is mat:r§51
Detil dudukan tutup box Menyulitkan a pemakalan| )
208 B131B0Z2B battery dengan klem Melengkung Tanpa efek Tanpa efek perakitan dapat terus merexrus Uii prototipe awal 1 2 4 8
digunakan |[dan terkena
battery
beban ekstrixr
Jenis matexial
q Masih dan pemakaian
nyulitkan
Mengunci Melengkung Tanpa efek Tanpa efek g:::;itgna dapat terus mererus(Ujl prototipe awal 1 2 4 8
posisi digunakan |dan terkena
209|  B131BO3B  |Detil klem battery |C2rtery pada beban ekstrin
sub rakitan A
Jenis matexzial
dudukan Masih a :
battery Dimensi lubang |Tidak Tidak Masih dapat d:pat t:gus pemakalin vil toti N 2 2 " 16
lon ar terpe: 3 merexus|Uj prototipe awa
gg Ppengaruh |terpengaruh digunakan digunakan |dan terkena

beban ekstrir




NO |  NO.ASB/FALT EanL Ly = e TR TP KS| D&8T | KEX Hencana 512
Komponen Komponen Events 9istem o9 b1y Parts Risk Events
Magih Dimensi lubanyg
Dimensi lubang [Tidak Tidak Masih dapat dan proses|. ..
&
Mengunci longgar terpengaruh |terpengaruh digunakan gzpat pembuatan lubang Uji prototipe awal | 2 2] 4 1
posisl gunakan |} rang benar
battery pada ]
209 B131B03B Detil klem battery sub rakitan
g:::zi; Dimensi lubang
Dimensi lubang Menyulitkan [Pengexjaan |dan proses|. . ..
S Tanpa efek Tanpa efek perakitan ulang penbuatan lubang Vji prototipe awal 3 216 4 2¢
kurang benar
Jenis material
Ms:g:zciaterai Menyulitkan R cy el
210 B13I001B Ring klem battery P i Melengkung Tanpa efek Tanpa efek Y dapat terus meneruz|Uji prototipe awal 1 2 2 4 B
agar baterai perakitan
digunakan |dan terkena

tidak bergerak

beban ekstxrim




LAMPIRAN 5 :

Tabel RFMEA Proses Perakitan Bagian (Sub Assy)



Nama

Tanggung Jawab Dimadin
Cakupan Bidang Lain

RISK FAILURE MODE AND EFFECT

! Process (Sub Assambly) Operating Table

¢ Unit Engineering
¢ QC/QA

I8 (RFMEA)

{FINAL A

;¥) OPERATING TABLE ELECTRIC

PT. MEGA ANDALAN KALASAN (MAK) YOGYARARTA

Potensi Efek Risk Events

bekerja

Ko Sub No.Ass./Parts Daskripsi. proses Potensi Risk i yabab Risk Deteksi [Lik| Imp | RS | Det RPN Rencana Respon
de | Assembly Proses berikutnya Bistem Rinerja produk
Dimensi ukuran: base frame
Sistem tidak . :
1  tidak tepat sesuaifBase frame 2 tidak Kemampuan produk untuk . uji prototipe| , B |16 3 64
ketentuan dengan base|dapat dipasang gzigﬁngsi menyangga beban hilang Kezalasanpedalceests leotoad) awal
plate
Lengkungan untuk as rgt‘i; As roda tidak dapat zistem Lidak Kemampuan produi uji prototipe 1 9 9 & 36
Pasang base frame 1 pada DbasSRtanoll Wiebl dipasang apat menumpu beban hilang awal
CO6A001B g sempit berfungsi
pada base plate z . = 5
engkungan untuk as roda . a4 "
pada base frame lebih Mo ertrn Keealazan pads proses milling :3;1 prototipe | 4 4 4 16
Lebag M::Z:;;t;‘:“as roda |daPat Tidak terpengaruh
Letak lengkungan untuk as|P g: berfungsi vii prototips . R L
roda pada base frame 1 e 1 4 6
tidak pas
Dimensi ukuran base frame|Penguat base frame |[Sistem tidak na SN
CO6A002B Pa::ng b:self‘r:ame 2 2 tidak tepat sesuai|l dan 2 tidak dapat |dapat ﬁ:’:zmpﬁageg::d:);lang Kesalah:an pads proses votong :3:1 B Pe| 2 8 16 4 64
pa ase plate ketentuan dipasang berfungsi 4
Pasang penguat base |Dimensi ukuran penguat Sistem tetap |Kemampuan produk untuk u3i prototipe
CO6A003B frame 1 pada base base frame 1 tidak tepat - dapat menyangga beban Kesalahan pads proses potong awal P 2 4 8 4 3z
plate sesuai ketentuan berfungsi menurun
Dimensi ukuran penguat -
base frame 2 tidak tepat Sistem tidak kesalahan pada proses potong :3';1 Erckesive 2 9 18 4 72
sesuai ketentuan As roda tidak dapat dapat Kemampuan produk
g Lengkungan untuk as roda|diPasang perfungsi menumpu beban hilang o rototi
pada penguat base frame 2 ) P P2 9 E] & 36
Pasang penguat base lebih sempit awal
L] 5 CO6A004B frame 2 pada base 5 m o, 5
et late engkungan untuk as roda . ot
ﬁ E P pad:f\ penguat base frame 2 Sistem tetap Fesalahan paca proses mill:ng :3];1 prototips 1 4 . 2 16
1ebih Hebax Menyulitkan dapat Tidak terpengaruh
] Letak lengkungan untuk as|Pemasangan as roda |y . eonooq oit rotots
@ roda pada penguat base 331 P Pl g 4 q 4 16
frame 2 tidak pas @
Komponen yang lain Kesalakan pada. proses potong uii pra
Melengkung tidak dapat . dan zerjadi tekanan atau h 3 E] 27 5 135
N Sistem tidak|Produk sangacz| SR produksi
dipasang dapat nembahayakan bagi benturan pads szat pemasar.gan
. Komponen yang lain|berfungsi pengguna s E
Dimensi ukuran base plate|.;. . dapat U3d protot_ge| , 9 |18 4 72
lebih kecil dipasang awal
SIoT ==y Eesalzban pada proses potong
s ; n en etap A .
Dimensi ukuran base plate|Cover lantai tidak|>>> - uji prototipe
lebih besar dapat dipasang g:i?\t‘\ngsi Eidzltgrpangazul awal 2 4 8 4 32
Ukuran lubang pada base|{Plat dudukan motor|Disfungsi Kinerja duk A Ui toti
CO6ADOSB Pasang base plate plate tidak tepat sesuailHi-Lo tidak dapat|subsistem ni-|Binerla  produk  jau- . S pro otirel y | g | 8| ¢ 32
ketentuan dipasang Lo menurun awa.
: Sistem tidak
Ukuran lubang untuk rem|Ulir rem tetap A q s . .
pada base plate lebihldapat dipasang l::iz::gSi size:gsagfhoduk sedikit Ujil prototipe 1 6 6 [4 24
besar tetapi longgar optimal peng Kesalzhan pada proses punching ava
Salah satu
Uku. 1 tuk : : . ; 1 ivs .1
pad;an ba::an%q_aut: . 19;?: Ulir Tem tidak|fungsi sistem|Kinerja produk sedikit Uii prototipe . 4 4 . 28
kecil dapat dipasang tidak dapat{terpengarub awal -




I
I

Potensi Efek Risk Events

Ko Bub N No.Ass. /Parts Deskripsi. proses Potensi Rimk : yebab Risk 4 Lik| 1mp | R8 | Det | ReN | Rencana Reapon
de | Assembly Proses berikutnya Sistem Kinerja produk
Plat dudukan motor
Letak lubang pada base|Hi~Lo, dudukan|Sistem tidak 5 - . hnd
CO6A005R Pasang base plate plate tidak sesuai|guider luar dan rem|dapat Szuz::hn tidak dzpat] Kesalahzn pada proses punching :3:1 Frototipe 1 9 9 E 36
ketentuan tidak dapat|berfungsi qunak
dipasang
Ulir rem dapat i
a gek:xf:nb lubang  mur rem dipasang tetapi sistem tidak ;3:1 Frototipe| 4 6 6 4 24
CO6A006B 5:::"‘31:‘:: rem pada B esany longgar berfungsi Kinerja produk menurun {Kesalahan pada proses bubut
P Ukuran lubang mur rem|ULir  rem  tidak|dengan baik Uji  prototipel | | g [ g 4 32
lebih kecil dapat dipasang awal
Kesalahan pada proses potong uji pra
Melengkung R dan  terjadi  tekanan atau L 3 4 |12 H 60
Menyulitkan . benturan pada szat pemasangan prociKs 2
pemasangan dinding |[sistem tetap
guider dapat Tidak terpengaruh Uji prototipe
Potongan tidak siku berfungsi dengan elemen| 3 4 12 7 B4
terpasang
Dimensi ukuran lebih{Dinding guider €175 fo¥REEn + Uil prototipe
besar dari ketentuan dapat dipasang HEEE RN 2 B B Ly awal 2 2 4 I 16
Dimensi ukuran lebih Uil prototipe
coeaco7s  |Pasang dudukan Xecil dari ketentuan Dinding guider sistem tidak . awal G TR I L
guider tidak dapat dapat Produk tidak mampu
Lubang tidak centerigjpasang berfungsi megsran bebsg Uil Ao
dengan lubang pada guider Kesalahan pada proses bor J1 pro ~pef 3 10 | 30 EY 120
luar awal
g Ukuran lubang @ 7 padaiDinding guider luar |oiorom ni 1o |produk tidak aman Uji  prototipe
dudukan guider lebih|dapat dipasang tidak stabil |digqunakan b 2 9 18 4 72
5 besar dari ketentuan tetapi longgar 9 Kesalahan pada proses milling
; d ku a1 Dindi, ider 1 Sist dak dan drilling
] Ukuran lubang pada|Dinding guider luar|Sistem tida . K. .
1 dudukan ~ guider  lebih|tidak dapat |dapat roduk pidak mampu Uit prototirel o | 10 {207 a 80
q kecil dari ketentuan dipasang berfungsi ahan awa.
a Dimensi ukuran covar|Cover lantai dapat Ly .
lantai lebih besar dari|dipasang ke base Ujll pretotipe 2 3 6 q 24
ketentuan tetapi longgar Kesalahan pada proses potong awa
T W dan bending
ens. ukuran cover
3 . Cover lantai tidak Uji prectotipe
CO6A008C Pasang cover lantai lantal lebih kecil dari dapat dipasang - Tidak terpengaruh awal 2 4 8 L 32
ketentuan
Melengk - : Uji pra
engkung Kesalahan pada proses bending produksi 3 2 6 £ 30
Ukuran lubang pada cover|Plat dan bush fo A
lantai tidak tepat sesuai(dudukan motor Hi-Lo Kesalahan pada proses punching 031 prototipe 1 4 4 4 186
ketentuan sulit dipasang el
Lengkungan untuk as roda
pada base frame 1 dan Uil prototipe .
pegguat base frame 2|{Rakitan roda tidak ii;:im tidak Kemampuan produk Kesalaktan pada proses milling awal 2 9 18 = 72
tidak sejajar dapat di i
C€07C004A Pasang as roda pada Ukuran iii:r’nen i rod = perfungsi " _hlla"‘?
base 51 as a Uji rototipe
ase frame lebih kecil s C Pela | s l27] 2 | 108
Sistem tetap Kesalahan pada proses potong
Ukuran dimensi as roda|Menyulitkan dan gerinda Uji Prototi
. dapat Tidak terpengaruh g1 # ipel 3 2 6 4 24
lebih besar pemasangan as roda berfungsi awal
Lengkurgan untuk as roda pada|Uji Prototipe 1 9 9 - 36
Sub rakitan roda @ 3" base frame 1 leobih sempit awal 3
Pasang Sub rakitan tidak dapat di ' s
£07CBO0A roda g 3" pada base pat dipasang Sistem tidak |p o0y tidak aman Lengkungan untuk as roda pada vii srototipe
frame 1 dan penguat - mampu menahan |4, o0 penguat base frame 2 lebih aial : Pl 1§ 9l 9| = 36
base frame 2 beban sempit
Sub rakitan roda @ 3" - rod; uji produk
Las~lasan as roda pada base dengar. elemen| 1 9 9 8 12

lepas

frame pecah

terpasang




Potensi Efek Risk Events

hexagonal lebih kecil

dipasang

awal

Ro Sub No.Ass./Parts P v Risk t i Penyabab Risk de Dateksi |Lik]iImp | RS | Det | RON | Rencana Respon
de | Assembly Proses berikutnya Bistem Kinerja produlk
Pasang Sub rakitan Kinerja Ukuraz basn roda lebih besar|Uji prototipe| 4 7 |21 & 04
00A roda @ 3" pada base :uﬁ ra:ita: ;9da 2 3" _ sistem Produk tidak aman dari ketertuan awal
c070E frame 1 dan penguat t:t:pi ?p: ipasang menahan beban |digunakan
base frame 2 pi lenggar tidak optimal -
Ukura= wheel out & 3" leblh Besar|UJi prototipe| 5 I 4 | 21| 4 84
dayi ketentyar awal
tem tidak 44
Ukuran diameter luar bushiWheel in @& 3" tidak Zi;a: 2% | Kemampuan produk uji prototipel , § g [ 18| 4 72
roda lebih besar dapat dipasang berfungsi menumpu beban hilang awal
i " e :
Ukuran diameter luar bush|#heel in @ 3" tetap Ui prototipe| 5 o |27 4 108
N : dapat dipasang N wal
roda lebih kecil . Kinerja 4 g
h da tetapi longgar e Kemampuan produk
CO7CBO1A Pasang bus lzo P (menumpu beban sedikit {Kesalahan pada proses bubut
pada wheel in @3" n beban terpengaruh
Masih dapat tidak optimal e
Ukuran diameter dalam Uji prototipe 3 7 21 & 84
bush roda lebih besar dipasang ke as roda awal
tetapi longgar
Ukuran diameter aalam|iidakeapar o |Sistem 108k Iiemampuan produk Uil prototipel 5, | g | 15| 4 | 72
q h 1
bush roda lehih kecil roda berfungsi menumpu beban hilang awa
4 ; i uii slemen| 3 f 10 {10( 6 [ 60
0CO7NY02 Pasang wheel in @& 3" {Wheel in @ 3" pecah Rakitan roda tidak Z;;;:m Cidak Kemampuan produk ?:;:i:tgi E;i:ﬂii;’::dak nirip
0C07vU03 Pasang wheel out @ o .0 oo pecah dapat dipasang berfungsi menumpu beban hilang mararg: gi;ip elemen| | f 14 | 19 6 60
3n
. Uji produk
sistem tidak Las p;da- mur rem mengalami dengan elemen| 3 8 24 8 192
Sub rakitan handle rem mampu Kinerja produk jauh kexetakanzs:epas terpasang
tidak dapat dipasang thentikan |menurun - B ;
5 gerak roda Ulir mur rem lebih kecil dari|Uji prototipe| . s |16 5 64
Pasang Sub rakitan ketarznan awal
CO7CAOCC handle rem pada base =
; g plate Kinerja
; Sub rakitan handle rem sistem B s [ 598 :
E dapat dipasang tetapi hentikan |[Kinerja produk menurun Uliz mur rem _ebih besar dari|Uji prototipe) , 6 12 4 48
ketentuan awal
longgar gerak roda
ﬁ tidak optimal
. Handle rem dapat .
Ukugh hanéle rem tidak dipasang dengan Kesa_zhan pads proses molding Ui prototipe| , 2 4 q 16
tepat sesuai ketentuan ulir rem Sistem tetap awal
CO7CAOLC Pasang handle rem dapat Tidak terpengaruh —
Handle rem tidak berfungsi uji prototipe
Keropos dapat dipasang Kesa_ahan pade preses molding |dengan elemen| 2 2 4 7 28
dengan ulir rem terpasang
Iubang  roll pin  tidak Uji  prototipel 5 f g | 4| 4 96
center awal
Ukuran lubang roll pin 7 0o s ahan e ) uUji prototipe
Pasang ulir rem pada jterlalu kecil Ulir rem tidak EHEE oip | [SigEnd pengaxuhnya =g B awal 2 8 16 ¢ 64
co7¢A02C handl - ~dapat di dapat terhadap kinerja =
andle rel Ukuran lubang roll pinfdap: ipasang berfungsi produk Uji prototipe( 5 8 | 24 4 96
terlalu besar awal
Ukuran ulir rem tidak Kesa_ahan paca. »roses potong|Uji prototipe 2 9 16 4 64
tepat sesuai ketentuan dan bubuz awal
s Sistem tetap iy P
Dimensi luar rem tidak|.. Ui prototipe
: Tidak terpengaruh dapat Tidak terpengaruh P 3 3 9 4 36
tepat sesuai ketentuan perfungsi awal
Ukuran lubang untuk wlirjUlir rem tidak Uil prototipe 2 9 16 4 64
rem lebih kecil dapat dipasang awal
Ulir rem tetap Ly .
co7cA038 [P, T Tonin e WY qapa dipasang Lah Ui, protetipel 31 6 | 18| 4 | 72
asang rem tetapi longgar sistem tidak Kesalahan padz prozes bubut awa.
berfungsi Kinerja produk menurun
Lubang untuk ulir rem|Ulir rem tidak|dengan baik Uji pratotipe| , 6 1121 a 48
tidak center dapat dipasang awal
Baut hexagonal fs s
Ukuran lubang untuk baut tidak dapat Uil prototipe| , B | 16 4 64




Potensi Efek Risk Events N .
Ko sub No.Ass./Parts Daskripsi. proses Potenai Risk ; Potenai 8 Ripk ki Lik | Zmp { RB | Det REN Rencana Raspon
da | Assembly Promes berikutnya Sistem Kinerja produk
Baut hexagonal q
Sistem tidak ji totl
) ﬂ Ukuran lubang untuk bautjtetap dapat 3 duk P e edE meeas Ty U3l prototlpe| . ¢ | z8 4 72
ﬁ E b E CO7CAO3B Pasang rem hexagonal lebih besar dipasang tetapi gzgfunq;i‘ Kinerja pro menurun {Kesa_z. pi pT awal
gan baik
E longgar
Ukuran dinding guider i Ui prototipe| . .
luar tidak tepat sesual _|KesaZanan pada proses potong aa.ral z 8 L€ q 64
ketentuan Tutup guider luar
tidak dapat i _ Uil prototipe
pinding guider luar tidak|dipasang Kesalahan pada. proses pozong e olemen| = Y 9 168
siku den banding terpasang
Sistem tidak . L
Pasang dinding Menyulitkan berfungsi Kemampuan Menyangga Kesa_ahan peda proses bending o1 pra
co68001R guider luar Melengkung pemasangan tutup dengan baik Bsbanfmenurun dan te:jad_i tekanan  atau produksi 3 4112 5 60
g guider luar bentn=an pads saat psamssangan
Mur tidak dapat q
,a Ukuran }ubang pada guider dipasang dan re‘éak Xesalaban pada prases|Uji prototipei 5 3 | 24 4 96
.g iu.:: ttu:ialk tepat sesuai lubang dinding punciing, bor dan las awal
; - . guider luar
¥ ! Tutup guider luar
Ukuran tutup guider luar Sistem tetap <a oduk dikis Uji pada tahap
i tidak tepat sesual ;;;:sa:;p::ngan dapat Eigggafurh 98dlkll kesalahan pada proses potong a&al konsep 2 4 8 1 B
ﬁ CO6BO02B iasang tutup guider |ketentuan dinding guider luar berfungsi
var
q Tutup guider luar sistem tidak Uji prototipe
Tutup guidexr luar tidak tidai xgiapat bexfungsi Kemampuan menyangga Kesalshan pada proses potong dengan elemen| 3 8 |24 7 168
alku dipasang dengan baik beban hilang terpasang
Ukuran raill tidak sesual o _ Ui prototipe
Kesals! da proses potol 2 7 14 q 56
Pasang raill roller ¥Stentuan Sistem tidak Kinerja Hi-L: 2 il ? s aval
coero03e guider - J;::gf:::q:;ik tersendat atau lepas |parubahan bentuk/Sefomasi|Uji pra| 4 7 123l s Perbaikan pada
Melengkung } azibet transpcrtasi produksi material handling
Ukuren dinding guider dalam 1. ..
dan dinding gaide: dalam 2 33:1 prototipe 2 £l 18 4 72
i i tidak tepat sesmai ketentuan
Pasang Sub rakitan Sub rakitan guider dalam Pgnyete!.an sistem sistem tidak |Produk tidak dapat D
CO6CAO0B SR . tidak pas dengan sub Hi-Lo tidak dapat .
dinding guider dalam rakitan guider luar dilakukan berfungsi digunakan
Tekukan dirding guider calan|uji prototipe 3 9 27 4 108
tidek tepat 9C* awal
Ukuran dinding guider .
= . . . " uji prototipe 2 9 18 4 72
dalam 1 tidak tepat|Sub rakitan dinding sistem  tidak|Produk tidak mampn Kesz_ahan pad:z proses -otecag awal
sesual ketentuan guider dalam tidak berfungsi menyangga beban
L] Tekukan dinding guider|dapat dilas Kesz_ahan paca. proses potong{Uji  prototipe] , 1 o [ | 4 108
o dalam tidak tepat 90° dan Eending awal
3 BCD dan ukuran lubang @|g;, rakitan
Pasang dinding 20" untuk sub rakitan pengangkat guider Uji prototipe 4
- i COSCACIB  \giider dalam 1 pengangkat guider dalam Zialan 7 tidak dapat awal PR *
epa dipas, -
4 [ kerantuan SEasany ii:;;m REs Kinerja produk jauh Keszlahan pada proses punching
PCD dan ukuran lubang @ menurun ranuzl
" 7™  untuk menyetel sub berfungsi .
E rakitan reill guider ::u:t 32":::; tidak :3:1 prototipe‘ 1 7 7 4q 28
dalam tidak tepat sesual P P g
E ketentuan
Ukuran dinding guider .
M . Uji prototipe
dalam 2 tidak tepat suLl': rakitan dinding sistem tidak |Produk tidak mampu kesalzhan pada proses potang awal 2 9 18 4 72
sesuai ketentuan guider dalam tidak .
dapat dilas berfungsi menyangga beban
. Tekukan dinding guider Fesalahan pada prcses potong|Uji prototipe P
Pasang dinding : : oo . 3 9 27 ] 108
CO6CAO2B ouider dalam 2 dalam tidak tepat 90 czn sending awal
PCD dan ukuran lubang ¢
T _ . )
rakituar:mtuk mgnyetel .sub Baut counter tidak Sistem Ki-Lo Kinerja produk jauh Eesalahan pada prosas punching|Uji prototipe
reill guider dapat dipasan tidak P a1 1 1 7 7 4 28
dalam tidak tepat sesuai|®2P 1P 9 berfungsi mer ran awa
ketentuan




pPotensi Efek Risk Events

Ko Sub " +, 3 i Risgk Lik| Imp | RS | Det RPN Rancana Raspon
No.Ass./Parts . Risk ; Y
de | Assambly = Prosas berikutnya Sistem Kinerja produk
Pasang Sub rakitan . . Ukuran darl plat pengangkat|,. £
pengaggkat ;uider Sub rakitan pengangkat SED EldEn Sistem Hi-Lo . guider dalam 1 tildak tepat Ujll prototipe 2 2 4 4 16
06CBOOB dalam 1 pad b guider dalam 1 tidak pengangkat guider tidak Kinerja produk jauh ol e awa.
Co6CH! a):m g? :.su dapat dipasang dengan dalam 2 tidak dapat perfungsi menurun
rai;tand ;" 1ng badk dipasang i pra| ; o B s 0
guider dalam Melengkung produksi
Ukuran dari plat|Plat pengangkat
Sistem tetap .
pengangkat guider dalam 1jguider dalam 2 dapat Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong uJil prototipe 2 2 4 ¢ 16
tidak repat sesuaijtetap dapat perfungsi awa.
ketentuan dipasang
Plat pengangkat
Sistem Hi-Lo Kesalahan pada proses potong|..
Melengkung g‘;‘;:ir dalamdapai tidak dan terjadi tekanan atau gitiaduksi pral 3 8 24 5 120
o Pasang ila: p Taang berfungsi rKni:if‘\j): produk  jauhjbenturan pada saat pemasangan
CO&CBO1B pengangkat guider
dalam 1 Ukuran lubang untuk mut @|Mur M8 dan neck Uii rototipe )
9" lebih kecil dari|tidak dapat gi;;ﬁ‘:g;’i'dak ey pe| 2 |l o 18] & | 72
ketentuan . |dipasang
Mur M8 dan neck|Sistem tetap Kesalahan pada proses punching | .. T
Ukuran lubang untuk mur Bleqe., dapat|dapat Tidak terpengaruh manual 231;1 prototipel , § 5 | 4 4 16
9" leblh besar dari ketentuan dipasang berfungsi
BCD lubang untuk mur @ 9"|Neck tidak dapat|Sistem tidak{Kinerja produk jauh ujt  prototipel , I 4 | o P 36
ak sesyal ketentuan dipasang berfungsi menuzrun awal
Ukuran lubang untuk mur @ 9"
Mur M8 tidak dapat|Neck tidak dapat{Sistem tidak |Kinerja produk jauh pada plat pengangkat guider|uji prototips| , 9 18 4 72
co6co01s Pasang mur M8 dipasang dengan balk dipasang berfungsi menurun dalam 1 1lebih kecil darijawal
ketentuan
Ukuran pengangkat guider Sub rakitan|Sistem Hi-Lo )
pengangkat guider|tidak . . uji prototipe| 9 7 ¢ 28
g ::t:r:tu:;:bih panjang dari dalam 1 tidek dapat|berfungsi Kinerja produk menurun .
Q dipasang denganybaik Kesalahan pada proses potong
.ﬂ Ukuran pengangkat guider Sub gakitsan
\ Pasang pengangkat i pengangkat guider Uil prototipe 1 2 ¢ 8
o g C06C001B guider o dalam lebih pendek darilg.; ™37y oron" Gapat an) 2
ketentuan i Sistem tet
3 dipasang ap
@ g = dapat Tidak terp h
h Menyulitkan bexrfungsi
o pemasangan Kesalahan 'pada. proses potong uii pra . 5
E Melengkung enganakat uider dan terkena tekanan atau roduksi 2 2 20
5 gang g benturan pada saat pemasangan P
a alam
Pasang Sub rakitan
pengangkat guider Sub rakitan pengangkat Pin atas motor Hi-{Fungsl sistem|.,. . . )
c06cC00B dalam 2 pada Sub guider dalam 2 tidak Lo tidak  dapat|tidak Kinerja produk jauh|Ukuran plat lebih besar dari|Uji — prototipel , || 5 | 7 | 4 | 29
< A : menurun ketentuan awal
rakitan pengangkat dapat dipasang dipasang berfungsi
peng
guider dalam 1
Ttdak dapat sistem Hi-Lo I
Ukuran plat 1lebih besar|dipasang pada sub Kinerja produk  jauh uj prototipe
dari ketentuan rakitan pengangkat ;:g:tn si menurun Kesalahan pada proses potong awal 1 7 7 4 28
gulder dalam 1 9
Pasang plat Z:::ar):et!;:zanleblh ket jenyulitkan Sistem teta Kesalahan pada proses potong Ualll prototivel 2 1 2 | 4 4 16
C06CCO1B pengangkat guider p pada sub dapat P Tidak terpengaruh ELEL
dalam 2 rakitan pengangkat . Kesalahan pada o 54
s bexfungsi P proses potong|Uj pra
Lengkungan tidak siku guider dalam 1 g dan bending produksi 3 2 6 5 30
Ukuran lubang untuk|Bush pengangkat Sistem Hi-Lo
tempat bush pengangkat|guider dalam 2 eldak Kinerja produk jauh Kesalahan pada proses punching|Uji prototipe 2 9 18 4 72
guider dalam 2 lebih|tidak dapat perfungsi menurun manual awal
kecil dipasang 9
Uk lub: duk . i-i q .
uran . ang ::lu " ?n Pin motor tidak Sistem Hi-To Kinerja produk 3jauh Uji prototipe 7
motor Hi-Lo @ 10" lebih : tidak 2 9 18 4 72
Pasang bush N dapat dipasang menurun awal
co6ccoze pengangkat guider kecil berfungsi Kesalahan pada proses bor
dalam 2 Ukaran  lubang  dudwkan|Pin  motor  dapat|. ... . ui-polSedikit pengaruhnya|dengan mesin bubut v ot
motor Hi-Lo @ 10" lebih|dipasang tetapi tidak stabil terhadap kinerja ]ll pro ipe| 3 7 21 ] 84
besar longgar produk awa.
. Sub rakitan raill gquider . . S q Ukuran rumah lager guider| ..
CO6CDO0B Pasang S\:\b rakitan dalam tidak dapat Penyate]..an tidak s;ss:em Hi-Lo Pfoduk tidak nyaman dalam  tidak tepat sesuai|Uit prototipe 2 a 16 5 64
raill guider dalam terpasang dapat dilakukan labil digunakan ketentuan awal




Potensl Efek Risk Events

:: i\naa-‘:;.l No.Ass./Parts B P Potensi Risk € i Pany Risk Deteksi |Lik| Imp |RE Det | RPX | Rencana Respen
Y Proses berikutnya Sistem Kinerja produk
. : Arah tekakan rumah lageriujd prototipa X
Pasang Sub rakitan sub rak}tan raill guider Penyetelan tidak Sistem Hi-Lo |[Produk tidak nyaman guider dalam tidak tepat 45° awal 3 ® 27 4 108
£06CDO0B dalam tidak dapat a :
ralll guider dalam terpasang dapat dilakukan labil digunakan
Sudut dinding guider dalamjUii prototips 3 s |27 A 108
tidak siku awal
Ukuran rumah Jager guider .
dalam tidak tepat sesual|Sub rakitan raill Kesalahan pada proses potong ga;l prototips 2 8 15 & 64
ketentuan guider dalam tidak|sistem Hi-Lo
Pasang rumah lager dapat terpasang tidak Kemampuan produk -
C06CDO1B
guider dalam Ar§h tekuksppeidakiepatip berfungsi menurun Kesalahan pada proses bending U3l prototips 3 9 | 27 & 108
45 d baik awal
PCD dan ukuran lubang ) . .
antuk ST e ST 3: atr:illssr tidak Kesalihan pada proses punching Ualil prctotips 2 9 15 8 64
tepat sesuai ketentuan P pasang Emanua 4
Sistem Hi-Lo
Ukuran ganjel lebih besar|Ganjel tidak dapat [tidak Kemampuan produk ujl prectotipa 1 4 ¢ 4 16
. ik t i i -
co6cpo2Cc Pasang ganjel ey G dipasang :::;::q;:ik ESRUL™ Kesalahan pada proses potong axal
Ukuran ganjel lebih kecil - Sistem tetap . uji prctotipe - X
dari ketentuan bekerja Eidak) tezpsagacull awal 3 2 < 4 &
Ukuran plat tidak sesuai - Sistem tetap uji prototipe -
N corcren] bexerja Tidak tetpengaruh Kesalahan pada proses potong et 1 2 z & 8
q Sistem Hi-Lo
Ukuran lubang lebih . n
kecil/sesak untuk as 2: " r&llar tidak ;id:k o Kemampuan produk Kesalahan pada proses punchinglUji prototipe| , s |15 & 61
roller P pasang d::g::gbaik menurun manual awal
C06CDO3B Pasang rumah roller Sistem Hi-Lo |Sedikit pengaruhn
ya q J
% gkurant lubanq melewati As roller longgar tidak bekerja |terhadap kinerja Kesalahan pada proses punching|Uji prototipe 2 6 12 4 48
-8 atas toleransi optimal produk manual awal
; a Menyulitkan
emasangan sub|Sistem tet .
5 Melengkung zakitang raill|bekeria 3P \Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses bending :2idfuksi pral 5 4 12 5 60
E guider dalam
Sistem Hi-Lo .
-g . tidak Sedikit pengaruhnya
Ukuran roller bush tidak|Bearing tidak dapat . Y Uji rototd;
7] tepat sesuai ketentuan dipasang g:i;gggﬂ ;:zg‘aliap kinerja|Kesalahan pada proses bubut awal P Pe 2 5 10 & 40
optimal
sistem Hi-Lo
Ei:’;‘:t" ])'(“;13’19 2 d:;i As  roller tidak|tidak Kemampuan produk Uji  prototipe
ketentuan dapat dipasang berfungsl menurun awal 2 8 % 4 64
|dengan baik Kesalahan pada proses bor
CO6CDO4B Pasang roller bush  Ipiameter lubang @& 8,5(As8 roller tetap L
guider dalam lebih besar darijdapat dipasang m Uil prototire 3 6 18 4 72
ketentuan tetapi longgar ‘s:ji:t:m Hi-Lo  |eodikit pengaruhnya Cr
2]
. Roller bush dapat i terhadap kinerja
Diameter  lubang & 22 dipasang Fadi berf.:‘ungal produk usi toti
lebih kecil dari “|optima ji prototipe| , 6 | 12
roller tetapi 1 4 48
ketentuan longgar audy
P, o Kesalahan pada proses bubut
Diameter lubang @ 22|Roller bush tidak ti:a;m i-Lo % . uk Ly .
lebih besar dari|dapat dipasang pada perfungsl CRERGIER el Uji prototipej , g | 16 4 64
ketentuan roller dengangbaik Lt awa
Ukuran lubang pada roller s Sistem Hi-Lg
guider 1lebih kecil dari 2011:rd‘ bush  tidak)tidak s Kemampuan produk uid prototire 2 8 16 4 64
ketentuan apa ipasang berfungs . menurun awal
. dengan baik
COECDOSB Pasang roller guider
alam Sistem Hi~Lo esalahan pada proses ut
dal, Roller bush dapat i . Kesalaha o pub
Uk\:lran 1uba_ng pada roller dipasang ;a,da tidak Sedikit pengaruhnya s
guuder lebih besar darl roller teiapi berfungsi terhadap kinerja U311 prototire 2 6 12 ] 48
etentuy f z awa
an longgar dengan produk

optimal




sub Potansl Efek Riak Evants N .
Ko No.Ase. /Parts Daskripsi. prosea Potensi Risk Events Potarsi Y Risk Hatode Lik| Imp | R8 | Det APN Rencana Respon
da | Assembly Proses berikutnya Sistem Kinerja produk
Sistem Hi-Lo
R § Menyulitkan tidak Sedikit pengaruhnya N
CO6CDOSE zaiang woller guider ::g;\ukaan roller tidgk penyetelan dengan berfungsi terhadap kinerjajKesalahan pada prcses bubut gail prototipe 2 6 12 k] 48
alam ! raill roller dengan produk
maksimal
;v [Roller guider dalam \
Ukuran as roller 1lebih Sistem dapat uji prototipe 2 P
tetap dapat Tidak terpengaruh wal 1 2 8
panjang dari ketentuan tarpasang bekeria at
CO6CDO6B Pasang as roller Roller guider dalam Sistem Hi-Lo Kesalahan pada proses potong . .
Ukuran as roller 1lebih tidak A uj prototipe| 4 8 8 & 32
pendek darl ketentuan Etiaz dapat berfungsl Kinerja produk menurun awal
DREEER] dengan baik
a n Sistem Hi-Lo 4
Ukuran pin lebih panjang M?to: tetap dapat bexfungsi Tidak terpengaruh Kesalaban pada proses bubut uji prototipe 1 3 3 4 12
dari Ketentuan dipasang dengan baik awal
N s . s Sistem Hi-Lo i . .
C06c002B Pasang pin atas Ukux.:an pin lebih pendek Mc?tor tidak dapat tidak Kinerja produk jauh Kesalahan pada proses bubut Ujil prototipe 1 9 9 3 36
motor Hi~-Lo dari ketentuan dipasang bexfungsi msnurun awa
d Agak sulit memasang k. Kesalahan 'pada proses potong|Ujl prototipe P 4 2
Permukaan pin tidak rata i Tidak terpengaruh dengar: grindlng cutzer awal 2 4 3
Ukuran lubang @& 10 padajAgak sulit memasand\g g ion tetap |Sedikit pengaruhnya Uli - prototipel 4} 3 1 12| 4 48
] bush lebih kecil p%n dapat ternadap kinerja ¥esalazan pada prosss drilling [orol -
3 Ukuran lubang @ 10 pada[Pin  motor  tetaP|perfungsi produk UJL  prototipel 5 5 10| 4 40
bush lebih besar dapat dipasang awal
M Diameter lubang bush A .
] _ Uil prototipe| , 9 18 & 42
R . ;iiakt tepat sesual Motor tidak dapat Si:t;m Hi-Lo Kinerja produk jauh awal
p Pasang bush dudukan etentuan dipasang E : goi menuran
motor Hi-lo pada Kedalaman lubang bush erfungs. la- 2R eErEn B uji prototipe
a co6po02s plat dudukan motor kurang dari ketentuan Kessletl Ea v awal 3 i ° 4 36
o Hi-Lo i ki
E Kedalaman lubang bush|Motor tetap dapat iiatem tetap|Sedikit pengarl:uhni!a Uil prototipe 5
fos : apat terhadap kinerja bl 2 3 4 12
melebihi ketentuan dipasang berfungsi produk awal
2 Sistem Hi-Lo
. Pin motor tidak|tidak Kinerja produk [ N\ iy Uil prototipe .
Lubang pin tidak center dapat dipasang perfungsi menurun Kasalzrsn pada prosss drilling awal 3 € 27 & 108
dengan baik
Ukuran plat dudukan motor sistem tetap Uit rototi
Hi-Lo tidak tepat sesuai - dapat Tidak terpengaruh Xasalzhzn pada prosa2s potong a?val prototipe) , 3 6 4 24
co6po01B Pasang plat dudukan |ketentuan berfungsi
motor Hi-Lo PCD dan ukuran lubang mur|Plat dudukan motor|Sistem Hi~Lo . . . )
B10" tidak tepat sesuailltidak dapat|tidak :\::::‘j“: produk  jauh f‘zsiifh‘n pada pzosas punching :311 prototipe 1 o 9 4 36
ketentuan dipasang ke base berfungsi aanua- 2
; q Sistem Hi-Lo v A
Uku%‘an pin lebih panjang Mt?tot tetap dapat berfungsi Tidak terpengaruh uji prototipe 1 3 3 & 12
dari ketentuan dipasang dengan baik awal
Ukuran pin lebih pendek|Motor tidak dapat :i::;m HiLolkineria  produk  jauh Ui prototipe| ; aio 2 36
dari ketentuan dipasang berfungsi menurun awal N
c06D003B Pasang pin motor G X . K=salahzn pada p-oses bubut
Dbiamet: : erakan motor .
k::i‘.‘i er batang pin lebih - tidak Kinerja produk menurun Uaxl prototipel | g | 16| 4 64
stabil/goyang awa :
. . Sistem Hi-Lo . Lot
Elameter batang pin lebih| tiu. dapat dipasaltidak LlncCCgpISal:  jauh vjt prototipe. 5 1 o 18| & 72
esar perfungsi menurun awal
Ukuran side cover guider Sistem tetap ..
tidak tepat sesuai - dapat K2salahan pada proses potong Uji prototipe 2 2 4 4 16
] ketentuan berfungsi awal
. Sistem Uji toti
. Side cover uid tidak|Side id o ) . > S 5 - Ji prototipe
- 55 CO6R001C Pa%ang side cover aiku guider tidakcz‘a’::tg:ir:fcit sedikit Kinerja produk sedikit g;:aézin pada. prises potong dengan elemen| 2 4 8 7 56
5 b g guider terpengaruh terpengaruh 9 terpasang
g Melengkung Sistem tetap K=salahan pada p-oses bending giiduksi praj 3 2 4 5 20
- dapat
sisi side cover j
menggembung berfungsi Menua: saat pengelasan tp,i:iduksi pral g 2 |10 5 50




Poteanai Efek Risk Events

o msubl No,Ass./Parts Daskripsi. p: Riak t 4 Y Risk ! Likil Imp | RB | Det | RPN Rencana Raspen
de enbly Prosas berikutnya Sistem Kinerja produk
g Ukuran over cover guider
Ui prototipe
- Bl ug Pasan tidak tepat sesual Kesalahan pada prosess potong 2 2 4 4 16
g over cover Base neck sulit|Sistem tetap awal
ﬁ Egg C06Bg02C guider ketentuan terpasang berfungsi Tidak terpengaruh
'a :::ﬁ:z ;::::gua;ldak tepat Kesalahan pada proass punching :3,:1 prototipe 2 2 4 4 16
Ukuran base neck tidak Uil prototipel S i 4 [ g f 4 32
tepat sesval ketentuan awal
Uit prototipe
Base neck tidak siku :‘a‘tr:kn:?]fi:agj.:i::ng Kesalahan pada proses potong dengan alemen| 2 4 E:] 7 56
Sistem  tidak|Pxoduk tidak dapat terpasang
berfungsi memikul beban 3
Melengkung g gl giiwksi pral 5 8 4 201 5 | 100
Ukuran lubang pada base|Tidak dapat :
CO6FQ01B Pasang base neck neck lebih kecil dari|dipasang dengan :3::1 prototipe) , 3 118 4 72
ketentuan guider
Ukuran lubang pada base Kemampuan sistem .
neck lebih besar darilott o o dapat g::;ﬁ’,“‘gsfe“p memd kul beban|Kesalahan pada proses drilling (31 — Prototipel 5 | 31 5| 4 | 36
ketentuan pasang gui berfungsi dengan baik
$CD lubang pada base meck :éd::an b t|sistem  tidak|Pxoduk  tidak  dapat it prototipe| 1 | o |ov| 4 | 108
tidak sesuai ketentuan qu?der 9 9 berfungsi memikul beban awal
Ukuran dimensi mur meck : - i .
tidak tepat sesuai - Kinerja produk sedikit|ye..1apan pada proses milling [031 prototipel , il 4 q 16
ketentuan terpengaruh awal
Menyulitkan Uji
Medlengkung pemasangan ke base |[Sistem tetap Kesalahan pada proses potong roduksi praj 4 3 3 5 15
neck dapat pro
COEF002B Pasang mur neck berfungsi
9 Menyulitkan proses Tidak terpengaruh
Ukuran lubang untuk baut|tapping namun baut Uji  provotipel o, f 3 [ 6| 4 | 24
neck lebih kecil neck tetap dapat q awal
dipasang Kesalahan pada proses drilling
Ukuran lubang untuk baut Fungsi sjistem|Kinerja produk uUji pratoti
w 2 pe
] E neck lebih besar Baut neck lenggar |y.,51 mengalami penurunan awal sy 7| 84
i Ukiganly dari = side neck Kinerja produk sedikit U3 prototi]
tidak tepat sesual - 114 * ototibe
a N, P Sistem tetap |terpengaruh Kesalahan pada proses milling awal 2 2 4 4 16
dapat
Menyulitkan be;funqgi "
Melengkung pemasangan ke base Kesalahan pada proses potong U] . praj 3 3 5 15
neck produksi
CO6F003B Pasang side neck
Menyulitkan proses sistem tidak Tidak terpengaruh
Ukurag lubang untuk baut|tapping namun baut D ida Uji protatipe! , 3 6 4 24
neck lebih kecil neck t t )
dipasan;e 2P daPatiyorfungsi Kesalahan pada prcses drilling |2¥2%
Ukuran lubang untuk baut Funhgsi sistem|Kinerija produk Uil prototipe;
neck lebih besar Baut neck longgar |41y mengalami penurunan awal 3 7 21| 4 84
Ukuran dasar dudukan meck{Mempengaruhi posisi|Sistem tetap
Pasang d duduka: s 4 ji
CO6F004B neck g dasar dudukan tidak tepat sesuai|motor dan gerakj{dapat Tidak terpengaruh Kesalahan pada prosas potong U3l prototipe 2 6 12 q 48
ketentuan lateral berfungsi aval
Sistem tetap
Ukuran d T 3
leg;: besa:-u ukan MOEOL|nidak terpengaruh  |dapat Tidak terpengaruh :3:1 prototipe) , } 5 {4 4 16
berfungsal Kesalahan pada proses potong
Ukuran dudukan motax Ui prototipe
lebih kecil Menyulitkan 3;;;:’“ €ldak lproduk tidak dapat aial R
Melengkung terlalu ke|pemasangan motor berfungsi menahan beban T31 Ta
CO6F005B Pasang dudukan motor [dalam produksi 3 4 12 5 60
Sistem tetap Kesalahan pada proses bending
Melengkung terlalu ke|Motoxr tetap dapat ji
. ° dapat: Tidak terpengaruh Ji pral 34 2 | 6 5 30
luar dipasang berfungsi produksi
: Sistem tidak 5
Pin motor tidak Produk tidak dapat ji i
Ukuran lubang lebih kecil at P ing [V3%  prototipe Penggantiaf tools
g dapat dipasang dap menahan beban Kesalahan pada proses punching awal 4 9 |38 a punzg

berfungsl




Potensi Efek Risk Evants

Ko Sub : " 4 Risk d etk Lik || I RB | Det RPY Rencama Raspon
Ro,Ass. /Parts Deskripsi. proses Potensi Rigk - ¥ vl mp
de | Aseembly P Promes bexrikutnya 8istem Kinerja produk
Pin Y D Gerak trendelenburg
. ] Sistem tetap|dan reverse tng |U31 prototine s | 12| 4 48
g Ukuran lubang lebih besar |dapat dipasang dapat. bekerja [tyendelenbutg tidak KesalahaniEacREL S agpurcting awal 2
namun longgar bil
» a sta .
ﬁ b CO6F005B Pasang dudukan motor . i erbailmn proses
Lubang tidak center Pin motor tidak ja:::m Bileki Produk tidak dapat{Kesalahan pada preses puncxing|Uji protatine 4 9 36 g [ ekuk - dan
ida N s 4
dapat dipasan menahan beban dan bending awal b nspeksi komponen
E R B R berfungsi I ebelum cilas
Ukuran lengan lateral Uii rototise
neck tidak tepat sesuai aaal P = 2 4 8 4q 32
Xetentuan Menyulitkan
Sistem tetap
pemasangan lengan ) Kinerja produk sedikit d es potong agVUli praj g 4 |20] 5 100
Melengkung samping lateral ::z;ﬁngsi terpengaruh Kesalaban padal FrosgslEaieny Fproduksi
. neck Uji rotctipe
Lengan lateral neck tidak dengan elemen| 2 4 8 7 5€
siku terpasang
Menyulitkan proses L £
Ukuran lubang baut neck @|tapping dan baut U3 protctipe; o 8 k] 4q 32
©06G001B Pasang lengan 7 lebih keoil counter tidak dapat awal
lateral neck dipasang Fungsl siste
labil o Kinerja produk menurun
Baut counter tetap s
Ukuran lubang baut neck & dapat dipasang Kesalahan pada proses crilling :3:1 protctipe 2 e |16 4 64
7 leblh besar namun longgar
te . s
Ukuran lubang baut neck IF{Baut neck  tidak 3::3:‘“ tidaklp oquk  tidak dapar Ui pratetipel o | 14 | 20 4 8¢
26. leblh kecil dapat dipasang berfungsi menahan beban _ awal
Ukuran lubang baut neck & Fungsi sistem|Kinerja produk Ui prztetipe 3 s | 24 q 96
26 leblh besar Baut neck longgar labil mengalami penurunan awal
B Sistem tetap . P ;
Ukuran lengan samping{ . Kinerja produk sedikit Uji pada tahap 2 3 4
g lateral neck lebih pendek Tidak terpengaruh E:gztngsi terpengaruh awal konsep 2 4
Ukuran lengan samping|Lengan lateral neck|Sistem tidak .
g Pasang lengan lateral neck lebihjtidak dapat|dapat z:z:::n b;;;:k garas 23:1 i:::apt&hAP 2 8 16 1 16
.& ki C064Q002B samping lateral neck panjang dipasang berfungsi Kesalahan pada proses xotong -
Melengkung ) J Esal 5l g J20| 5 100
! e g o " [finarda produx sedikis T
: v h 5 rototise
E i::ia:id ia’:i’;:g lateral|iateral neck bexfungai terpengaru dengan eZeman| 2 4 8 7 56
E : terpasang
Ukuran mur lateral meck Sistem tetap s rototl
tidak tepat sesual{Tidak terpengaruh dapat Tidak terpengaruh Kesalakan pada proses pctong aj 1 s e ] 2 4 4 16
Xetentuan berfungsi va
Ukuran lubang untuk ¥ Sistem tidak a P
dudukan  table  support ?bl: Support tidak yapat ""‘?ikl o Cooet Ujil prototizel , g 1| 4 72
lebih kecil apat dipasang berfungsi e i oenat -
©065003B Pasang mur lateral Sioc o
neck Ukuran lubang untuk|Table support tetap dasa::m g U1 toti
dudukan table support|dapat dipasang be!:funqsi Kinerja produk menurun |Kesalakan pada proses 3rilling 33:1 prototise| 4 7 21 q 84
lebih besar . namun longgar dengan baik
BCD  lubang & 7 tidak|Table support tidak Zizgzm tidak Produk tidak dapat. Uji prototipe 3 9 27 4 108
sesual ketentuan dapat dipasang berfungsl memikul beban awal
s Langkah motor
Ukuran dari lengan bawah y a ins . N
lateral neck tidak tepat|Tidak terpengaruh trandelenburg. Kinerja produk sedikit U31 protatise 2 2 4 4 16
sesual ketentuan tlidak  sesuai{terpengaruh awal
Pasang lengan bawah keinginan R
C06d004B lateral meck Kesalahan pada proses pozoag
Menyulitkan
- Tidak § Uji pra
Melengkung pemasangan lengan terpengaruh Tidak terpengaruh produksi 5 4 20 5 100

bawah lateral neck




Potenai Efek Risk Events
Ko sub No.Rss./Parts Daskripsi. proges Potensi Rigk 1 ¥ Risk E ki Lik| Imp | RB | Det RPN Ranaana Raspon
de | Assambly Proaes berikutnya Sisten Rinerja produk
q Sistem tidak
Ukuran dudukan motor|Mempengaruhi posisi i rototd, ~
COEGO0SB Pasang dudukan motor | ... hi4ay tepat sesuaifmoter  dan  gerak berfungsi Sedikit terpengaruh Fesalaran pada proses potong 3 . P pet 2 it 1e, 4 56
bawah X £ trendelenbu dengan awa.
etentuan endelenburg optimal
Bistem  tidak
Ukuran lengan motor atas|Mempengaruhi posisi iq rototipel . _
C06G006B P‘:’E“g lengan motol |¢igak tepat sesual{motor  dan  gera g:i;ﬁ:‘;“ Sedikit terpengaruh Kesalahan pada proses potong :Em:t F Pel z ¥ T |14} 4 56
atas ketentuan motor lateral optimal
Ukuran dudukan, motor atas|Mempengaruhi posisi T (e 4 t4
) I . U roto e
CO6G007B P‘:ﬁng dudukan mOLOX |44,y tepat sesuai|motor dan gerak g::;::gai sedikit terpengaruh Kesalahan paZa proses potong avjial P P 2 h 14 4 56
atas ketentuan motor lateral optimal
Sistem  tetap i ot
Uku:Fan EuclEan MOTOT s qak terpengaruh dapat Tidak terpengaruh ggal pro pel 2 2 4 4 16
Llebih besar berfungsi Xesalahan pada proses potong
Ukuran dudukan motar Ui prototipe| , 3 6 P 24
lebih kecil Menyulitkan Z:;‘;m Cidak Produk tidak dapat awal
Melengkung terlalu ke |pemasangan motoX berfungsi menahan beban uji prat 3 6 5 30
dalam L praduksi
sistem tetap Kesalanan peda proses bending
Melengkung  terlalu keiMotor tetap dapat dapat Tidak terpengaruh Ujiduk R praj » 2 4 5 20
luar dipasang berfungsi produks
C067005B Pasang dudukan motor Uk 1ub lebih kecil Pin motor tidak :ia:‘a:m tidak Produk tidak dapat Uil prototipe 4 9 36 4 el Penggantian tools
R ARSI L dapat dipasang beifun a1 menahan beban awal st punch
g Keszlahan pada proses punchirg ==
Pin mator tetap n q N
o q ! tid: Uil rototipe
E Ukuran lubang lebih besar |dapat dipasang ia:;imbekct;;:p ::;;;‘1 idak a?ial P P! 2 7 14 4 56
namun longgar i
i B Perbaikan roses
'g ub {dak & Pin motor tidak 3;’;:_’“ tidakip oduk dapat/Kesalznan pada proses punching Ui prototipe| , s | 36 4 2 ,':' tekuk P dan
‘a - ang €1 center dapat dipasang bapf " menahan beban dan bending awal : iy|inspeksi komponen
g zfungs seBelum dilas
P -
Ukuran bush baut neck Sistem tetap . a4
E tidak tepat sesuai - dapat . Tidak terpengaruh s\:i:;‘.’h“ pada preses bubut g&;l prototipel ; Hi » 4 q 16
9 ketentuan berfungsi -
7] Ukuran lubang bush baut Sistem tidak . 3
Pasang bush t t dak : td) - Py
CO6GO0BC 1:terzlgl n:ckba“ lateral neck @ 18 lebih g:;at d:::skang tidakly pat Kinerja produk hilang :3’:1 prototipel » 1 10 | 20| 4 80
E::“‘ T Py a—— berfungsi Kesalahan pada proses hubut
ran ang  bus, au B .
. ungsl sistem|Kinerja produkd Uil prototipe| . 7
lateral neck @ 18 lebih|Baut neck longgar [y, .5 mengalami penurunan awal 2 15| 4 56
besar g
Ukuran baut neck lebih|Baut neck tidak|Sistem tidak . uji prototips| . .
N - 10 | -0 4 [s)
panjang dari ketentuan dapat dipasang berfungsi Kinerja produk hilang Kesalihan cada proses potong awal 4
Ukuran baut neck Llebih|Baut neck tetap|Sistem tetap > : uji prototipe
pendek dari ketentuan dapat dipasang bekerja Tidak terpengaruh awal 1 3 3 ¢ 12
Baut neck tidak Sistem tidak
063009C Pas b k i i : j i
C06a0 asang baut nec Ukuran baut neck lebih|dapat dipasang ke dapat Kinerja produk hilang Kesalahan pada proses bubut|Uji prototipe > 10 i 20 4 80
besar bush baut lateral berfungsi manual awal
neck
«1.|Baut neck dapat ' e 3
Ukuran baut neck lebih|.. Fungsi sistem|Kinerjs produk|Kesalahan pada proses bubut{Uji prototipe
: dipasang namun H q 5 - 3 7 21 4 84
kecil labil mengalami penurunan marua. awal
longgar
Diameter luar ring motor Sistem tetap Uit toti
tidak tepat sesuai|Tidak terpengaruh dapat Tidak terpengaruh J 1 prototipe) 5 2 & 4 16
ketentuan berfungsl awa
Ukuran lubang ring motor|Ring tidak dapat|Sistem tidak i1 i)
0CO6NYO1 Pasang ring motor @ 13 1lebih kecil dari|dipasang ke baut|dapat Kinerja produk hilang |Kesalahan pada proses imject uj i prototipe) 5 9 | 18 4 72
ketentuan neck berfungsi awa
Ukuran lubang ring motor|Ring tetap dapat|Sistem tetap " 4
@ 13 lebih besar dari|dipasang pada baut|dapat Tidak terpengaruh uJ N prototipe| - @ 5 | 4| 4 16
ketentuan neck berfungsi awa




Potsnsi Efek Risk Events

Ko sub No.Ass, /Parts Daskripsi p Potansi Risk yebab Risk de Detaksi |1ik | Tmp | RS | Dat | RPN | Renonna Respon
de | Assambly Proses berikutnya Sistem Rinexrja produk
Ukuran gpindle motor
Tons P o] Uil prototipe 2 1 2 4 16
ebih  panjang ar Sistem tidak ; aval
ketentuan = berfungsi Kinerja motor tidak Kesalahan pada proses pctong
Ukuran spindle motor optimal sesuai yang diharapkan Uit prototipe
CO6GROLA Pasang spindle moter |lebih pendek dari awal 1 4 4 4 16
ketentuan
uji produk
Las-lasan mengalami|Ulir tidak dapat 3 ‘rate dengan eler 1 € 6 g 48
keretakan/lepas dipasang :i:;:r:gﬂtldak Kekuatsn motoz Lasgiueadeenby rats teﬁgasang men
berkurang 5
Diameter luar lebih besar|ULLr tidak dapat dengan baik Uil prototipe| , | 5 | 14| o4 56
g dari ketentuan dipasang . awal
CO6GA02H Pasang ulir plastik X .. |ulir tetap dapat Sistem tetap Resalanan pada proses bubut ] .
a giarpe}:(er luar lebih keeilly)pasang namun dapat . Tidak terpengaruh 33;1 prototipel 5} 4 {8 4 32
" arl ke longgar berfungsi
.3 zku;zin lubang # 7 lebih gail protatipel , || 5 [ 4 2 16
acl
Ukuran lubang © 7 lebih - Sistem tetap ;i ; Uji  prototips 4 6 & 4
E besar berfungsl Tidak terpengaruh o ) 2 2
PCD lubang @ 7 tidak K3salahan pada proses bor Uil prototips 3 2 6 P 24
@ sesual ketentuan awal
tl q
ﬁ Posisi keempat lubang @ 7|Ulir plastik tidak :i::‘:':gsidak Kekuatan motor Uji prototips| 6 6 2 24
4 Pasa ; topper terbalik dapat dipasang dengan baik berkurang awal
a cosanese . e pipe store Uku, lub @ 23,8
ran ubang . Sistem tetap Uji prototipe
n - i s 4
2 lebih besar darl berfungsl Tidak terpengaruh awal 2 2 4 16
ketentuan 5 Xesalahan pada groses bubut
Ukuran = lubang = @  23,8\y)4) piacei tidax [SiOEOR tidak Kekuatsn motor Uji - prototipel 5 K g 151 4 48
Llebih kecil dari dapat dipasan berfungs berkurang awal
ketentuan P g dengan baik
Sistem tidak s
Ukuran pipa tidak sesual . Kinerja produk tidak . Ui prototipe 1 2
ketsntuan 2;:?::?51 sesuai yang diharapkan Xesalahan pada proses patong awal 2 é 2 48
. A Sistem tidak . ) .
Pasang pipa stopper |Ukuran pipa tidak sesuai - Kinerjs produk tidak " Uji prototipe -
CO6GAOAC 2 ketentuan Zzzfngsi sasual yang diharapkan Kesalahan pada proses potong 20T 2 5 12 4 48
Ukuran dudukan table|(Komponen yang lain|Sistem tetap Ui rototipe
support tidak tepat|tetap dapat|dapat Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong a?«al P P 2 2 4 4 16
/ sesual ketentuan dipasang berfungsl
PCD lubang dudukan tabel|Dinding dan penguat|Sistem tetap Uit rotiicd
support tidak sesuaiftable support tetap|dapat Tidak terpengaruh aelal p F 3 2 § 4 24
Pasang dudukan table |ketentuan dapat dipasang berfungsi
CO6HO01B
support
Ukuran  lubang  dudukan{Baut tidak dapat :?;:“‘ tidaklp oquk  tidak  dapat|Fesalzhan pada proses baring Uji  prototipel , || 5 | 14] 4 .
table support lebih kecil [dipasang begfungsi digunakan awal
Sistem tetap ) A
Ukuran lubang dudukan|Baut tetap dapat . N Ui prototipe
'ﬁ table support lebih besar [dipasang g:g:‘ﬁngsi Tidak terpengarub awal 3 2 € § 24
Ukuran dinding table Sistem tetap . .
§ support tidak tepat = dapat Tidak terpengaruh UJll prototipe 2 2 4 4 “16
o Pasang dinding tabl sesual ketentuan berfungsi il
L= 3 T e -
«© ﬂ Co6H00ZB support Menyulitkan Bistem  tetap Eesalahan pada proses potong v
3 Melengkung pemasangan dinding [dapat Tidak terpengaruh jld xsi praf ¢ 2 {1 5 50
g table support berfungsi produksi
Ukuran bush table support . .
N Table shaft tetap|Tidak Uji prototipe| . .
ﬁ ;::Z:tuan Tepat sasual dapat dipasang terpengaruh Tidak terpengaruh Eesalahan pada proses potong awal z 2 4 4 16
Ukuran lubang @ 16 mm|Table shaft tidak|Sistem tidak|Produk tidak dapat Uji prototipe z g |5 4 64
table sy lebih kecil |d di fungsi i
pport lel ec. apat dipasang bexrfung digunakan Eesalahan pada proses bor awal
sedikit pengaruhnya|®enggunakan mesin bubut .
Pasang bush table Ukuran lubang 2 16 mm L Uji prototipe| .
CO6H003B support table support lebih besar Table shaft longgar terhadap kinerja awal 3 3 o 4 36
PP produk wa
Sistem tet
Ukuran lubang @ 5 mn| da:a: erap Uji  prototipel , || 5 | ¢ 4 4
table support lebih kecll . i awal 2
Baut tidak dapat berfungs d h R
dipasang Tidak terpengaru Resalahan pada proses boring
Uknran lubang 2 5 mm Uil prototipel 3 4 5 | 6| 4 | 24

table support lsbih besar

awal




Potensi Efek Risk Eventa

Ko Sub No.Ass. /Parts Daskzripai. proses Potensi Risk t 4 Y b Risk Events | Metode Deteksi |Lik|{Imp | R8 | Det RPN Rencana Respon
de | Assembly Proses berikutnya Sistem Einerja produk
% Ukuran dimensi dan sudut .
lengkungan penguat table _ Uji  prototipel , i 5 | ¢ 4 24
support tidak tepat awal
sesual ketentuan Sistem tetap
Kt CO6HO04B Pasang penguat table dapat Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong
® 3 support A berfungsi
ﬁ g Menyulitkan 94
pemasangan ke 03d pral 3 3 3 S 15
a Melengkung dinding dan dudukan produksi
’i table support
Ukuran dimensi table Sistem tetap a4
q salahan pada. proses potong{Uji prototipe .
'a CO6HOO5B Pasang table shaft |shaft tidak tepat sesuai - dapat Tidak terpengaruh 5:11 —— P P P 9 aalal Pel 21 2 | 4 & 16
ketentuan berfungai
Ukuran rangka matrasfKomponen yang lain Sistem tidak |Produk tidak ch s s totd
: 3 ; pat Ui - prototipel 5 |l o 18| 4 72
samping tidak tepat|tidak dapat berfungsi digunakan Kesalahan pada proses potong il
sesual ketentuan dipasang
q h ikit engaruh .5
Ukuran lubang ¢ 7 mm(Baut ::-aill tidak: ;E.:l}x;si si:::: f,::;:éap B gkineg: U‘:‘;’ll prototipe| , 8 |16 a 64
lebih kecil dapat dipasang hilang produk Kesalahan pada proses punching B
Ukuran lubang @ 7 mm|Baut raill tetap Uil prototipel , { , | 4 P 16
lebih besar dapat dipasang awal
. 2 Sistem tetap
Menyulitkan dapat Tidak terpengaruh .. !
Sudut 45° lebih besar dari|pemasangan rangka |perfungsi U3l - prototipel 5 i 4 | 12| 4 48
ketentuan matras atas dan awal
BRI D L Kesalahan pada proses potong
ki N . +
Sudut 45° lebih kecil dari Szggb:w::tizzaitas Sistem tidak Pzoduk tidak dapat uji prototipe} 9 | 27 4 108
g ketentuan dapat dipasang bexfungs digunakan awal
a Ukuran lubang @ 16,5 mmiTable shaft tidak|Sistem tidak]Produk tidak dapat uji prototipe 2 10 { 20 P 80
P lebih kecil dapat dipasang berfungsi digunakan awal
ﬁ Pasang rangka matras
B/02B " i . :
3 C14A0018/ samping Ukupan lubang g 16,5 mn|icol®  Shaft  dapaciPungsi sistemlpiogue  tidak  aman uil o oprototipel 5 | 4 14| & | se
lebih besar ipasang LELI LD AL oeban digunakan awal
Ly g‘ longgar tidak optimal
Baut lis matrasSalah satu Produk kehilangan .
3 ‘{szi;"be:ﬁ‘fa"" # 9 ™ iisar tidak dapat|fungsi sistem |salah satu fungsi dan :321 prototipel , I g {16| 4 | 64
“ i i
g dipasang hilang tidak nyaman digunakan Kesalahan pada proses punching
. Sistem tidak
Baut lis matras sy s
Ukuran lubang € 9 mm| dapat . Uji prototipe y
g lebih keeil 3:5:: tetap dapat berfungsi Kinerja produk menurun oy 2 2 4 4 16
pasang dengan baik
Bush  engsel luar|Sistem tstap . .
‘i:g’if:nb lubsng, Zezy backrest tetap|dapat Tidak terpengaruh 03111 prototipel 5 | 2 [ 4| 4 16
esaz dapat dipasang berfungsi -
Ukuran 1lubang @ 20 mm :::}‘:resingsel tig:; Sistem tidak [Produk tidak dapat Uji prototipe 2 10 | 20 M a0
lebih kecil dapat dipasang berfungsi digunakan awal
Menyulitkan Kesalahan pada proses bending| ...
Melengkung pemasangan dengan :iz;:;\gsitetap Tidak terpengaruh benturan yang terjadi pada Ui;duksi praf 3 4 8 5: 40
komponen lainnya saat pemasangan P
Ukuran rangka matras atas Sedikit pengaruhnya Uit rototipe
Pasang rangka matras |tidak tepat sesuai|Menyulitkan Sistem tetap |terhadap kinerja aa'al p pel 2 4 8 4 32
C14A003B atas ke rangka ketentuan pemasangan dengan dapat produk Kesalahan pada proses potong
matras sampin komponen lainnya berfungsi =Y
ping Melengkung v Tidak terpengaruh u3i praf 4 8 5 40

produksi




Potansi Bifak Risk Rvents

:: As s::;’l No.Ass./Paxts Deskzipsi proses Potensi Risk Eveats any Risk Bvants Metode Detaksi 1mp | A5 | Dat RON Ren Raspon
- > Proaes berikutoya Bistem Kinerja produk
Rangka matras tengah
Ukuzan rangka ma il tetap dapat dipasang Eisten =22 Sedikit pengaruhnya Ui prototipe
tengah lebih kecil dari xe rangka tr. dapat terhad K. duk 1 2 4 4 16
ketentuan sumping matras berfungsi erhadap kinerja produ. awa
Pasang rangka matras
CU4R0043 tengah ke rangka a Kesalahar peda oroses potcng
matras samping Rangka nmatras tengah I
Ukuran - rangka = matras|.,g.y dapat aipasang [PeP202R DPAR lp i gk tidax dapat Uji  prototipe
tengah 1lebih besar dari B e, e tidak digunakan oA, 9 18 4 72
ketentuan 5 i g berfungsi g
L & dengan bailk
Pungsi sistem
Rangka matras tengah i
Melengkung terlalu ke tidak dapat dipasang menahan beban Produk tidek dapat Kegalaha: _;adg proses bending
dalam atau lengkungan ada rangka matras tidak digunakan serta terkena kenturan yang|Ujl pra produksi 9 18 5 S0
tidak siku s i 9 berfungsi g tesjadi pade saat pemasangan
anping fdengan baik
Bush dudukan penusuk [Sistem  tetap
Pasang rangka matres g"“":“d:;";_b“k“q: @ 15 lebihlynoarest tetap dapat |dapat Tidak terpengacuh 33:1 prototipe 2 | af| 4 16
CU4R004R tengah ke rangka ea8 Seootiat dipasang berfungsi
matras samping
Salah satu
Bush dudukan penusuk
‘;:‘::;ndalx‘ibu)?eqte?r_ui: 1601hynoorast tidak dapat U35t sistem Kesalanaz Fada proses punching (U = prototipe 7 || & | se
dipasan:
PASang; berfungsi Kinerja sistem jauh
menurun
PCD lubang @ 15 tidak|Engsel kneerest ::i“i’i’:ﬁ:“m 3L prototipe . s
sesual ketentuan tidak dapat dipasang 9 awal
hilang
Rangka matras bawah
Ukuxan rangka matras bawah|
lebih besar (panjang: dan i‘:’i:n:;:’“;n:t’::““’ :::;‘uﬂg:;"*’ Tidak terpengaruh e D 36| a 24
i lebar) dari ketenmtuan samping
a Rangka matras bawah |Salah satu
Ukuran rangka matras bawah|
lebih kecil (pendek dan tidax dapat dipasang [fungsi sistem |Kinerja sistem jauh Keszlzham pade preses potong AR prototipe g 18 4 72
sempit) dari ketentuan ke rangka matras tidak menurun awal
i samping berfungsi
o
Sistem tetap
Sudut 45° lebih besar daxi|Rangka matras bawah Ui rototipe
2 g dapat Tidak terpengaruh P: 316 4 24
ketentuan tetap dapat dipasang berfungsi awal
Sudut 45° lebih kecil dari U3l prototipe .
5 N ketentuan lan satu awal ik 4 o8
i C14A005B/6B :;::9 rangka matras Rangka matras bawah i: ”1’:13““ Kinerja siatem jauh -
Melengkung terlalu kedalam|tidak dapat dipasang ;179 menurun Kesalehan pada proses bending
g atau lengkungan tidak sixu hilang aserta terkena kenturan yang|Uji pra produksi 9 |18 5 90
teriadi pada szat pemasangan
., |Bush dudukan penusuk [Sistem tetap
g::ﬁ:ndnlx‘;ba:aze?r_u:: lebih|ypoarest tetap dapat |dapat Tidak terpengaruh Ujil prototipe 3 6 4 24
dipasang berfungsi ava
Salah satu
Bush dudukan penusuk
‘li:s‘;;ndulx:.ba)?egteftu:: lebih :;eerest tidak dapat 5‘;:3;1 siatem Kesalahad pada prases punching ‘;’3:1 prototipe 9 | 18| 4 72
asant
i berfungsi Kinerja sistem jauh
Salah satu
PCD lubang @ 15 tidak|Engsel kneerest Ui rototipe
sesual ketentuan tidak dapat dipasang|fUngsi sistem awal P P 8 (16| 4 €4
hilang
Ukuzan tutup bawah lebin|ioCoP ::;:L::Bt: Sistem tetap
besar (panjang dan lebaz)|jober G SRI09 Ke | laapat Tidak terpengeruh ‘!’3;1 prototipe 22| 4 8
dari ketentuan dan bawah berfungsi
T14R007B Pasang tutup dalam HKesalaha= pada proses potong
Ukuran tutup bawah lebih Tutup dalam tidak Kekuatan
kecil (pendek dan sempit) dapat dipasang ke rangka yut:as Sedikit pengaruhnya Uil prototipe . s . 2
dari ketentuan rangka matras tengah |bawah tidak terhadap kinerja produk awal
dan bawah optimal
Ukuran lubang @ 16 mm|Table shaft tidak|gistem tidak|Produk tidak dapat Uji rototipe
Llebih kecil dapat dipasang berfungsi digunakan a1 T P 10f20] 4 80
bl i i Kesalahaz sad b
Ukuran lubang & 16 mm ga : d;huft tetap Fungsi sistem Produk tidak aman| Sade proses bor Uil prototipe
Pasang bush dudukan lebih besar apa pasang namun|memikul beban digunakan 1 7 21 4 84
C14A0088 rangka matras longgar tidak optimal awa.
: Rangka matras dasar
b
Ukuran bush lebih panjang| tidak dapat dipasang Sistem  tidak|Produk tidak dapat Ui prototipe 10 | 10 4 40

dari ketentuan

ke table support

berfungsi

digunakan

Kesalakan pada proses potong

awal




Potansi Efek Risk Events

Eo sub No.Asa./Parts Di P Pot 1 Risk N 1 Y Risk de Deteksi |Lik|/Iorp | RS | Det RPN Rencana Respon
de! Assembly Proses berikutnya Sistem Kinerja produk
Rangka matras dasar
. tatap dapat(Fungsi sistem ‘s
©14A008B Pasang bush dudukan gkuia:etb“h lebih pendek dipasang ke table h beban Z:O::zkan tidak amanikesalahan pada proses potong 23:1 prototipe| e | 8 4 32
rangka matras ar entuan support namun|tidak stabil g
longgar
Ukuran tidak sesual _ Uji  prototipel , ff 3 | 3| 4 12
ketentuan awal
1 Kesalahan pada proses poton .
Menyulitkan Pada p POTONS 441 prototipe B I I 12
Melengkung pemasangan ke awal g
rangka matras Sistem tetap
C14A009B Pasang powerpack 1 |Ukuran lubang mur # 6|Panel tidak dapat|dapat Tidak terpengaruh Uji  prototipe| , il , | g 4 32
lebih kecil dipasang berfungsi awal
Ukuran lubang: mur @ 6jPanel tetap dapat Kesalahan pada proses bor uji prototipe| 2 6 @ 24
lebih besar dipasang - awal
PCD lubang mur @ 6 tidak|Panel tidak dapat uji prototipe . ¢ |12 & 48
sesual ketentuan dipasang awal !
Ukuran tidak sesuai - Uil  prototipe| | }| 5 | 4 & 12
ketentuan awal i
Kesalahan pada proses potong . 1
Menyulitkan Uil prototipe 1 3 3 & 12
Melengkung pemasangan ke awal
rangka matras
Panel dan pox|Sistem tetap it
C14A010B Pasang powerpack 2 Ukur:nk li\.xbang mr 8§ battery tidak dapatjdapat Tidak terpengaruh 23:1 prototipe 2 4 8 4 32
lebih kecil dipasang berfungsi
Ukuran lubang mur @ 6|Panel tetap dapat Kesalahan pada prosss bor Uid prototipe 3 2 6 a 24
lebih besar dipasang awal
g BCD lubang mur @ 6 tidak|pale SRIOK Uil prototipel 5l 4 ip| 4 | 48
a sesuai ketentuan dipasang awal
Rangka matras dasar
Ukuran lebih panjang dariltidak dapat|Sistem tidak|Pnoduk tidak dapat Ui prototipe 1 9 9 & 36
K] ketentuan dipasang ke|berfungsi digunakan awal
@ backrest
* Kesalahan pada proszs potong
5 Rangka matras dasar dan bubut .
N s |tetap dapat N
Ukuran lebih pendek dari|;; Backrest Produk tidak amar. Uil prototipe 4
ketentuan dipasang kel)abi1 digunakan awal i 7 7 i 28
5 €14A011B Pasang engsel luar backrest namun
Be longgar
E Ukuran lubang @ 8 lebih|as engsel tidak{Sistem tidak|Pzoduk tidak dapat Uii prototipe 2 3 18 & 72
'ﬂ kecil dari ketentuan dapat dipasang berfungsi digunakan awal
2 0 = Seaiit ™ Kesalahan pada proses bor
As engse. etap edikit pengaruhnya Ly .
gkura“ 2 1“_”1"‘1 Q’t 8 lebihiyopat dipasang f:g‘i‘fe“ terhadap kinerja :3;1 prototipe| 3 | 7 | 21| & | 84
esar Cariiketentisn namun longgax produk
Rangka matras dasar .
Ukuran lebih panjang dari|tidak dapat|Sistem tidak{Pzoduk tidak dapat Uji prototipe 1 9 9 @ 36
ketentuan dipasang ke {berfungsi digunakan awal
Pasang dudukan backrest Kesalahan pada proses potong
€14A012B
engsel luar Rangka matras dasar dan bubut
Ukuran leblh pendek dari|tetap dapat{Sistem tetap|. i Ui prototipe
ketentuan dipasang ke{berfungsi Tidak terpengaruh awal L 2 2 4 8
backrest
Ukuran tidak sesuai|Gas spring tetap Sistem  tetap Kesalahan pada pr:ses potong|Uji prototipe |
Ketentuan dapat di dapat Tidak terpengaruh d hin 1 2 2 4 4 16
ete. 2l P lpasang berfungsi an punching awa,
Engsel gas spring :3;::1 si:::x‘:\
Ukuran lubang @ B lebihjtetap dapat| ;acw Uji prototipel , 4 ] 4 32
besar dari ketentuan dipasang namunly e ingst awal
C14A013B Pasang dudukan gas longgar optimal )
spring bawah Kesalahan pada proses punching
Kinerja produk menu ii i
[)’:tziinda]:;.baknegter?tu:n tebin Engael gas spring - we nem (ajal;l protetive 2 6 12 4 48
tidak dapat Salah satu
dipasang fungsi sistem 091 1
. £ Ji prototipe
Lubang @ 8 tidak center hilang awal 2 6 12 4 48
Melengkung terlalu ke|Gas spring tidak - . Uji pra
dalam dapat dipasang Kesalahar. pada proges bending produksi 2 6 12 5 60




Potensi Efek Risk Events

Ko Ms::;al No.Ass./Parts Daskripsi. proses Potansi Rigk Events P 4 Risk 4 |Lik{{Imp | R8 | Det RPN Rangana Raspon
de o 24 Proaas berikutnya Bistem Kinarja produk
Pin motor tetap s
N . Sistem tetap|Gerak trendelenburg . vl prototipe
Ukuran lubang lebih besar |dapat dipasang dapat bekerja |tidak stabil Kesalahan »ada prcsms punching awal 2 6 12 4 48
namun longgar
CO6F005B Pasang dudukan motor - - aﬁ Perbaikan proses
Lubang tidak center Pin  motor  tidak da:a:m tidakipoqux  tidak dapat{Kesalahan pada proses punching|Uji prototipe| , o 36| a4 S o kuk dan
dapat dipasang berfungai menahan beban dan pendinz awal inspeksi komponen
2 sebelum dilas
i
Salah sattu
Ukuran lebih panjang dari|Gas spring tetap|fungsl sistem Uji prototipe
4 ketentuan dapat dipasang tetap Lidakhtezpenoszuh awal ! 2 2 4 8
berfungsi
é Ukuran lebih pendek darl Ul prototipe| | JI 5 | g q 32
@ ketentuan salah satu awal
5 Gas spring tidak fungsi sist Kinerja produk menurun
Pasang engssl gas ; 1stem P - a4
] C14a015¢ sp:ing bl Ukuran lubang @ 8 lebih|dapat dipasang nilang Xesalahan pada prases bubut  juji  prototipe| , || 5 | 14| 4 64
P begsar dari ketentuan awal
Ly
3 5‘ Salah satu
.. |Gas  spring tetap|[fungsl sistem N i
Uksean lubang @ & lebihepat dipasang|tidak Gerak backrest labil il prototipel ol g | 16| 4 | 64
g L= ari ketentuan namun longgar berfungai
- optimal
3 4 3 3 Engsel spacer gas|Salah satu s s ]
z:zzizu::mh panjang dari spring tidak dapat|fungsi sistem 23,:1 PR A 8 8 4 32
E dipasang tidak Gerak backrest labil Kesalahan rada proees potong
Ukuran lebih pendek dari|Posisi gas spring|Perfungsi Uji prototipe a a 4
ketentuan labil optimal awal 3 32
Engsel spacer gas g
Pasang engsel spacer |Ukuran lubang & 8,5 lebih! Sistem  tetap|,. Uji prototipe
CL4AOL6A : ’ ; i
gas spring besar dari ketentuan :E;:ggn e tapapat berfungsi Tidak terpengazuh awal 2 i 2 4 4 16
g i
T
p— . ::3’;21 s'sta:t:l Kesa_ahan pada proses bubut I
q s istel F .
2k“§ind1u?ai"g @ 8,5 lebih spring ridak dapatftidak Gerak backrest: labil U]il prototipe| , 8 |16 4 64
B ari ketentuan dipasang berfungsi a4y
optimal
Fungsi sistem
t;kx:rar: lebih panjang dari gcmpzne{) lain tidak ::;‘;: me:zg:: Kinerja sistem jauh Uji prototipe 1 9 9 4 36
etentuan apat dipasang perfungsi menurun awal
dengan baik
Ukuran lebih pendek dari|{Komponen lain tetap Uji prototipe 1 N 4 4 16
ketentuan dapat dipasang Sistem tetap awal
s dapat Tidak terpengaruh Kesalahan pada prasa3s potong
: { berfungsi s34 1
Pasang detil lis Sudut 45° lebih besar dari|Komponen lain tetap Ui prototipe
9 C14AA01B matrag dasar 1 ketentuan dapat dipasang awal 2 4 8 1 32
9 ] Fungsi sistem
] 2 Sudut 45° lebih kecil dari Komponax? lain tidak ::;:: lnert)z::: Kinerja sistem jauh Ui prototipe 2 9 18 4 72
=1 ketentuan dapat dipasang berfungsi menurun awal
g dengan baik
o
3 Kedalaman 4 mm diatas Fungsi sistem uji prototipe| , 7 {14 4 56
toleransi Pemasangan plat uptuk menahan |Kinerja sistem jauh K P awal
Kedalaman 4 mm  dibawah|alumunium tidak pas [beban tidak  |menuran esalahan pada proses milling | i
toleransi berfungsi awal 2 7 14 q 56
Fungsi sistem
s 5 : . . tuk menahan|,, 9 :
Pasang detil lis Ukuran lebih panjang dari|Komponen lain tidak| " ° Kinerja sistem jaub Uji rototipe
C14AA028 mattras dasar 2 ketentuan dapat dipasang g:g:ﬁngsitldak menurun Kesalahan pada proses potong aalal ? F e 9 4 4 36
dengan baik




Potensi Efek Risk Events

Ko sub No.Ass. /Parts Deskripsi.proses Potansi Risk Events - ] yebab Risk tak |Imp | R8 | Dat RPN Rancana Respon
de | Assambly Proses berikutnya Bistem Kinerja produk
. : Sistem tetap ss n
Pasang detil lis Ukuran lebih pendek dari|Komponen lain tetap : h K han pada proses poton Uji prototipe 3 3 & 12
C14AA02B matras dasar 2 ketentuan dapat dipasang g:s::nqai Tidak terpengaru esalahan p: P P L awal
Sistem tet
Sudut 45° lebih besar dari|Komponen lain tetap | i (0% FRER 4 Uji  prototipe ale| ol 2
ketentuan dapat dipasang berfungsi awal
Fungsi sistem Kesalahan pada proses potong
Sudut 45° lebih Xkecil dari|Komponen lain tidak E:;:ﬁ ms:zg:z Kinerja sistem jauh Uji prototipe 9 |18 & 72
ketentuan dapat dipasang bexfungsi menurun awal
dengan baik
Kedalaman 4 mm diatas Uji  prototipe 7 14| @ | ss
toleransi Pema:ar]gan plat Kesalahan pada proses milling a",'iil
Kedalaman 4 mm dibawah|alumunium tidak pas Uji prototipe 7 |14 ry 56
detil 1i toleransi awal
C1l4AA02B ;:zi:g das:r 215 Fungsi sistem
Tidak dapat|yntuk menahan
dipasang dengallpehan tidak  (Kinerja sistsm jauh
PCD  lubang tidak sesuai|kompcnen 12inlperenngai AT Uil prototipe 5 | 18 & 72
ketentuan {rakitan rangka dengan awal
matras dasar  dan optimal
plat aluminium)
Kesalahan pada proses potong .
Ukuran lubang lebih besar z%:tk aluméniut Uil prototipe 7 14 & 56
dari ketentuan Lda apa awal
dipasang
SHEEED taPPingl o ion  teta
. P a4 q
Ukuran lubang lebih kecil|sulit _ namun  plat dapat Tidak terpengaruh Uji prototipe 3 6 & 24
darl ketentuan aluminium tetap berfungsi awal
5 dapat dipasang
: s |Tidak dapat . .
ig?raﬁ Leb plRRRisn dart dipasang denganifungsi sistem Kesalahan pada proses potong :3il BESEOtipe 9 9 4 36
. entuan komponen lain untuk h . s
Pasang detil lis Kinerja sistem jauh
C14AR03B beban tidak
9 3 matras dasar 3 Lekukan R60x180 mm tidak|Tid2k dapatihex fungsi mennEen Uji  prototipe
s su ?nk & i n 43X dipasang dengan|dengan baik Kesalahan pada proses milling | =~ P 8 |16 4 64
& ] aeilay ketentua detil lis matras 4
-
s Fungsi sistem
N :
a Ukuran lebih panjang dari|Kompcnen lain tidak g:;:i me:?g:2 Kinerja sistem jauh U3l prototipe 9 9 & 36
ketentuan dapat dipasang berfungsi menuxun awal
dengan baik
Ukuran lebih pendek dari Uji prototipe
: Sistem tetap 4 8 4 32
ketentBeh Kompcney dain _tetap dapat Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong aY?l -
Sudut 45° lebih besar dari|dapat dipasang bexfungsi U3i . prototipe 9 |8 4 | 72
ketentuan awal
Pasang detil lis
C14AR04B/05B matras dasar 4 Fungsl sistem
Sudut 45° lebih kecil dari|Komponen lain tidak :2:)::: me:?g‘:’; Kinerja sistem jaub Uji  prototipe 36| a 24
ketentuan dapat dipasang berfungsi menurun awal i
dengan baik
Kedalaman 4 mm diatas Fungsl sistem Uil prototipe 7 | 1a] & 56
toleransi untuk menahan awal
Pemasangan plat beban tidak Kinerja sistem jauh :
5 Kesalahan pada proses millin
Kedalaman 4 mm dibawah|alumunium tidak pas |berfungsi menurun P P o Uji prototipe 7 14 a 56
toleransi dengan awal '
optimal
. Fungsi sistem
s . Tidak dapat untuk menahan|.. q - s
Ukuran lebih panjang darijdipasang dengan . Kinerja sistem jauh, Uji prototipe
X f beban tidak 9 18 4 72
etentuan detil 1lis matras 1 berfungsi menurun awal
i dan 3
C14AAGEB i::i:g g::gﬁat lis dengan baik Kesalahan pada proses potong
Menyulitkan
Sistem tetap s
; pemasangan dengan . Uji pra
Melengkung detil 1is matras 1 dapat Tidak terpengaruh produksi 3 9 5 45

dan 3

berfungsi




Potansi Efek Risk Events

Ko Buhl No.Ass./Parts Deskxipsi. proses Potansi Riek Events 4 yebab Risk kwi |Lik: Imp | RS | Dat RPN Rencana Reaspon
de | Assanbly Promes berikutnya Bistem Kinerja produk
¥
Ukuran rangka samping|Menyulitkan .
tidak tepat sesuai|pengelasan dengan :é;:i'j“a tetaP|ridak terpengazuh gesaliga:inpada proses potong Uv]lil prototipe! , 4 8 41 32
ketentuan komponen lain 20, Poc g &
Rangka samping
tidak dapat Fungsi sistem s o -
Lengkungan tidak siku dipasang dengan untuk menahan P:u}cduk Al dapat Kesalahan pada proses bending [ ksi == 3 9 27 5. 135
rangka matras atas |beban hilang digunakan produksi
dan bawah
N - Subsistem .
Ukuran lubang @ 7 lebih|Menyulitkan tetap dapat |ridak terpengacih Ulil prototipel ; L 3 | 3| 4 12
besar dari ketentuan pemasangan raill bekerja awa
Fungsi
Ukuran lubang @& 7 lebihjRaill tidak dapat subsistem A duk LxES prototipe - 8 8 & 32
kecil dari ketentuan dipasang tidak Kinerja produk menurun awal
barfungsi .
Kesalahan pada proses nching
c1emoozp/en  |P232ng rangka pin|Lis matias backrest loigpon  por e b Uji  prototize
samping Ukuran lubang @ 8 lebih|iorap gapat @t2PIridak terpengaruh ) e St T R L T - T I 12
besar dari ketentuan dipasang bekerja awal
t |salah n 5
Ukuran lubang @ § lebih ﬁ:al):a;::::bac“es el M P L U3l protozive| 4 5 | 3| g | 12
kecll dari ketentuan dipasang tidak bekerja beban jauh menurin awal
Tetap dapat
Ukuran sudut 45° rangka|dilakukan Ly 3
samping lebih besar dari{pengelasan dengar. zi;;:’;a tetap Tidak terpengaruh 23;1 p"t,o ipe Z 4 8 @ 32
ketentuan rangka atas dan
bawah
Kesalahan pada proses potong s
Tidak depat H
Ukuran sudut 45° rangka|dilakukan Fungsl sistem . A N
I samping lebih kecil dari[pengelasan  dergan{untuk menahan f{fD:::kan tidak  dapat :3';1 prototipe| , it g 15| 4 72
ketentuan rangka atas dan{beban hilang g
bawah
2 B Tetap depat
" : Salah saku <4 s !
a Ukuran rangka bawah lebih|dilakukan fungsi sistem|Tidak serpengerih uji prototipes| . 6 & 24
ﬁ b pendek pengelagan dengan tetap bekerja awal
rangka samping
3 Tidak dapat salah satu
Ukuran rangka bawah lebih|dilakukan s Produk tidak dapat 1ah d ujl prototige. .
2 panjang pengelasan denrgan E‘;ggiibsi:?zm digunakan Kesalahan pada proses potong awal < 9 18 4 72
rangka samping J
PCD dan ukuran lekukan 45[Dudukan gas spzing|Salah satu Ui ot
X 53,6 mm tidak sesuai|bawah tidak dapat|fungsi - sistem|Kinerja produk menurun jll pro Pel 3 8 24 - ¢ 96
ketentuan dipasang hilang ave
Lis matras backrast q A
Ukuran lubang @ 9 lebih tetap dapat sistem  totap Tidak terpengzruh ujd protctipel | 2 2 4 8
besar dar! ketentuan dipasang bekeria awal
1480038 Pasang rangka bavah Lis matras backrast [Salsh satu LCEE R N ™ 8 FH=E)
Ukuran lubang @ 9 lebih|, s ;- ‘ Kemampuar. menzhan Uji prototipe{ .
Xocll dari ket tidak dapat fungsi sistem beban jauh menurun 3 z 8 [} 4 32
ec ari ketentuan dipasang tidak bekerja a3
Tetap dapat
Ukuran sudut 45° ramgka dilak . .
" ukan Sistem tetap Uji prototips .
;::::tu::blh besar dari pengelasan dengan pekeria Tidak terpengaxuh awal 2 4 8 & 32
ri:qka samping Kesalahan pada proses potong sy
Tidak dapat N
Ukuran sudut 450, rangka} i) akukan Eunggl sisten Ppoduk tidak  dapat Uji prototips
bawah lebih kecil dari engelasan deagan untuk menahan o 1 2 g |1le [ 72
ketentuan Zan?ﬂm S bing 980 (hehan hilang g awa
Rangka bawah tidak
dapat dipasang Fungsi sistem q .
Lengkungan tidak siku dengan rangka untuk menahan Pz.:oduk Bl dapat Kesalahan pada proses bending Uil T2l 3 9 27 & 135
matras atas dan beban hilang digunakan produksi
samping
Rangka samping{Fungsi sistem s .
Ukuran z
€148004B Pasang zangka atas pan;:ng f:arﬁkake::::uaiemh tidak dapat|untuk menahan si::::kan j-idak dapat Kesalahan pada proses potonc 23,;1 prototipe 2 9 :18 & 72
dipasang beban hilang i




Potensi Efek Riak Events

Ko|  8ub t bab Risk Matode Deteksi |1ik| Imp | RS | Dat | Rew | Rencana Raspen
No.Ass./Parts Daskripsi prosss Potansi Risk mp
da | Assembly Proaes berikutnya Sistem Rinerja produk
1. |Rangka samping|{Fungsi sistem N
Ukuran rangka atas lebihf o dapat{tetap dapat Tidak terpengaruh Kesalahan —ada prosas potong u3d prototipe) , 3|6 4 24
pendek dari ketentuan dipasang & bekerja awal
Rangka atas tidak
5 Fungsi sistem ‘s
> s tidak  dapat q Uji ra
Lengkungan tidak siku ::§::nd;g::::g untuk wmenahan si;u::kan 2Patixesalahan 2ada proses bending p:oduksi B 3 9 127 5 135
P beban hilang
matras samping
.o |lis matras backrest - .
Ukuran lubang @ 8 lebih|y i.p qapae Sistem  tetapip.y terpengaruh Ujil prototipe| 2 2 @ 8
besar dari ketentuan dipasang bekerja &
Lls matras backrest {Salah satu na A
L) Uji rototipe o
Ukuran lubang & 9 lebih|iig.y gapar fungsi sistem g:x;‘?‘;:sh e e Pl 17t 7] &) 28
kecil dari ketentuan dipasang tidak bekerja
C14B004B Pasang rangka atas Fungsi sistem Kesalahan pada proses punching | .
Ukuran lubang @ 16 lebih|Headplate tetap tetap dapat|Tidak terpengaruh u]il DECEOL S il 2 2 4 8
besar dari ketentuan dapat dipasang bekerja S
Ukuran lubang & 16 lebih Salah satu ] ) uid prototipe| e e & 32
kecil dari ketentuan Headplate tidak fungsi sistem |Kinerja sistem jauh awal
dapat dipasang tidak menurun -
PCD lubang @ 16 tidak berfungsi Uil - prototipel | fl o (g { 4 | a2
sesual ketentuan awal
Tetap dapat R
Uyuran sudut 45° ramgkajyyy,piyan Sistem teta Uji i
- =1 N i prototipe 4 8 4 32
bawah 1lebih besar dari|o ngelasan dengan  |bekeria Tidak terpengaruh awal 2
" ketentuan rangka samping
Kesalahan pada prosss potong s
Tidak dapat
Ukuran sudut 45° rangka Fungsi sistem| .
g bawah lebih kecil dari|l lakukan untuk menahan|oroduk tidak  dapat ust - prototipel , |l g l1g) o | 72
a X £ pengelasan dengan T Dl digunakan awal
=} etentuan rangka samping 9
§ 'g Tidak dapat Salah satu
k Ukuran lebih panjang dari fungsl sistem|Kinerja sistem jauh Ui prototipe \
a ketentuan fégi’a“g ke engsel|.; gk menurun awal 210 Bl 4 72
berfungsi
E Kesalahan pada proses potong
Yetap dapat Fungsi sistem
C14B00SB Pasang pipa engsel t)::::i:u::bih pendek dari dipasang ke engsel ;t:::n bekerja S:;;::r):::manan :3:1 prototipe; , 7 14 LY 56
luar namun longgar
optimal
Ukuran lubang @ 6 tidak Uit - prototipel 5 1 4| & | 16
sesuai ketentuan ::g::nglilli.:ln tezap si;::?atetap Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses bor av‘lzl ropmer
Lubang @ 6 tidak center W pEererrel a2 | a| e | 16
Tetap dapat|Salah saru . .
Ukuran dak Sesust dipasang denganifungsi sistem|Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong vii pzetotipe 2 3 6 & 24
ketentuan 5 awal
pipa engsel tetap bekerja
n Fungsi sistem|
‘ik:{:;n lul;ang 2 é7'i :id:: d:ap::i untuk menahan|Pnoduk tidak dapat Uji prototipe 2 9 18 P 72
ebl esazr ar pasang n9A0 heban tidak|digunakan awal
ketentuan pipa engsel perfungsi
C14B006B Pasang engsel dalam rot qapat|r L ist
otap apat|Fungsi sistem
Ukuran lubang @ 17,3 ai Ly .
. 7 ipasang dengan|untuk menahan|_,. B q a N Uji prototipe .
ie::ht kecil dari pipa engsel namun|beban tidak Kinerja sistem menurun |Kesalahan pada proses bubut awal 3 7 21 & -1}
etentuan longgar optimal
Fungsi sistem
Ukuran lubang & 8 lebih|as engsel tidakjuntuk menahan|Pzoduk tidak dapat Uji prototipe 1 9 9 a 36
besar dari ketentuan dapat dipasang keban tidak|digunakan awal )

berfungsi




Potensi Efek Risk Events

Ko subl No.Ass./Parte Daskripsi. p: Pot i Risk 4 yebab Risk d 'k Lik{/Imp | RS | Det RPN Rancana Raspon
de | Assembly Proses berikutnya Bisteam Kinerja produk
Fungsl sistem
As engsel tetap N
c14Bo06B Pasang engsel dalam |VXuran lubang @ 8 lebihlg,;ap dipasang|IRFUk menahani, . 4. oistem menurun |Kesalahar pada prosss bubut Uil prototipel 4 Il 5 | 7| 4 28
kecil dari ketentuan namun longgar beban tidak awa.
99 optimal
Dudukan gas spring Cailal g3ty
Ukuran lebih panjang dari fungsl sistem uil prototipe 2 @
ketentuan ;itzg dapat tetap Tidak terpengaruh ot 1 2 ¢ 8
pasang perfungsi
. |Dudukan gas spring .
©14B007B Pasang plat dudukan |Ukuran lebih pendek dari tidak dspat Kesalahar pada pros:s potong Uil prototipe 1 7 7 & 28
gas spring atas ketentuan dipasang Salah satu awa.
Tidak dapat }E‘\;;gsi sistem [Kinerja produk menurun
. dipasang ke rangka ang Uji pra
Potongan tidak siku matras atas dan produksi 2 7 14 5 70
samping
. Sistem tetap i q
Ukuran tidak sesuai|Gas spring tetap dapat Tidak terpengazruh Kesalahar pada prcoses potong|Uji prototipe| , 2 2 & 8
ketentuan dapat dipasang berfungsi dan puncrirg awal
A Salah satu
Engsal gas spring fungsi s
Ukuran lubang @ 8 Llebih|tetap dapat tlildgi O] Uil prototipe| ; |l 5 | 7 | 4 28
besar dari ketentuan dipasang namunl engsl awal
lenggar optimal
e duduka Kesalazhar. pada proses punching
asang dudukan gas o : q 3
€148006B Kinerja produk menurun i ot
spring atas zkuiind lu.bakngt zt 8 lebih Engsel gas spring Ja p gaal prototipe| 7 7 @ 28
Gy ] tidak dapat Salah satu
dipasang fungsi sistem Uji rototi,
Lubang & 8 tidak center hilang a‘?lal P Pelaf 7| 7] @ 28
o
H Melengkung terlalu ke|Gas spring tidak Ujd pral , 9 14 5 70
_§ dalam dapat dipasang produksi
. Sistem tetap Kesalahar pada proses bending
‘ﬂ Melengkung terlalu ke|Gas  spring tetap i pra
]
) E luar dapat dipasang S:I::Engsi Tidak terpengaruh produksi 2 2 4 5 20
i 5
E Ukuran tidak sesual g;::sante‘:;g r::p;: Kesalahan pada procses potonglUji prototipe 1 2 2 & 8
ketentuan sampin gbackrest 9 Fungsi sistem dzn bubut awal i
a 9 tetap dapat Tidak terpengaruh
bekeria
gz:i:" 1“‘;::2[ 2 ;glri Headplate tetap Ui prototipe| , 2 4 & 16
d
Ketentuan apat dipasang awal
> alah R Kesalahan pada proses bubut
Ukuran lubang 16,5 . alal satu . " ‘s a d
lebin Yeeil dari Headplate tidak fungsi sistem Kinerja produk jauh uii prototipe| , 8 16 a 64
dapat dipasang g . |menurun awal
Pasang bush dudukan |ketentuan tidak bekerja
C14B009B/10B
headplate
Salah satu
Ukuran lubang @& 7 lebih(Baut pengunci tidak fl;:;g:i b:;::?:‘ Kestabilan posisi uji prototipe 2 7 14 P 56
besar dari ketentuan dapat dipasang dengan headplate meragukan awal '
optimal Kesalahas pada proses bor
Proses tapping
. : Slstem tetap .
Ukuran lubang @ 7 lebih)sulit namun baut . Ujl prototipe
kecil dari ketentuan pengunci tetap ::gzﬁngsi Zocakperpencaruh awal 1 3 3 4 12
dapat dipasang
Salah satu
: ; |Baut tutup engsel fungsi sistem )
C14B011A Pasang as engsel z:::::u::blh panjang dari tidak dapat tidak bekerja BRI produk Kesalaha= padz proses potong Ujll prototipe 1 9 9 4 36
dipasang dengan EenuEUD awa,
optimal
K Salah satu Ukuran as engsel terialu|Uji prototipe 1 9 9 4 36
c14mo12¢ Pasang baut tutup Baut tutup engsel tidak 5:::?:‘1"9;:::: i?ggilb:ﬁi;: Kenyamanan produk penjang awal
engsel dapat dipasang dengan baik dengan menLzu Ukuran lcbang @ 8 =ngsel dalam|Uji protatipe| 9 9 @ 36
lebih ke<il dari ks:entuan awal '

optimal

I
!
i
|
I




Potenwi Efek Risk Events

Ko Sub No.Asa, /Parta Deskripsi proses Potenei Risk Evants Pot 4 ¥ Riak Metode D Lik R8 | Det RPN Rencana Respon
de | Assembly Proses berikutnya Sistem Rinarja produk
salah satu
Ukuran lebih panjang dari|Gas spring tetap|fungsi sistem|, . uji prototipe 4
ketentuan dapat dipasang tetap Tidak terpengaruh awal 2 4 16
berfungsi
: Ukuran lebih pendek dari uji prototipe 2 18 4 72
o ] ketentuan spring tidak salah satu awal
] fungsi sistem |Kinerja produk menurun
H C14B013C :::a:grz:gengsel Ukuran lubang @ 8 lebih|dapat dipasang hilgng L] Al Kesalahan pada proses bubut Uit prototipe| 9 4 36
besar dari ketentuan awal
ja} a salah satu
Gas  spring tetap|fungsl sistem a8
§ ‘i Ukuran lubang @ 8 lebih[yanae dipasang|tidak Gerak backrest labil L] prototipe| ; 70 4 28
E kecil dari ketemtuan namun longgar: berfungsi
optimal
E Ukuran penguat belakang g:zi‘r‘::tb:i::(ng Sedikit pengaruhnya Uil prototipe
backrest lebih panjang dapat dipasang ke tarhadap kinerjajKesalahan pada proses potong - 2 14 4 56
c14B0148 Pasang penguat darl ketentuan rangka bawah sistem tetap |produk
belakang backrest dapat bekerja
; Menyulitkan Ui pra
{ Lengkungan tidak siku pemasangan ke- Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses bending J 3 9 5 45
produksi
| rangka bawah
i : N q Sistem gas ag
i Ukuran tidak sesuai Komponex? lain tetap spring tetap |Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong Uil praototipe 1 3 4 12
H ketentuan dapat dipasang berfungsi awal
3 : Plat release tidak q Uji praj 5 21 5
Lengkungan tidak siku dapat dipasang Sistem gas Kesalahan pada proses bending produksi 105
= i A spring tidak |Kinerja produk menurun
Ukuran lubang @ 8 lebih ti‘g:i d::a:ase ber fungsi Uil prototipe| 4 4 28
kecil dari ketentuan dipasang awal
Salah satu .
Engsel release fungsi sistem Sedikit pengaruhnya Kesalahan pada proses punching
Ukuran lubang @ 8 lebih|tetap dapat tidak terhadap kigerja Uji prototipe 1 5 4 20
C14BEO1C Pasang release head [besar dari ketentuan dipasang namun berfungsi roduk awal
2 longgar dengan p
g‘ i optimal
§ i Sub sub rakitan
. release gas spring Kesalahan pada proses punching (Uji prototipe
a ‘ Lubang @& 8 tidak center tidak dapat i:i::isatu dan bending awal 1 7 4 28
o i dipasanq subsistem Kinerja produk menurun
s fSlot i s '
A Uisran 1ubans © 11 LebinloLo5 8 e |phiens s oot 3 | 1 |4 o | 2
E kecill dari ketentuan dapat dipasang awal
e , sist Kesalahan pada proses punching
i 3 ot gas spring stem gas oy 5
g gkurand lupa;gt & 11 lebihjyoyopach tetap spring tetap [Tidak terpengaruh Ujll prototipe| ; 2 4 8
E esar darietiy dapat dipasang dapat bekerja CLE
Uk . : |[Menyulitkan o .
uran tidak sesuai Kesalahan pada proses potong|Uji prototipe
pengelasan dengan . q 1 3 4 12
ketentuan komponen lain Sistem gas dan punching awal
C14BBO3C Pasang plat spring tetap |[Tidak terpengaruh
/ Menyulitkan berfungsi Uji
i Meliengkung pemasangan pipa Memuai saat pengelasan jld Kai praj 3 9 5 45
: pegangan produksi
Salah satu
Ukuran leblh panjang dari|Pipa pegangan tidak|fungsi . Uji prototipe
ketentuan dapat dipasang subsistem Kinerja produk menurun awal ! 7 4 28
C14BRO4C Pasang pipa pegangan hilang Kesalahan pada proses potong:
. . ; {Menyulitkan sistem gas Ly .
Uk
ke:i::u;‘eblh pendek dari pemasangan dengan{spring tetap{Tidak terpengaruh Uil prototipe 1 3 4 12
n : awal
plat pegangan berfungsi




rotensi Efek Risk Events

i
Ko Sub No.hss./Parts || D ipsi p Potsnsi Risk: yabab Risk d ) Tdk| " RS | Det | RPN || Renoana Respon
de | Asserbly % Proses berikutnys Sistem Kinerja produk
Tji produk
Las kurang penuh/rata dengan elemen; 3 21 8 168
- terpasangi
Mur M10 tidak dapat Slot gas spring fungsisa Ukuran lubang @ 11  pada|.sy proto=ife
©14BBO5C ng mur M10 bansbach tidak Kinerja produk menurun |release head lebih kecil dari|-> E 2 14 4 56
dipasang dengan pasg s subsistem ayal
dapat dipasang hilang ketentuan
Ukuran lubang @ 11 pada|;: s to=i
release head lebih besar dari|odr protozirel 3 6 4 24
awal
ketentuan
Ukuran lubang @ 8 lebih lecil{Uji orototire| K 4 28
3 dari ketentuan awal
Sub sub rakitan release Salah satu i1 Srototive
i gas: spring tidak dapat Gas spring tidak fung§i Kinerja produk menurur. Lubang & 8 tidak center aaal = & 1 1 4 28
i dipasang ke sub.rakitan dapat dipasang subsistem —
pasang sub sub release gas spring hilang uji predik
1(rakitan .release gas Las mengalaml keretakan/lepas |dengan elameni 3 21 8 168
ci4BCo0C ;Fpring ke sub texrpasanc
ﬁ;l:i.::n release gas salah satu
g Sub. sub rakitan release 0 fungsi sistem sud
! A = d. engaruhny: . o q
| gas spring dapat dipasang|G28  SPTANG. . EeTAPleidak e P Y Ukuran lubang @ © lebih besar|Jji  prototipe s o4 | 20
| ke sub rakitan release e T s berfungsi produk dari ketentuan awal
i gas spring namun longgar 99 dengan
i optimal
i ; q ) j Sistem tetap . A
ﬁ z:::::uan tidak sesuai gasat :Pxxng tetap dapat Tidak terpengarth gesalaha:inpada proses potcng Ujil Pprototipe 2 4 4 16
% ap: ipasang berfungsi an punching aw
H . _|salah satu
h Engsel gas spring q el
b 1 sist d. N
1 | Okuzan Lubang @ 8 1ebin|scees Gaser|rungel sisten sedivic pengarunnye bt meotetive 3 |y |5 | 0 | 20
Y ; begar dari ketemtuan dipasang nazunly o ringsi roduk - awal
B‘ i longgar g P
i optimal
E, \ Kesalahan pada proses punching
~ J Ukuran lubang & B8 lebih Engsel gas spring salah satu Uji protctipe 1 ) 4 28
; g C14BcolC }asang plat release kecil dari ketemtuan tidak dapat fungsi sistem |Kinerja produk menurun av e
[ H dipasang hilang 551 3
i | Lubang @ 8 tidak center :3;1 protctizel 7 ] 28
i
b Sistem gas
] 5 Plat release tetap s cs
H 4
g H g:i::gkung terlalu ke dapat dipasang ke :gr;zg EotaPridak terpengaruh Ujgduksi praf 5 q 5 20
i | release head bal::f\mgsi pr
] Kesalahan pada proses bending
i . Plat release tidak|Salah satu .
i T:;ingkung ferlalu ke dapat dipasang ke|fungsi sistem (Kinerja produk manurun Ujlduysi praf 14 5 70
j release head hilang procu
i
i ' 1i K
! Ukuran tidak sesual g::g:l;:::ndengar Kesalahan pada proses potong|Uji prototipe 1 3 4 12
%asan sambungan ketentuan Xomponen lain - Sistem gas dan punching awal
C14RBO3C ‘penguggki: g " Tren spring tetap [Tidak terpengaruh
¥ enyulitkan berfungsi
] . Melengkung pemasangan pipa Memuai saat pengelasan U]id ksi Fral 5 9 5 45
| pengungkit produks
F ;. |Salah satu
. B s |Pipa pengunckit 0 .
Ukuran lebih panjang dari = fungsi q . 5 uji prototipe
ketentuan ﬁ:::anq depat subs iistem Kinerja produx menurun oY 1 7 4 28
i i hilan
C14BCO03C Pasang g;ia i il Kesalahan pada proses potonci
Ukuran lebih pendek dari :::\Z:a;;::n dengan :iii:em t Eas ridak h uji prototipe 1
ketentuan sambungan bgrf:: si etap ak terpengar awal 1 3 4 2
pengungkit g
Ukuran engsel release Sub sub rak:.l':an Sis;.em gas
. " release gas spring|spring . : Ui prototipe
] i:gi:tuan panjang dar: ;;tap dapat|berfungsi Tidak terpengaruh awal 1 2 4 8
) asan dengan baik
C14BC04C ;:izzgeengsel L 9 & Kesalahan pada proses bubat
{ Ukuran engsel release i:?easesub s rak:?an sistem gas Ki . duk . . .
§( lebih pendek dari|T9iotee 935 SEIANlopring  tidak|fiBeria  pre Jauh Uji  prototipe) 7| a 28
| ketentuan apa berfungsi menuzLE aval

dipasang
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potensi Efek Risk Events

i
Ko Sub H i X P i ¥ Risk Metode D Lik RS | Det | RPN Rencana Respon
. ./Parts || Daskripsi proses Potensi Risk
da | nesemply | Wo-BeE ® | Pl P Froses berikutnys Sistem Kinarja produk
i
1
g ! Engsel release Gerakan s prototip
Diameter batang engselltetap dapat release gas)... . duk menur RS el o 10 ) 40
~ 3 §. b release lebih kecil dipasang namun spring  tidak Kinsriagbzy 3o awal
bl 4 a, ¢14BC04C [Pasang engsel lbnggax stabild/goyang Kesalahan pada proses bubut
4 a . release
i 1 Sistem 8| . q a4 s
b a j Diameter .batang engsel i?g:i d:g;‘:“e s;ring tig:k Kinerja produk jauh :3’;1 prototipe , 14 4 56
i ! release lebih besar dipasang berfungsi menurun
H Fungsi sistem
N tuk menah: A : q s
Ukuran lebih panjang dari|Komponen laim tidak ::b:n t?d:r): Kinerja sistem Jjauh Uj:l prototipef 8 4 32
ketentuan dapat dipasang berfungsi menurun aw
{dengan baik
Ukuran lebih pendek darl Sistem totap :3’:1 prototipe| | 3 4 12
ketentun Komponen lain. tetap \upat Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potongi [z e
Sudut 45° lebih besar dari|dapat dipasang berfungsi a‘J’al P bei 5 8 4 32
i ketentuan
i
1 Fungsi sistem
ntuk menahanf,, . q N ag s
B Sudut 45° lebih kecil dariKomponen laim tidak| tiot "CP3i%MKinerja  sistem  jauh l;e’:l prototipef , w| 72
ketentuan dapat dipasang berfungsi menurun
| . dangan baik
Pasang detil lis q 031 prototipe
Cl14BD01B natras backrest 1 Kedalamax:x 4 mm diatas . o 2 14 4 56
f toleransi Pemasangan plat Kesalahan pada proses milling |=a -
| Kedalaman & mm dibawah|akrilik tidak pas Uji  prototipe| , 4] 4 56
i toleransi aval
i Fungsi sistem
" 1 :\?dak ddapat untuk menahan
ipasang engal|peban tidak  |Kinerja sistem jauh )
£ i PCD lubang tidak sesuai|komponen laln|nerfungsi menurun Uji  prototipe| , 161 4 64
i ketentuan (rakitan rangka dengan awal
3 matras .dasar dan optimal
plat akrilik)
] Kesalahan pada proses potong - .
a bl i Ukuran lubang lebih besar|Plat akrilik: tidak uji prototipe 1 8 4 32
4 a : dari ketentuan dapat dipasang awal
L1 :
ol Proses tapping
N Slstem teta . q
I Ukuran lubang lebih kecil|sulit namun. plat dapat etap ridak terpengarub uji prototipe| 3 4 12
E dari ketentuan akrilik tetap dapat perfungsi awal
e} dipasang
E Fungsl sistem
Ukuran lebih panjang dari|Komponen laim tidak ::ﬁ:ﬂ me:i::ﬁ Kinerja sistem jauh Uii prototipe 1 8 3 32
ketentuan dapat dipasang berfungsi menurun awal
dengan baik
Ukuran lebih pendek dari sistem tetap ; l.'!jil prototipe 1 3 3 12
ketentuan Kompcnerlx lain tetap dapat Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong! a»:ré T
Sudut 45° lebih besar dari{dapat dipasang berfungsi uji prototipe| , g 4 32
ketentuan awal
cumooze |t e rese 2 Fungsi sisten
sudut 45° lebih kecil dari|Komponen laim tidak :212:: metigz; Kinerja sistem Jauh uji prototipe 2 18 4 72
ketentuan dapat dipasang berfungsi menurun awal
dengan baik
Kedalaman 4 mm diatas Fungsi sistem Uji prototipe| , 14 4 56
toleransi untuk menahan aval
Pemaslanga{: plat beban tlcliak Kinerja sistem jauh Kesalahan pada proses milling » )
Kedalaman 4 mm dibawah|akrilik tidak.pas berfungsi menurun uji prototipe| , 14 4 56
toleransi dengan awal

optimal
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Fotensi Efek Risk Events

H
Ko sub No.Ass./Parts | Deakripsi proses Potensi Risk- Y Foctensi ¥ Risk Events | Matode Detekei |Lik| Imp | RS | Det REN Rencana Respon
de| Assembly Proses berikutnys Siatem Kinerja produk
Tidak dapat
dipasang dengan
] PCD. 1lubang tidak sesuai|komponen lain Fungsi sistem Uji prototipe
K i untuk menahan 2 8 {16 4 64
L] etentuan (rakitan rangka beban tidak Ki 5o chlgacm Moty awal
g, matzas dasar  dan| 200 a inerja sis Jau
. . ty i1 plat akrilik) o rfungs. menurun
P 2 Pasang detil lis 5 {
C1l4BEDO2R I Fesalahan pada proses horing:
8 —'5 D natras backrest 2 Ukuran lubang lebih besar|Plat akrilik tidak|oPtimal e 9 luji  prototipe R 32
55 dari ketentuan dapat dipasang awal
; Proges £appinglai tan por
Ukuran lubang lebih kecil|sulit namun plat ap| Uji prototipe 1 3 4 12
dari ketentuan akrilik tetap dapat g:i:in si Tidak terpengacuh aval 3
dipasang 9
I Uiera 1uzang engsel head{Uji rototipe
| sub rakitan rangka|Rakitan headplate P;::‘;:ng 8 ?Labih 'k?cil e 334;1 P pel o g | 18 4 72
i headplate tidak dapatitidak dapat Slstem tidak|Produk tidak dapat p—— = —
i dipasang dengan subjdipasang ke matras {berfungsi digunakan i S —— g)l a2 I:f:::: s e |22 s 152
| 3 as ma a i xeretzXan as en
lpasang Sub rakitan rakitan dudukan headplate |dasar B g P tergasang\
rangka headplate
C14CAQ0B
;ie:g:“ s_ﬁb ;‘alfi:an Sub rakitan rangkalp o0 headplate
udukan ‘headplate ) .
22:32,1,“3 :zgat dig;zi;‘g dapat dipasang ke ::i::gsitidak Kenyamanan produk{JkLran lusang engsel head|Uji prototipe 1 8 8 a n
dudukan headplate namun matras dasar mamun optinal menurun 2lzte 3 8 mm leboh besar awal
1 longgar
onggar
i
| Fungsi sistem
Ukuran rangka panjang : untuk menahan q < s
1 lebih panjang Ehal Zanglt(adpendek tidak beban  kepala ZFOdUkk N tidak dapat U:ul prototipe| P 8 3 32
i Xetentuan apat dipasang tidak igunakal awa
berfungsi
i
i ;
i Ukuran rangka panjang 4B ‘
lebih pendek darilMenyulitkan sistem tetap U;;l prototipel ) | 3 | 4 4 12
i ketentuan pengelasan dengan dapat Tidak terpengaruh Xesalahan Fada proses potong: E
I Sudut 45° lebih besar darij*angka pendek berfungsi Ui prototipe| 5 | 4 | 8 | 4 | 32
lpasang rangka ketentuan awal
CO6KACLB banjan
; 9 Fungsi sistem|
i
P | Sudut 45° lebin kecil dari|Rangka pendel tidak|lhcak M neialProduk  tidak  dapat il prototive| , | o |1a| 4 | 72
B H ketentuan dapat dipasang tidak digunakan awal
E.: | perfungsi
i : o
= 51 Kedglama{x 5 mm diatas Fungsi sistem Uji prototipe 2 7 14 4 56
8 E ! toleransi Pomasangan plat untuk menahan |Sedikit pengaruhnya aval
b ; i1 gan p. beban kepala |[terhadap kinerja Kesalahan pada prosas milling
Kedalaman 5 mm dibawan|akrilik tidak pas tidak bekerja |produk Uji prototipel 5 | 5 | 14| 4 56
toleransi optimal awal
ﬁ * |Fungsi slstem
Ukuran rangka pendek|Rangka panjang|untuk menahan n = .
lebih panjang dari|tidak dapat|beban  kepala|ojonuk ~Fidak  dapat Uil - prototipel 4 | g | g | 4 32
ketentuan dipasang tidak e ‘ CLE
berfungsi
Ukuran rangka pendek iy .
lebih pendek dari|Menyulitkan Sistem tetap Unl prototipel ;| 3 | 3| 4 12
ketentuan pengelasan dengan dapat Tidak terpengaruh Eesalzhan pada prosas potong ava
rangka panjang berfungsi
GRAD Ppasang pangka pendek |5,ait 457 lapin besar darl [H toti]
& = pada rangka panjangd |ystentuan aazzlal protetieel 2 48 4 32
Fungsi sistem
1 . . |Rangka panjang|untuk- menahan . .
i :u:ut:45° lebih kecil dari tidak dapat|beban  kepala Z;‘odukk tidak dapat Uii prototipe 2 9 18 4 72
etentuan dipasang tidak gunaxan awal
berfungsi
Kedalama:? 5 mm diatas Fungsi sistem Uji prototipe 2 q 14 4 56
toleransi s aval
Pemasangan plat untuk menahan |Sedikit pengaruhnya
kr'l'kgt'dpk baban kepala [terhadap kinerja Kesa_ahan »ada proses milling . .
Kedalaman 5 mm dibawah|akrilik tidak.pas  l4ysay pekeria |praduk Uji  prototipel , | 5 | .,] 4 56
toleransi optimal awal




Potensl Efak Risk Evants

Ko Sub No.Ass,./Psrts Deskripsi p. i Risk Potensi yeb. Riak de Dateksi [Lik RS | Det RPN Rencans Respon
de | Assembly Proses berikutnya Sistem Kinerjs produk
q Fungsi sistem L. s
Ukuran lubang mur lebihjBaut tidak dapat Kenyamanan produk jauh| Ui prototipe
tidak bekerja Kesalahan pada proses punch 1 13 4 24
; kecil dipasang dengan baik menurun awal
@asan mur dudukan I3 i i
CO6RAOSB i g ungsi sistenm i .
@crillc Ukuran 1lubang mur lebih|Baut dapat dipasang tidak bekerja Kenyamanan produk Kesalahan pada proses punch Uji prototipe 1 4 4 16
i besar tetapi longgar menurun ayal
optimal
Ukuzan segitiga mur{Menyulitkan aq
dudukan acrilic tidak|pengelasan mur ke :::zzngaruh Tidak terpengaruh g:siézh:n ECE EECEEY (e 23;1 prototipe 2 1 4 24
tepat sesuai ketentuan rangka grtig
Ukuran lubang engsel head lz‘id:):lgsel haadgi:;: Slstem  tidak|Produk tidak dapat Uji prototipe 2 18 4 72
plate @ 8 mm lebih kecil dlpasang berfungsi digunakan awal
4 a Kesalahan pada proses bubut
Pasang engsel hea As engsel tetap|Fungsi sistem <3 :
CO6KAOEC plate pada rangka Ui(:iznwlgb;:gl ?:.15119;;2ad dapat dipasang|tidak bekerja ﬁ::xiﬁ:ﬂan Breduk :3:1 prototipe 2 10 4 40
‘panjang P 5 d namun longgar- optimal K
Ukuran engsel headplate|ads engsel tetap|Tidak q Uji prototipe 1
tidak sesuai ketentuan dapat dipasang terpengaruh Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong awal 2 4 4 8
Lengkungan tidak siku Kesalahan pada proses bending uji g Praj 3 21 5 105
nraduksi
Gas spring tidak iiigziszzgtem Kinerja sistem jauh
Ukuran lubang @& 16 lebih |dapat dipasang tidak baker{a |Menurun Uji prototipe 2 14 4 56
kecil dari ketemtuan d ayal
s 1 Salah satu Kesa’ahan pada proses bor
Pasang dudukan rack fungsi sist
] co6MAO2D neerest Gas spring tetap gsi sistem d 4
~ Ukuran lul?anq @ 16 lebih dapat dipasang tidak Kinerja sistem menurun uji prototipe| 4 15 4 60
besar dari ketentuan herfungsi awal
namun longgar 7
dengan
= E optimal
ﬁ b Salah satu . N cs s
g Lubang @ 16 tidak center S:sa:pdrings::dak fungsi sistem ::2:;31: sistem jauh Kesalahan pada proses bending cU:’ll prototipe 3 21 4 84
P P 9 tidak bekerja awa
a Ukuran pipa dudukan . . Salah satu i
: headplate lebih panjang[PuP "AkItan dudukan |pyngsy sigten Uil - prototipel , w| 4 | 72
Pasang pipa dudukan |dari ketentuan headplate tidak tidak A ava
CO6KCO1C head - pat dipasang s Kinerja sistem menurun {Kesalahan pada proses potongi
ead plate Ukuran pipa dudukan|gengan engsel berfungsi . )
headplate lebih  pendek|headplate dengan Uji  prototipe| , 18] 4 72
dari ketentuan optimal aval
Ukuran engsal dudukan|As engsel headplate s
headplate tidak tepat|tetap dapat Sistem te%ap Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong; U3l EECtobipe 2 4 4 16
; dapat bekerja awal
sesuai ketentuan dipasang
Ukuran lubang engsel(As &ngsel headplate|Fungsi sistem|Kemampuan produk a4 toti
dudukan headplate # 8{tidak dapat|tidak bekerja(menahan beban kepala Uji  prototipel ; 9! 4 35
lebih kecil dipasang dengan baik  |jauh menurun awal
Pasang engsel
COERCO2C -
dudukan ‘head plate Ukuran lubang engsel t:t:nqsel headgla:: Fungsi sistem Ko an duk .. 4
dudukan headplate @ a BPatisidak bekeria yaman produkiygesalahan pada proses punch Uji prototipe| 4 4 16
lebih besar dipasang tetapi optinmal menurun awal
longgar
Radius ujung engsel .
dudukan headplate tidak - ::sgimb ktetfap Tidak terpengaruh uji prototipe 1 2 4 8
tepat sesuai ketentuan P ekerja awal
Pasang penyangga Ukuran penyangga|Penyangga headplate |Fungsi sistem oy
CO6KCO3C head plate pada pipa lheadplate tidak tepat]|tetap dapat tetap dapat|Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong! uji prototipe 2 6 4 24
dudukan headplate sesual ketentuan dipasang bekerja awal
Ukuran dudukan engsel|As engsel gas{Sistem gas
Pasang dudukan : : : : ji
C14CBO1C angse? headplate headp%ate tidak tepat|spring tetap. dapat|spring tetap|Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong: :3:1 prototipe 2 4 4 16
sesuai ketentuan

dipasang

dapat bekerja




]

Potensi Efsk Risk Events

Ko Bub No.Rss./Parts i Deskripsi proses Potensi Risk- i Risk Zvents | Metode Dstekei |Lik{ Imp{ RS | Det RPN Rencana Respon
de | Rssenbly Promes berikutnya sistem Kinarja produk
Fungsi sistem
Ukuran lubang dudukan|As engsel gas gas spring vjL prototipe
engsel headplate @ B8|spring tidak dapat tidak bekerja Kinerja produk menurun awal 1 7 7 4 28
lebih kecil dipasang dengan baikx
‘basang dudukan As engsel gas|Fungsi sistem o pp .
c14cnoic bn ,eg headplate Ukuzan  lubang — duduwkaRlgy g " tetap. dapat|gas spring|Kenyamanan produk|Kesa-anan pada proses puach Uil prototipe| , | 5 | g A 20
g P engsel headplate © 8 ; N A B
Jebih b dipasang tetapi|tidak bekerja|menurun awa
ebin besar lbnggar optimal
i
i Radius ujung dudukan siatem gas Uil rototipe
engsel headplate tidak - spring  tetap|Tidak terpengaruh aaal P B 1 2 2 4 8
tepat sesuai ketentuan dapat bekerja
Sub rakitan rangka
i Ukuran as engsel|headplate dapat Uil rototipe
i headplate lebih panjang|dipasang dengan sub ii;::mbgisiga Tidak terpengaruh aaal v bol » 2 4 4 16
i darl Kketentuan rakitan dudukan
H headplate
Pasang as engsel Kesalahan pada groses babut
Coéx002C ead plate pada Sub rakitan rangka
engsel head plate Ukuran as engsel|headplate tidak ' ii
k tidak day Uii rototipe
; headplate lebih pendek{dapat dipasang ﬁ‘:‘l‘g:; sisten gi;::akan Hel pat P, = Pel 5 | g 18] 4 72
darl ketentuan dengan sub rakitan
dudukan headplate
i Lebar alur kurang dari _ Sistem tetap : - Uii prototipe 2 2 4 4 16
i 1,5 mm dapat bekerja Tidak terpengaruh Eesalakan pada proses undercut 2
Ukuran panjang 42,9 mnm n Salah satu
8 lebih besar dari Sisazgrlng dapat fungsi sistem |Tidak terpengaruh :3;1 prototipe 2 2 4 4 le
L] ketentuan pasang tetap bekerja
g c14c001C :::i:g as engsel gas Kesalzlan peda proses krbut
'] Ukuran panjang 42,9 nmm . Salah satu . . K. totd
b u Lebih kecil dari g:::";i"gs:ida" fungsi sistem |Aooo)2 produk jauh U3l protetive) 5| g 24| 4 96
g 5 ketentuan P P g hilang
b
. :{Spacer gas spring|salah satu L s
i karan lebih panjang darl|eigak dapat|fungsi sistem U3y prototipel 5 1 s l16f 4 64
ﬁ oY an dipasang tidak Gerak backrest labil Kesalahan pada proses rotong
Ukuran lebih pendek dari|Posisi gas spring|perfungsi Uji  prototipe 1 4 6
ketentuan 1mbil optimal aval 218 6 4
.y |Spacer gas spring sy
Ukuran lubang @& 8 1lebih Sistem  tetap|,. Uji prototipe
co02c n acer tet t Tidak t ngaruh 1 2 2 4 8
cL4 pasang space besar dari ketentuan dipzzan 98Pat perfungsi idak terpeng awal
g
i ialah isatu Xeszlahan pada proses bubut
., |Spacer gas spring|fungsi sistem .
! gkuian Llubang @ 8 lebih|jqak dapat|tidak Gerak backrest labil :3;1 s 1 8 8 4 32
| ecil dari ketentuan dipasang berfungsi
! optimal
Salah satu
. Release handle fungsi sistem [Sedikit pengaruhnya q
zkuran lu?ang 2 8 lebih dapat dipasang tidak terhadap kinerja g%:l prototipe 3 5 15 4 60
esar dari ketemtuan namun longgar: berfungsi produk
optimal
COBDBOSB pasang head release Kesalaran pada proses kor
E Salah satu
Release handle fungsi sistem .
Lubang @ 3 tidak center |tidak dapat tidak Kinerja produk menurun 23;;1 prototipel 5 | 4 {5 4 84
dipasang berfungsi
baik
Salah satu
. Release handle fungsi sistem |Sedikit pengaruhnya .
gku:andluiazgtz 3 lebih dapat dipasang tidak terhadap kinerja :Jll prototipe 3 5 15 4 60
esar dari ketemtuan namun longgar: berfungsi produk wa
. optinmal
CO8DBO6B Pasang handel ungkit Kesalanan pada 3roses bor
salah satu
Ralease handle fungsl sistem .
Ukuran lubang @ 3 lebih ¢4 k s N duk Uji prototipe q 5
kecil dari ketentuan idak dapat tida Kinerja produk menurun awal 2 14 4 6

dipasang

berfungsi
baik




.

i tensi Efek Risk Events
Ko Sub No.Ass./Parts | Deskripsi p. t Risk i yab Risk de Datel Lik| Tmp | R8 | Det RPN Rencana Respon
de | Assambly | Proses berikutnya Sistem Kinerja produk
8 Salah satu
- L] Release handle fungsi sistem wii rototipe
- ga COBDBOER Pasang handel ungkit |Lubang @ 3 tidak center tidak dapat tidak Kinerja produk menurun [Kesalahan pada proses bor aav'al P. B 3 7 21 4 94
] g dipasang berfungsi
3 baik
Matras kneerest Ukuran pipa engsel terlalu|uji prototipe| ; B 9 4 36
sub rakit?n matras(y;jax dapat Sistem Produk tidak dapat|panjang awal
kneerest tidak dapat 1 kehilangan ai Kan — Torl
Pasang sub rakitan dipasang dipasang ke matras fungsi igunaka Ukuran lubang bush ’ engsel|Uji prototipe( , 9 18 4 72
/DBROOB patras kneerest pada dasar kneerest @ 15 lebih kecil awal
C14DA/D! : T 7
: Bub 1 Ukuran ipa engsel terlalufuji prototipe
:ﬁg::ﬁtan engse Sub' rakitan matras }:::::s kne::;:: Sistem tidak Sedikit per;-qax:uhnya pendek 12 g ay:,’yal 1 7 7 q 28
kinerja .
();r;eer::t tetai i:gata: dipasang ke matras 2:5:‘:?5 ;z:i:ﬁp 3 Ukuran lubang  bush engsel|uji prototipe 2 7 14 4 56
pasang namul 99 dasar namun longgar kneerest @ 15 lebih besar awal
Matras kneerest
Ukuran matras kneerest Fungsi sistem s toti,
f tidak dapat Produk tidak dapat Uji prototipe( , s | 18 4 72
f tidak tepat sesuai dipasang ke matras tidak~.dapat digunakan Kesalahan pada proses potongi a
k ketentuan e bekerja
cusaonsyoas |Feeang nacres
i . __|Menyulitkan Fungsi sistem s Aoy
M?_?n?:ung Pada, gisdian pemasangan ke tetap. dapat Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses bending :3; P bel 3 4 12 4 48
pinggl matras dasar bakerja
Salah satu
Head release tidak [fungsi sistem Uit ot
Lengkungan tidak siku dapat dipasang atau |tidak . Kesalahan pada proses potongi avjral P P 3 5 15 4 60
terpasang longgar berfungsi f ist jauh
dengan baik Kinerja sistem jaul
menurun
., |Engsel gas spring Salah satu ) rototipe
2 Ulran lubagg) S 8 lebihjpigak dapat fungsi sistem Ujll P Pel 2 714 4 56
] besar dari ketentuan ai hilan awa
Pasang plat engsel pasang g
C14DAO3B ke mat k t
xe matras kneeres salah satu Kesalahan pada proses bor
Engsel gas spring :
w " fungsi sistem .
- Ukuran lubang & 8 lebihjtetap dapat tidak Kinerja sistem menurun Ujil prototipel ;| g | g 4 20
kecil dari ketentuan dipasang namun i ava
ﬁ b Tt berfungsi
i ggaxr optimal
Salah satu h N . Uil produk
2 Las mengalami |Gas spr%ng tidak fungsi sistem Kinerja sistem jauh Las kurang penuh/rata dengan elemeni 3 7 21 8 168
keretakan/lepas dapat dipasang hilang menurun terpasang:
Ukuran lubang bush engsel|As engsel kneerest{Salah satu : s rototil
kneerest © 15 mm lebih|tidak dapat|fungsi sistem|51000K tidak  dapat UL pEototipe) u 9 19| 4 36
Pasang «engsel kecil dipasang . {tidak bekerja g
C14DA04B neerest pada matras Kesalahan pada proses bor
neerest Ukuran lubang bush engsel[As engsel kneerest|Fungsi sistem .
totd,
kneerest @ 15 mm lebihjdapat dipasangjtidak bekerja ﬁ::i’:ﬁ:ﬂan Broduk :3:1 prototipel 5 4 12 4 48
besar tetapi longgar optimal
Ukuran lubang @ 13 lebih Uji prototipe 3 3 9 4 36
besar dari ketemtuan s awal
. 1itkan Fungsi sistem
=t tetap. dapat Tidak terpengaruh
> pengelasan penusuk bekeria Uil toti;
Ukuran lubang 13 lebih 31 prototipe
01B 1 Kesalahan pada proses bor 2 3 6 4 24
c14pc basang pipa engse kecil dari ketentuan P awal
Lubang @ 13 tidak center Penusuk tidak dapat i::;i:ngan Produk tidak dapat Uil prototipe 3 8 24 4 a6
dipasang fungsi digunakan awal
Salah satu
Ukuran lubang @ 17,4 s q s .. .
Pasang mur engsel ke . . [Mur engsel tidak fungsi sistem {Kinerja sistem jauh Uji prototipe
C14pco2B bipa engsel ieblht ‘besar dari dapat dipasang tidak ey Kesalahan pada proses bubut awal 2 9 18 4 72
etentuan berfungsi




Potensi Efek Risk Events

i
:: Ms::;ﬂ No.Ass, /Parts ‘l Daskripsi proses Potensi Risk Potensi yebab Risk Evant » x Lik| Tmp | RS | Det RON Rencana Respen
- Y H Proses bexikutnys sigtenm Kinerja produk
Salah satu
fungsi sistem
Ukuran lubang @ 17,4|Mur engsel tetap .
€14Dc02B Pasang mur engsel ke |) o kecil dari(dapat dipasang cidan Kenyamanan menurun Xesa_ahan pada proses bubut ujd prototipe| 5 | 4 | 4 4 56
pipa engsel X berfungsi awal
ketentuan namun longgar dengan
optimal
Ukuran panjang 120 mm g
lebih besar dari salah satu :3,;1 prototipel , | 3 | g 4 24
c14Dco3B Pasang penusuk pada ketentuan P?nusuk tetap.dapat |fungei sistem Tidak terpengaruh Xesalahar. pada proses potong:
pngsel Ukuran panjang 120 mm|dipasang tetap dapat vii . cipe
; lebih pendek dari bekezrja 3 P Pe| o 3 6 4 24
1 awal
1 ketentuan
T
| Salah satu
i Ukuran lubang @ 13 lebih{Penusuk tetap.dapat [fungsi sistem |, . B et Uji prototipe| , 2 4 4 16
i besar dari ketemtuan dipasang tetap dapat | ok terpeng ayal
i ker:
i B keEiz Kesalahan paca proses bubut
1 salah satu
! Ukuran lubang & 13 lebihiPenusuk tidak dapat |fungsi sistem |Kinerja produk jauh Uji  prototipe| 5 | 5 1,5} 64
. ‘basanq spacer ke kecil dari ketentuan dipasang tidak menurun awal
£14D¢0 i:ipa engsel berfungsi
i Ukuran pipa engsel lebih Knesrestl: EHEE Siaten Produk tidak dapat Ui prototipe
anjang dari ketentuan dapat dipasang ke kehilangan digunakan o, il 8 8 4 32
P 9 d matras dasar fungsi g
[ Kneerest tetap Ffungsi sistem Kesalahan pada proses potong:
Ukuran pipa engsel lebih|dapat dipasang ke tidak bekerja |Kenyamanan produk uUji prototipe 1 5 5 4 20
pendek dari ketentuan matras dasar mamun |dengan menurun awal
longgar optimal
Uji prototipe
T n lah ada prcses bendi: 4 7 28 4 112
N ekukan tidak siku Pipa sambungan salah satu . Kesalahaa pada g ORARg | ayal !
i Kinerja sistem jauh
1 .. jtidak dapat fungsi sistem - uran .
i Ukuran lubang & 9,6 lebih [dipasang tidak bekerja Uji  prototipe} , | 4 4] 4 56
i kecil dari ketemtuan awal
E Pasang dudukan rack
H c14ncosB kneerest bawah ke salah satu
ﬁ 5 bipa engsel Pipa sambungan fungsi sistem Keszlakan pada proses bor
¥ Ukuran lubang & 9,6 lebih |tetap dapat tidak . < uji prototipe
i besar dari ketemtuan dipasang namun berfungsi Kinerja sistem menurun awal 3 5 15 4 60
longgar dengan
ﬁ optimal
i) :
il . Engsel kuningan{Salah satu . . .
i gkurandluia:gtz 15 lebih [l 37k dapat|fungsi sistem ﬁ;:z;a: sistem jauh U:|:Ll prototipe 2 8 16 4 64
| esarari YN tuan dipasang tidak bekerja awa
|
Y . Engsel kuningan{salah satu
Ukuran lubang @ 15 lebih dapat dipasang|fangsi sistem uji prototipe| , 6 |12 4 18
4 kecll dari ketemtuan aval
asang engsel namun longgar tidak . _
€14DCcosB s Kinerja sistem menurun |Kesalahan pada prases bubut
kuningan ke bush Baut inbush dapat|Perfungsi
! Ukuran lubang & 8 lebih dengan Uil prototipe
H b dari keb dipasang namun : 1 1 6 6 4 24
i esar dari ketentuan Tonggar optimal awa
i
} Ukuran lubang @& 8 lebih {Baut inbush tidak iai::is‘:;:tam Kinerja sistem jauh Uji prototipe| 8 8 4 32
}1 kecil dari ketemtuan dapat dipasang tidak bekerja |MENUEUR awal
T
1 Ukuran panjang 41,9 mm Salah satu
i : :
3 lebin ‘besar dari gz:’a:};;ing dapat fungsi sistem |Tidak terpengaruh Ujll prototipe 2 2 4 4 16
Pasang engsel gas ketentuan g tetap bekerja awa
C14D001A spring ke plat Kesalanan pada proses bubut
engsel Uk .
h uran paojang 41,9 mm s Ssalah satu s q s
! lebin keeil aari|G2s spring tldak eongas gisten (KiNeria produk jaun Uji o prototipel 5 | 7 gl 4 | sg
ketentuan P pasang hilang menurun awal
Pasang engsel Ukuran panjang 33,9 mm . Salah satu s
€14D002A sambungan gas spring |lebih besar dari :z:a::;‘mg dapat fungsi sistem |Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses bubut ujll prototipe 2 2 4 4 16
L ketentuan g tetap bekerja awa




Potensi Efek Risk Evants

Ko Sub 1 Ro.Ass./Parta Dankripsi p ] sl Risk. Pot yeb Risk Events Matode Deteksi |Lik Rs REN Rencana Respon
de | Assenbly Proses barikutnya aistem Kinerja produk
Pasang engsel Ukuran panjang 33,9 mm 3 Salah satu A i1 totd]
C£14D002A bungan gas spring |lebih Xecil dari S:’a:pgzngs:idak fungsi sistem ﬁ::ﬁig: Freduiaan Kesalahan pada proses bubut :351 prototipe| , 14 56
ketentuan P! P 9 hilang
Ukuran panjang 54,4 mm q Salah satu q N
lebih ‘besar ' dari Sisazsrxng Clapa fungsi sistem |Tidak terpengaruh :3i1 prototipe 2 4 16
Pasang engsel ketentuan pasang tetap bekerja
C14D003A sambungan gas spring Kesalahan pada proses bubut
2 Ukuran h £
panjang 54,4 rm , Salah satu : q vid totd]
lebih kecil dari g:sazp;ings:idak fungsi sistem :::2:;‘3: produk jauh a‘jial prototipe; 5 14 56
ketentuan P pasang hilang
Ukuran lebih panjang dari salah satu . Uji prototipe 2 14 56
ketentuan Gas spring tidak fungsi sistem Kinerja produk jauh Kesalahan pada prosss potong aYal
Ukuran lebih pendek dari |dapat dipasang hilang menurun Uji  prototipe| , 14 56
ketentuan awal
; Salah satu
i Gas spring tetap fungsl sistem |Sedikit pengaruhnya . "
¥ ! g"“‘a“ lubang & 9,6 lebih |y oot gipasang tidak terhadap kinerja :3,;1 prototipe) 5 15 60
H : esar dari ketentuan namun longgar berfungsi produk
z optimal
Ukuran lubang @ 9,6 lebih Uji prototipe
=) 0 t q q 2 14 56
- a Pasang pipa K kecil dari ketentuan Gas spring tidak ii;:gis:i\;tem Kinerja produk jauh awal
] cidpooaa  [PAmbungan gas spring dapat dipasang hilang Keplsun 3t Tototipe
i 3;“2:“2 :“"::ezt ing |LuPaRg @ 9,6 tidak center Uit e 4 2t ot
an ¢ prind Kesalahan pada proses bor
g salah sa;u
n Gas spring tetap fungsi sistem |Sedikit pengaruhnya
Ukiran lu}?ang © 8 lebih dapat dipasang tidak terhadap kinerja :3;1 prototipe 3 15 60
besar dari ketentuan namun longgar berfungsi produk
optimal
Ukuran lubang @ 8 lebih uji prototipe 2 14 56
kecil dari ketemtuan Gas spring tidak i::agiB::ﬁtem Kinerja produk jauh awal
dapat di hilgnq menurun -~ T
Lubang @ 8 tidak center 231:.1 prototipe| 5 21 84
salah satu
: Relsase handle fungsi sistem [Sedikit pengaruhnya
gkurandlu?ang 2 8 lebih dapat dipasang tidak terhadap kinerja :3;1 prototipe 2 10 0
esar dari keteatuan pamun longgar berfungsi produk
Pasang release optimal
€14p004C handle ke head Kesalahan pada proses bor
release . salahisatu
Release handle fungsi sistem
Lubang @ 3 tidak center tidak dapat tidak Kinerja produk menurun :3:1 prototipe 2 14 56
H dipasang berfungsi
baik
N Subsistem
5 5 c14zo0ic/o2c |F383ng pemegang ring |y o.opincan tidak sika Ring boyl masih tetap dapat |Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses bending ujd . praf 5 9 45
9 P % — bowl dapat dipasang perfungsi produksi
5 a g 8 Pasang ring bowl ke Ring bowl masih Subsisten Uji pra
g C14E003C bemegang ring bowl Tidak bulat dapat dipasang tatap dapat Tidak terpengaruh Kesalahan pada prosa2s rolling produksi 3 9 45

berfungsi




Potensi Efek Risk Events

:: Ma:;l No.Ass./Paxrts D ip Risk Events Potensi Y Risk 5 D Lik RS | Dat | REN Rencana Respon
! Y Proses berikutnys 8iatem Rinarja produk
© 5 - b, s Subsistem Uil produk
bR B c148003C asang ring bowl ke |Las mengalami Bing bowl tidak tidak Kinerja sistem menurun (Las kurang penuh/rata dengan  elemen] 2 12] e 96
a “3 é gang ring bowl keretakan/lepas dapat dipasang berfungsi terpasang:
Ukuran raill accessories|Baut counter tetap|Sistem tetapj,. Uji prototipe
tidak tepat sesual ukuran |dapat dipasang dapat bekerja HHCENS CORPERITEERD eSSl Shan pEcojerssesgpcceadl ayal 2 & 4 32
Ukuran lybang ¢ 7 mm|Baut raill tidak ::i::i si:::: Kemampuan s menahan Uji prototipe 2 16 4 64
lebih kecil dapat dipasang tidak bekeria accessories hilang awal
Pasang raill Kesalahan pada proses drilling
c071001C }accssgories Fungsi sistem
! Ukuran lubang @ 7 mm|Baut raill tetap|tidak bekerja Uji prototipe 3 9 4 36
1 lebih besar dapat dipasang dengan awal
} optimal h
ies menurun
~
~ | Menyulitkan Salah satu s
- k] H g:gi:nkeéﬂ’ang 2 11 omm pemasangan baut|fungsi sistem| l::izi:han pada:  proses  bor :3;1 prototipe 2 8 4 32
-] 5 i raill tidak bekerja
b Ukuran baut raill lebih|Spacer raill tidak pasah saty n h Uji rototipe
P fungsi sistem J P bef 61 4 24
pendek dapat dipasang - laccessories hilang awal
tidak bekerja
ﬁ Kesalahan pada proses potong
£071003C Pasang baut raill
Ukuran baut raill lebih{Spacer raill tetap Uji prototipe 1 2 4 B
: panjang dapat dipasang Tidak : awal
terpengaruh Tidak terpengaruh ;
Ulir tidak normal Kesalahan pada poses ulir :3]:1 PEotediEs 1 2 4 8
: Ukuran spacer raill tidak - Sistem tetap Uji prototipe
02
€07L002C ‘Pasang spacer raill tepat sesuai ukuran dapat bekerja Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong; ay il 1 2 4 B
' . Sub rakitaam klem penopang . . Ui prototipe
P : < . 4 8
COTMALOC ki::"geizga;:k;:iys betis tidak dapat :i::h gigi ::;:: Fungsi sistem{Kirerja produk jauh Melengkung terlalu dalam awal y 2L ¢
- dipasang ada raill hilan menur
ko raill accessories |J FASZ09. P dipasang & un Ukuran ganjel lebih tebal Uil prototipel 71 4| 28
Fungsi sistem ; i
Ukuran pl tid. t £ (M ;
| ae::ai thzgtuan 2k tepa b::gziétkan proses tetap dapat|Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong; :3;1 prototipe 2 8 4 32
¥ bekerja
Klem tidak dapat|Fungsi sistem han vii prototipe
L] Melengkung terlalu dalam Jdipasang padaltidak bekerja, . Kesalahan pada proses press 3 18 4 72
g raill penopang optinal beban betis menurun awal
Ring gigi betis|Salah satu : 0
g g:zfin lubang @ 28 lebih tidak dapat|fungsi sistem i:::tpuan produk Uj11 prototipe 2 16 4 64
@ E : dipasang tidak bekerja L ava
4 a Pasang klem C Ukuran lubang @ 28 lebih Fungsi : Uii toti]
COTMAOLC beti - subsistem Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses drilling (Vs prototipe| 4 6 4 24
g ) penopang betis besar tetap bakerja get
. : Ring gigi betis|Salah satu q .
E 5::::; X:-:::x::guag 26 tidak tidak dapat|fungsi sistem ﬁ:g:rja [PEEELE Jauh U]il prototipe 3 24 4 96
dipasang hilang run awa
. Fungsi sistem Kemampuan menahan as .
U n
hapy luband @ 13 lebih Sii;asa,f;dak 9aPat|\idak bekerja|beban  betis  jauh Uil - prototipel , 16 ¢« | e
dengan baik menurun awa
Kesalahan pada proses drilling
: Fungsi
Ukuran lubang @ 13 lebihl - . . uUji prototipe
besar subsistem Tidak terpengaruh awal 3 6 4 24

tetap bekerja




b Potensi Efek Risk Evants
Ro| 8 No.Ass./Parts || Deskripsi proses Potensi Risk Potensi Penyebab Risk Dateksi |Lik| Imp | RS [ Det | RN | Rencana Respon
da | Assenbly Proses barikutnya Sistem Kinarja produk
1o |Pasang klem Posisi lubang @ 13 tidak[Pin  tidak  dapat[S318N  S8EUlyonanougn PEOGUKl Y 021 ahan pada proses drilling [V3E, Prototivel 5 [ o a0t 4 95
COTMAD penopang betis sesual ketentuan dipasang tidgk bekerja menurun awa
Sub  rakitan  klem
. s |Fungsi sistem ” .
- Pasang ganjel pada penopang betis ;. | Kemampuan menahan (95} prototipe 8 4 3
co6cno2C om & Ukuran ganjel lebih tebal | .¢ B ey pEeD tig;l:albekerja By Dot D Kesalahan pada proses potong: | --, 2 4 2
raill °oF
. q Bush gigi betis)Salah satu),., g uji prototipe
COTM006C Pasang ring gigi Ring = gigi betis tidak tidak dapat|fungsi sistem Kinerja produk  jauh Kesalahan pada proses cor dengan elemen| 2 9 18 7 126
batis dapat dipasang dipasang ¥ menurun terpasang:
i q - Sub rakitan 5 i
pasang Sub rakitan sub Eaken Fang nopal betis{Fungsi sistem|Kinerja roduk jauljUkuran lubang bush gigi betis B prototipe
coTMed0C tiang penopang betis |pencpang betis tidak z:dai ng dapat hilgng menurlj.ln P 3 @16,5 lebih )?ecia. g1g: dengan elemen| 2 9 18 7 12¢
pada bush gigi betis |dapat dipasang dipasang terpasang:
Ukuran panjang tiang : s toti
penopang betis tidak Kesalahan pada proses potong: :3;1 pro Pey o 2 4 4 le
tepat sesuai ketentuan Tidak
¢ Ukuran sudut yang terpengaruh . .
B ;erl;ent\:k pada p:ngkal Kesalahan pada proses bubut Uall prototipe| 3 | ; | 3 4 12
‘Pasang tiang ari tiang betis Kkurang - Tidak terpengaruh awa
co7MehIC penopang betis dari 9° T
Ukuran  lengkungan dari Fungsi sistem 0 q
tiang betis tidak tepat tidak bskerija Kesalahan pada bending press :3;1 [(PEEiEne|| g 3 9 4 36
5 radius 12,7 dengan balk
Ukuran rumah tiang betls totd
g tidak tepat sesuai - Iigagngaruh Tidak terpengaruh :3];1 prototipef o 2 4 4 le
< E ketentuan v
5 g Peluru penopang{Fungsi sistem{Kemampuan menahan K. :
o4 Uklgan} lubang rumah¥tiang betis tidak dapatjtidak bekerja|beban betis jauh uji prototipe 2 7 14 4 56
3 betis @ 16 lebin kecil o dengan baik enuzun ayal
2 . Peluru pencpang .
| Ukuran lubang rumah tiang : Ui prototipe 4 4 7
! . betis @ 16 lebin besar  [hgris t9tep  dapat awal 2|2 ¢
‘;asang rumah tiang pasang
coMcd2c etis pada tiang R Menyulitkan Fungsi Kesalahan pada proses bubut L. 4
f:enopang betis gk:;anﬂl;sba;lgbi;un;‘ah iila"g pemasangan engsel|subsistem Tidak terpengaruh UJll prototipei , 5 | 10 4 40
/ etis " ec penopang betis tetap bekerja -
|
H Ukuran lubang rumah tiang g:g:;:l ot pan:};a:cg Uji prototipe| , 2 4 4 16
betis @ 25 lebih basar Sfrorn G Eu aval
q Baut penopang betis|Fungsi sistemjKemampuan menahan 5
Ukuran lubang rumah tiangly,.. . dapat|tidak bekerjalbeban  betis  jauh Ui prototipel 5 | 4 | 14| 4 56
betis # 10,5 lebih kecil dipasang dengan baik . awal
1
} . Baut penopang betis |Fungsi sistem h F
E Ukuran lubang rumah tiang tidak dapat tidak bekerjajbeban betls jauh ujd prototipe 2 7 14 4 56
betis ¥ 10,5 lebih basar dipasang baik e awal
Ukuran kepala engsel penopang}. ... s
betis  lebih  besar  dari|oir, PXOtOtpel 5 ) g5 P46 4 | &
ketentuan aval
Pasang Sub rakitan Sub rakitan penopang salah satu Ukuran ujung engsel penopang|Uji prototipe 2 s | 16 4 64
penopang betis ke betis tidak dapat s Kemampuan produk betis @ 12 lebih kecil awal
co7Mpd0C : s - fungsi sistem 4
sub rakitan tiang dipasang ke sub:rakitan tidak hekerja |TeRUTUR
betis tiang penopang betis J
Ukuran lubang penopang betis #|uji prototipe 2 8 16 4 64
i 12 terlalu kecill awal
i
i
.




Potensi Efek Risk Events

Ko Sub No.Ass./Parts, || Deskripsi prosss Potensi Risk Event i Peny Resk Metode D Lik 88 | Dot | REN || Rencana Respon
de | Assembly Proaes barikutnya Sistenm Kinexia produk
! Ukuran Llubang tusup penopang|Uji prototipe
Pasang Sub rakitan Sub rakitan penopang salah satu betis € 23,4 lebih kecil awal 2 16 4 64
Co7MDOOC i |penopang betis ke betis tidak dapat - fungsi sistem Kemampuan produk
gt viane[aipmseny e s ot e iobang g smvomnnluss  msosinal 3 | s 6| 4 | o
e o betis @ 23.4 lebih besar awal
§ } Ukuran panjang engsel .
e penopang betis tidak = EONGSi  sistem Kesalahan pada proses potong: :3;1 prototipe 2 4 4 16
j topat sesual ketentisp tetap dapat(Tidak terpengaruh
i Ukuran sudut patang bekerja U3t prototipe
; tengah  engsel penopang Al 3 6 4 24
| betis lebih kecil
; Fungsi
: Engsel penopang subsgistem
| - s o batis tetap :dapat tidak
| uran sudu atangidipasang berfungsi Fungsi duk  ti i toti]
1 gs produ idak U] prototipe
: tengah  engsel penopang optimal nyaman digunakan oL 2 12 4 48
i betis lebih besar {gerakan
; engsel kurang
: lebar)
; |Pasang engsel
coTHDO1C i [penopang betls ke
i |pencpang betis Ukuran kepala engsel|Engsel penopang salah satu :
! penopang  betis  lebih|betis tidak dapat |fungsi sistem|NomamPuan Produkiyesalahan pada prosss bubut i prototipe| , 6] 4 64
" | besar dari ketentuan dipasang tidak bekerja
3
ﬂ i Ukuran kepala engsel|Engsel penopang Fungsi sistem Ui prototipe
penopang betis lebih|betis tetap dapat tetap dapat|Tidak terpengaruh 3351 2 4 4 16
g kecil dari ketentuan dipasang bekeria
i
@ {
- é | : Engsel penopang
Dkuran ujung engsel 3 Fungsi sistem) . . K
i betis tetap .dapat .. |Fungsi produk  tidak Uji prototipe
5 i penopang betis @ 12 lebih dipasang namun tidak bekerja nyaman digunakan aval 2 12 4 48
I kecil 1 optimal
- onggar
a Ukuran ujung engsel|Engsel penopang Salah satu . :
penopang betis @ 12 lebih|betis tidak dapat fungsi sistem Kemampuan CESSUK Ui prototipe 2 16 4 64
4 f menurun aval
@ kecil dipasang tidak bekerja
A T@dak dapat salah satu
Ukuran lubang penopang|dipasang dengan fungsi sistem Kemampuan preguk uji prototipe 2 16 4 64
betis @ 12 terlalu kecil |engsel Ppenopang| oy bekerja menurun awal
betis
asang penopang
CO7TMDO2C etis ke engsel Ukuran lubang penopang Kesalahan pada prozes bor Uji prototipe
penopang betis betis @ 12 terlalu besar |Lotap dapat Fungsi sistem . awal 2 8 4 32
: dipasang dengan tidak bekerja Fungsi produk tidak
i Ukuran lubang zoll pinfengsel penopang optimal nyaman digunakan . 8
! lebih besar dari|betis namun longgar ujll prototipe| 5 12 4 48
: ketentuan awa
: Ukuran tutup penopang uji prototipe 2 4 4 16
i betis terlalu panjang - awal
i Ukuran tutup penopang Uji prototipe 2 4 4 16
H betis terlalu pendek o awal
H Ukuran lubang tutup [Menyulitkan Fu:qSldSLStem Tidak t h
{ N teta apat a erpengaru 33
i|Pasang tutup penipang betis @ 19,5|pemasangan engsel bekeija P peng ga;l prototipe 2 P 4 32
i lebih il beti:
CO7MDO3C penopang betis ke kee penopang -betis Kesalahan pada proses bubut
engsel penopang Ukuran lubang tutup . "
{petis penopang betis @ 19,5 ~ Ujll prototipe| 5 6 p 24
! lebih besar awa.
: Tidak dapat
R Vkuran lubang tutup! . Salah satu .
: N dipasang dengan P Kemampuan produk Uji prototipe
i penopang betis @ 29,4 engsel penopang fungsi sistem o rm awal 2 16 4 64

lebih kecil

betis

tidak bekerja




Potensi Efek Risk Evants

Ko  8ub No.Rss. /Parts kzipsi p Potensi Risk gubab Risk de Datekei |Lik Rs | Det | RPN | Rencana Respon
de | Assembly Proses berikutnys gistem Kinerda produk
Pasang tutup Ukuran luban ot G
s g tutup . Salah satu .
co7MDO3C penopang betis ke penopang betis @ 29,4 d;pas?nq CLEmeETy fungsi sistem KeSanpian BECCR Kesalalran pada proses bubut Ujil prototipe 2 16 4 64
pngsel penopang lebih besar sngsel penopang tidak bekerja LoD ava
betis betis
Pasang poll pin ke .. [Engsel penocpang({Salah satu si rototi
OPNST004 sub rakitan penopang g::i:?u ;’::::g #olaggEey betis dapat masuk[fungsi sistem| ﬁ:::l;\g:an el Kesalanan pada prcses bor Zalal prototipe| 5 15 4 60
betls namun longgar tidak bekerja
Ukuran as klem penopang Fungsi sistem|Sedikit pengaruhnya g
betis tidak sesuai = tidak bekerja{terhadap kinerja|Kesalahan pada prcses potong :34;1 prototipe| , 8 4 32
ketentuan optimal produk
: Ukuran libang @ 16,5 Tiaxlmg , | penopang salah CEYEm Kinerja produk jauh Uil prototipe 2 16 4 64
lebih kecil betis tidak dapat{fungsi sistem e awal
e e dipasang tidak bekerja
. Tiang penopang a4 totis
Ukuran lubang | @ 18,5 betis tetap dapat Siotemgtatan Tidak terpengaruh Uil prototipe) 4 4 16
lebih besar 1 dapat bekerja awal
001 Pasang as klzm dipasang Kesalahan pada proe2s milling
€07 c : betis ke :
bush gigi betis in[Thang penopang|Salah satu . . &
gig: Ukuran lubang @ 24 lebih betis tidak dapat|fungsi sistem Kinerja produk jauh U)il prototipe| , 16 a 64
kecil dipasang tidak bekerja e awa
i |Tiang penopang :s
Ukuran lubang @ 24 lebih . sistem  tetap|. . uji prototipe 4 a 1
J PN g::;:angtetap dapat dapat bekerja Tidak terpengaruh awal 2 6
» Ukuran lubang @ 10,6 Uji prototipe 2 16 4 64
a 1‘ lebih keeil Baut penopang betis |Sistem tidak awal
8 i Uk 1ub @ 10,6 tidak dapat bekerja Kinerja produk menurun |Keszla-an pada prosas bubut vii .
e an 2ang] rOldipa dengan baik 31 CEREDS
E 1ebih besar L g peh 2 16| 4 64
1 E Tiang penopang salah satu
Ukuran lubang @ 29 lebih : fungsi sistem|Kinerja produk: Uji prototipe 6 4 6
g g kecil :?ti:a tidak dapatly;yax dapat|mengecewakan awal 2 L 4
b4 1pasang bekerja
E .. |Tdang penopang .
ﬁ o Ukuran lubang @ 29 lebih betis tetap. dapat Sistem £OtaP |y qak terpengarin Uil prototipe 3 3 4 12
tasang bush gigi basar dipasang dapat bekerja awal
cg7M002C petis ke ring gigi Kesalahan pada proses cor
betis .
] Salah satu
Ukuran  lubang @ 16,5 Ei:?g tida;engga’alg fungsi sistem|Kinerja produk Uji prototipe 2 16 4 64
lebih kecil dipasa P2%) t1dak dapat |mengecewakan awal
i pasang bekerja
p Tdang penopang
Uku;an lubang @ 16,5 tetap dapat Sistem te\:.ap Tidak terpengaruh Uil prototipe 3 6 4 24
i lebih besar dipasang dapat bekerja awal
Ukuran peluru. penopang n Uji prototipe
betis lebih panjang eais, "o~ Eele 2Rl awal 2 4 4 16
asang peluru Ukuran peluru penopang Engsel POnoPand|sistem  tetap Kesa L iaaae =" Poreng| Uil prototipe]
co7Ma03C ng betis betis lsbih pendek gi;::an;etap dapat dapat bekerja ::gi:ézp peng:i:l;x;g: ayal 3 5 4 24
N idak =
::‘;::2 k:z;:tugn 25 tida produk Kesalzhan pada proses bubut :3;1 prototipe| , 4 4 16
Ukuran baut penopandi{Handle baut Ui toti
betis tidak tepat sesuailpenop tetap Tidak terpengaruh Kesalzhan pada prosss potong; av?::l prototipe; , 4 4 16
ukuran dapat dipasang
Pasang baut penopang ;1 |Handle baut Sedikit pengaruhnyas Ly s
Y t
CO7MO04A betis ke rumah tiang l)::zﬁn lubang @ 10 lebih penopang tidak :i;azmbek‘;z;:p terhadap kinexja Ujll prototipe| , 12 4 48
betis dapat dipasang produk . . awa
anal s Kesalzhan pada proses milling
: andle au 23
Ukuran lubang @ 10 lebih penopang tetap Tidak terpengaryh, Uji prototipe 2 4 4 16
besaz dapat dipasang B awal
Pasang handle baut Ukuran handle baut Subsistem 1 s
CO7M005C penopang ke baut penopang tidak sesuai - tetap dapat Tidak terpengaruh Kesalzhan pada proses potong: U311 prototipe| 6 4 24
betis ketentuan bekerja awa




Potensl Efek Risk Evants

Ko Sub " 1 N hab Re n
No.Ass, /Parts Risk Y Risk Lik RS | Det RPN Rencanas SOl
de | Assembly o Proses berikutnys sistem Kinarja produk
. N N Subsistem N
i Ulir lebih kecil dari|Mur topi tetap gl 1|77 0 - Uji - prototipel 21 4 8
o - o Pasang handle baut ketentuan dapat dipasang bekerja R awya
~ a i) CO7MBO5C penopang ke baut Tk - o Kesalahan pada proses tapping
] E & penopang betis Ulir lebih besar darijMur topi tidak iid:;“em i:g;ﬁ;:pp:iﬂ:i;anya Uji prototipe 1 4 4 16
ﬂ ketentuan dapat dipasang berfungsl produk awal
" Snbsistem aq
i Ukuran plat tidak tepat(Menyulitkan proses tong: (U3 prototipe 2 s 4 32
; sesuai ketentuan bending t:etap. dapat|Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong: e R
1 bekerja
. Fungsi h
B Menyulitkan e el A . .
H subsistem beban pasien pada saat u3i prototipe 12 4 18
Melbngkung terlalu dalam pe::sam.;i; klem! tidak bekerjalgerak trendelenburg, Kesalahan pada proses press o} 3
BECSgZe optimal menurun
Menyulitkan proses|Fungsi Kemampuan menahan .
| Ukuran lubang @ 7 lebih|tapping namun baut|subsistem beban paslen pada saat Uil prototipe| 5 4 20
i kecil pengunci dapatitidak bekerjalgerak trendelenburg, awal
i dipasang optimal menurun
Kesalahan pada proses drilling
Fungsi iz han
Ukuran lubang 2 7 lebih|Baut penguncl tidak|subsistem beban pasien pada saat uji prototipe 5 14 4 56
basar dapat dipasang tidak bskerjalgerak trendelenburg ayal
dengan baik jauh menurun
Pasang klem C
co7No01C penahan jpundak . - P Ssalah satu
K ngkai penahan -
Ukuran lubang @ 10 lebih a : fungsi Gerak trendelenburg Uji prototipe 7 4 2
i kacil s‘;n::k tidak dapat subsistem tidak dapat digunakan awal ! 8
i CRRET] tidak bekerja
; Kesalahan pada proses milling
Tangkai Penahen Salah satu
8 | fungsi Ketldaknyamanan saat .
g:::in lubang 2 10 1lebih g\im::k tetap. dap:l: subsistem |penggunaan gerak 23:1 prototipe 1 5 4 20
l‘og :nq RAMAR |44 dak bekerjaltrendelenburg
9gazr dengan baik
2
Penaha undak Salah sacy
g ¥ Ukuran lebar slot lebih tidak n pd at fungsi Garak trendelenburg Uji prototipe 2 14 4 56
a | kecil dipasa P3| cubsistem tidak dapat digunakan awal
a pasang tidak bekerja Kesalahan pada proses cutter mi]
;, [Penahan pundak|Subsistem s .
ﬁ g:::in lebar slot lebih tetap dapat |tetap. dapat|Tidak terpengaruh UJ:I Brofotipg 2 4 4 16
dipasang bekerja aw
: |Penahan pundak|Salah satu .
Ukuran lebar tangkai B Gerak trendelenburg ujl prototipe
tidak dapat{fungsi sistem Kesalahan pada proses potong: 2 14 4 S6
: lebih besar dipasang tidak bekerja tidak dapat digunakan awal
1
i tangkai .
comooze  |P2ecnd Ukuran lubang @ 6,5 lebih|Baut tetap dapat|Sistem tet usd £
hi ndak g 1 etap apa Stem etap 3 ji prototipe
iena an punda pesar dipasang dapat bekerja Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses drilling aval 3 [ 4 24
i
B
b q Penahan pundak] . o ‘
1 Sudut lengkungan tidak Sistem tetap|,. Uji prototipe
| tepat 90" tetap dapat dapat bekerja Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses bendlng awal 3 [ 4 24
dipasang
Fungsi Kemampuan menahan dan
Ukuran lubang @ 7 lebih{Baut pengunci tidak|subsistem beban paslen pada saat fq1s Uil prototipe
besar dapat dipasang tidak bekerja|gerak trendelenburyg Kesalahan pada proses drilling awal 2 12 4 8
dengan baik jauh menurun
Pasang penahan Penahan pundak]Subsistem ‘s s
COTNOO3A bundak pada tangkai |VKuran lubang slot lebih tetap dapat|tetap Tidak terpengaruh Uji prototipe| 2 4 8
besar : awal
penahan pundak dipasang berfungsi
Fungsi han|Kesalahan pada proses cor
Ukuran lubang slot lebih iz::ian p:gd:lé subsistem beban pasien pada saat Uii prototipe 1 7 4 28
kacil p PAtle i dak bekerjajgerak trendelenburg awal
pasang
optimal menurun




Potenwi Efek Risk Events

Ko s:::l No.Rss. /Parts Deskripsi p: tensi Risk P i Y Riak Ketodse Lix Rs RN Rencana Respon
de | Assembly Proges berikutnys Sisten Kinerja produk
a ! Baut pengunci tidak dapat .
Penahan pundak Fungsi, stib 8 X .
o b Pasang baut pengunci |dipasang pada klem C dan . Kestabilan posisi .
; g g 0B34AR33  [pada Xlem C dan penahan pundak karena @ 7|oabss dipasang pada :2;::;‘a tddakiyonahan pundak|Kesalahan pada proses drillirg S&i 1 elemer| , 12 72
.g penahan ipundak lebih keecil dari namun longgar dengan baik meragukan
i ketentuan
Fungsi Kemampuan menahan !
Ukuran lubang @ 7 lebih|Baut pengunci tidak|subsistem heban pasien pada saat 3 . |U3E prototipe 12 m
besar dapat dipasang tidak bekerja|gerak trencelenburg Kesalahan pada proses drillirg awal 2
dengan baik jauh menurun
F i " Penahan pinggang|Sub sistem| s tot
" co7pooin  |[283n9 Ukuran lubang slot lebih| iy dapat|tetap  dapat|Tidak terpengaruh uji  prototipe: ) 2 8
pinggang besar dipasang bekerja awal
Q
; g 3 n han|Kesalahan pada proses cor
i Penahan pinggang|Fungs s L
: Ukuran lubang slot lebih tidak dapat|subsisten keban pasien pada saat Jii prototipe 1 " 28
a kecil dipasa tidak bekeria |9°T2K trendelenbuzg awal
b1 pasang 12 |genurun
3 i Baut pengunci tidak dapat|penahan pinggang Fungsi sub
Pasang baut pengunci |5y n q e
b pasang pada klem karena|tidak dapat sistem tidak|Tidak dapat dilakukan ; Jji elemen| 12 7
ﬁ DB342R33 pada penahan lubang @ 7 lebih kecil|dipasang pada raill jbekerja gerak lateral zilt Kesalahan pada proses drilling | i.;, 2 2
pinggang dari ketentuan accessories dengan baik o
: Ukuran plat tidak tepat{Menyulitkan proses|Sistem tetap|,. R vii prototipe -
\ sesuai ketentuan pending dapat bekerja Tidak terpengarth Kesalahan pada proses potong awal 2 3 24
i
i
31. Menyulitkan Fungai sistem|Kemampuan menahan il prototipe
Melengkung terlalu dalam |pemasangan klem|tidak bekerja|beban tangan pasier|Kesalahan pada proses press awal P 3 12 48
pada raill optimal menurun
., |Baut  pengunci 17|Fungsi sistem h, i .
z:::in lubang "Gy lebih tidak dapat|tidak bekerja|beban tangan pasien|Kesalahan pada proses drilling 0321 prototipe. , 18 72
dipasang dengan baik jauh menurun 2
Pasang klem penopang Sub rakitan
€o7g001c i penopang tangan|Fungsi sistem|Kemampuan menahan . ;
' Ukuran lubang 16 x 20 mmtetap dapat|tidak bekerjajbeban tangar. pasien u3i prototips E 5 20
lebih besar 3 aval
dipasang namunfoptimal menurun
longgar
E‘ Ukuran lubang 16 x 20 mm|Sub rakitan Uji prototips
Salah satu 1 7 28
g lebih kecil penopang tangan fungsi sistem Kemampuan produk Kesalahan pada proses milling awal
B Ukuran lebar slot lebih|tidak dapat 1o [menurun o1 prototips
tidak bekerja 3 1 7 28
kecil dipasang awal
5 Sub rakitan
- ;. {penopang targan|Fungai sistem|Xemampuan menzhan o
o E g:::in 1sai, “sICLEgieEtl tetap dapat|tidak bekerja|beban tangan pasien U311 prototipe 1 5 20
ﬁ dipasang narun|optinal menurun avs
5 longgar
]
Pasang Sub rakitan Sub rakitan penopang Salah satul., .., |Ukuran lubang @ 16 dan lebar|..
a COTQA/QROOC p tangan pada [tangan ‘tidak dapat - fungsl sistem! ::::tﬁﬁan procuk slot lebih kecil pada kienm uJil prototipe 1 7 28
g klem dipasang tidak bekerja | penopang tangan awa
. : Salah satu
Ukuran ujung tiang|Tiang penopang Ly B
penopang tangan @ 12|tangan tetap dapat 2‘;:?:::‘ tsi:: Tidak terpengaruh :3;1 prototipe 2 4 16
lebih keci N :
COTQA01C Pasang tiang ecil dipasang dapat. bekerja " :
benopang tangan Kesalahan pada proses bubut
Ukuran ujung tiang|Bush penopang|Salah satu . s :
penopang tangan & 12|tangan tidak dapat|fungsi sistem CLEGRIER) produi U3l prototipe 2 14 56
lebih besar dipasang tidak bekerja |Tenurun awal
N Fungsi sistem|Kemampuan menahan
U Py
tziizgu kz:;gpang tangan tidak bekerja|beban tangar. pasien :3;1 srototipe 2 B 32
1 0] optimal
CO7QA02C E::;ag penopang - P menuril Kesalahan pada proses potonc
Sistem tetap
Ukuran penopang tangan N Ui prototipe
terlalu besar dapat Tidak terpengaruh aval 1 2 8

barkerja




Poteanei Efek Risk Evants

Xo Bub No.Ass, /Parts Daskripai proses Potansi Risk X y Risk Metode Dateksi |Lik RE | Det REN Rencana Respon
de | Assenbly Proses harikutnya sisten Kinarja produk
Potongan tidak siku Sistem tetap Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses potong: :3,;1 prototipe( 2 4 8
Pasan: enopan
co7Qap2c :angag penopang Fenopang  tangah  tidak b dapat Sedikit pengarubnya|Deformasi las antara bush usi prototipe
membentuk 50" dengan berkerja terhadap kinerja|penopang tangan dengani o) 3 12 4 48
tiana papovang tanqan nroguk penopang . tanaan
Ukuran diameter luar (@ 2s toti,
31,8) bush penopang :3’:1 prototipe} , 4 4 16
tangan terlalu basar
i Kesalahan pada proses bubut
i Ukuran diameter luar (@ Uit rototiy
g‘ 31,8) bl e Sistem tetap s n agal e ®el 2 ¢ 4 16
H tangan terlalu kecil = dapat bekerja Tidak terpengaru
Ukuzan panjang bush s totd
o E asang bush penopang {PePOPand tangan (26 mm) :3,:1 pre bsi 2 4 8
« 2 CO7gBO3C Langan lebih kecil : Kesalahan pada proses potongs
3 ! Ukuran panjang bush Ui prototipe| | 2 . o
5 i penopang tangan (26 mm) awal
b} | lebih besar
Ukuran Jubang pada|Tiang penopang Fungsi sub|Kemampuan menahan 5 1
z i pangkal bush 2 12 lebibltangan tidak dapat |[sistem tidak|beban tangan pasien :3’:1 DESCEESES () 6 4 24
4 | besar dipasang bekerja hilang .
@ 1 3 Salah satu Kesalahan pada prcses bubut
| Ukuran lubang padajTriang penopang 3 s toti;
! pangkal bush @ 12 lebih|tetap dapat fzngs:. 3 Sublyy dak terpengaruh UJ:I Prokok "Ee i) 2 4 8
! kecil dipasang s Bte“.‘ etap 2
bekerja
i Baut pengunci 17 tidak ::f,o;:::;tizngan Fungsi sub
DB34AB33 V‘Pasanq baut pengunci |dapat dipasang pada kiem tidak dapat sister!\ Sk Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses drilling U?]'. alne 2 12 6 72
17 pada klem kerena 1lubang @7 lebih dipasang pada. raill bekerja mirip
kecll dari ketentuan e e dengan baik
Ukuran k1 tidak tepat|Menyulitk: roses|Sistem teta i Uji rototipe
sesual ket::tuan i benging SN dapat bekerjap Kesalahan pada proses potong: 3331 o P 2 ¢ 4 2
Tidak terpengaruh
Menyulitkan Fungsi sistem Ui rototl
Melengkung terlalu dalam |pemasangan klem|tidak bekerja Kesalahan pada proses press aelal P Pel 3 12 4 48
pada raill optimal
: Baut  pengunci 17|salah satu|Sedikit pengaruhnya .
::;i:’; kﬁ'ﬁi’ﬁa,‘f 7 tidsk tidak dapat|fungsi sistem|terhadap kinerja Kesalahan pada proses drilling 21:1 prototipe 2 12 4 48
dipasang tidak bekerja [produk v
Sub rakitan tiang
Fungsi sistem s
. Ukuran lubang 16 x 20 mm|kelambu tetap dapat N : uUji prototipe
,E €079001¢ :P:?::g"klem C tiang |y 5y Besar dipasang tetapi :iz:;l:albekerja Tidak terpengaruh awal 1 5 4 20
K i longgar P Kesalahan pada proses milling
g | Sub rakitan tiang oo
Ukuran lu.hang 16 x 20 | lambu tidak i Uji prototipe 1 ) 4 28
g lebih kecil dipasang salah satu Sedlklt pengaruhnya awal
8 o = R B et fungsi sistem |terhadap kinerja
slem sda apat|tidak bekerja |{produk a4
P Ukuran lebar slot lebi|gion = o ja fp Uil prototipel , 4] 4 56
kecil raill awal
" .
a i p oY e . it Kesalahan pada proses bending
em dapat dipasang{Fungsi sistem q
g:\;:in lebar slot lebih pada raill tetapi|tidak bekerja|Tidak terpengaruh Uj:I prototipe| , 10 4 40
E longgar optimal aw
. Salah satu|Sedikit pengaruhnya N
gk‘;ri:bi}i“:::fl holder @ zi::z ;fl::a'bu tidak fungsl sistem|terhadap kinerja|Kesalahan pada proses bubut :3;1 prototipe 1 4 4 16
coTRO01C pasang holder tiang ! P ng tidak bekerja |produk
kelanbu
Ukuran q ji i
91{;riebi§“§::§: holder & 22;:2 dkfpl::::‘q tetap Z;;::mbek‘:;:p Tidak terpengaruh Kesalahan pada proses bubut ga:l prototipe 1 2 4 8
Pasang tiang kelambu [Ukuran tiang kelambu _ Sistem tetap uji prototlipe
COTRO02C [ada holder terlalu pendek dapat bekerja Tidak terpeggaruh Kesalahan pada proses potong: awal 1 2 4 -]




Potensi Bfek Risk Bvents Po i bab Risk
No. Ass./Rarte Daskripsi Risk Events Rotensi Risk Svents caas :v.au Metcde Deteksi Lik | Imp| RS | Det| i | Rencana Respon
Proses barikutnya §iatem Kinsrja produk
Sub rakitan raill Lebih dari
penopang tidak dapat Las-lasan spacer satu fungsi |Kinerja produk sangat Ui produk dengani
§ i 5 CoT2000¢ dipasang dengan baik  |railll mengalami :’;’::’f‘“ tidak dapat  {{\onm tidak|mengecewakan dan Las kurang penub/rata gr = o pmengan| 2 | 8 | 26| 8 |28
a 5 ] pada sub rakitan rangka|keretakan/lepas & o dapat jmengxhawatizkan
% ;g matras bekerja
H
Klem melengkung, Kemampuan produk mnenalsniKssalshan paca proses|, . a 2 711 4 56 i
g terialu dalam beban betis hilang banding U R
:é el
Las-lasan ganjel -
Kemampuan menahan bakenl V4l produk dengan E
'5 sub rakitan penopang mengalami petis jauh menurun elemen tarpasang Bls)ie| e oes 1
betia tidak dapat keretakan/lepas - &
bt 3 COTHDOOA  |dipaseng dengan baik  [rag-lasan rumah tiang !
_8 pada sub rakitan raill |pagis pada tiang
U3l produk dengan
enopa. .
penopang {wenopang betis Kemampuan produk menurua elemen terpasang z 86| 8 f128 \
‘mangalami !
keretakan/lepas Las kurang perch/zata
Las-lasan sub rakitan|
3 penopang betis ke sub
b rakitan tiang Kinerja Produk Javhi Uil produk dangan 160 8 {128
i lpenopang betis! elemen terpasang
“ mengalami
ﬁ keratakan/lepas
agg Sub  rakitan penahan| salan sat
[ Sl 4 pundak tidak dapat alah satu {produk tidak dapat .
§ cotsaoon  ldipasang dengan baik[soor. dah“:“”'gk““g o fungsi Imelakukan gerak ﬁ::;i:“‘“ pada  Pro®esly. orototipe awal w4 se
E pada sub rakitan raill sistem tidakitrendelerbury g
a pencpang berfungsi
8543
_g Sub  rakitan penahan
pinggang tidak dapat[Bsut pengunci tidak|
g CO7P000A dipasang dengan Dbaikidspat dipaseng padal T:i:; lai:i:‘l: tﬁtlakukan Besa_ahan pada proses bor Ui elemen mirip 16 & 96
.a pada sub rakitan railllpenahan pinggang 9
penopang
i
Klem meftengkung| Kemampuan produk menahan|Eesalahsn pada proses
sub rakitan penopang  |terlalu dalam beban tangan hilang rending Uil prototipe ewal LA
- ‘E tangan tidak dapat
9 COTQOOOA dipasang dengan: baik
pada sub rakitan raill
-5 penopang
Las~lasan bush,
[penopan tangan, i
M 3 ﬁengila:\i g Kemampuan produk menurun |Las kurang penuh/zata :{:mel;“\’::‘;);asd::ggan 16 (| 8 |28
adf keretakan/lepas




Potansi Efek Risk Events '
Rode| Assambly [No. Asx./Pazts | Deskripsi Bisk Events | Jotemai Risk Eveats |—— Potansi Peayebad Risk Matods Datekei |24k |Tup| R8 |Det| WM | Rencans Rewpon ‘
Prosss baxikutoya siutem Kinerja produk Bvants
g . frlem melengkung Kesalahan pada proses . s 8
sub rekitan tieng terlalu dalam Salan satu bending Uil prototipe awal| 2 4 32
" aﬁ COTROOOR ;glambu cidak da:a?k - fungsi Sedikit pengaruhnye
q R ipasang dengan bail sistem tidakjterhadap kinerja produk i
gs pada sub rakitan raill berfungai
n penopang -
Las-lksen ‘tiang; .
kelambu pada holder U$i produk dengan! o
a imengalamd Les kurang penub/rata elemen terpasang B 4 ‘ 8 32 ol
5 * W [keretakan/lepas )




Hasil Evaluasi Ulang RPN dan Risk Score RFMEA Sistem Berdasarkan Rencana Respon
. . Potensi ) . Likelihood | Impact RS Detection RPN
F:ngsl Potens;tRisk Penyebab Risk L;keiz Impact RS DGFGCt RPN Rencana Respon setelah setelah|setelak| setelah |setelah
sistem nes Events oo Lon revisi revisi | revisi revisi ravigi
Evaluasi diameter
Mengatur Gerakan Hi-Lo , as raill roller dan
Hi-Lo oleh motor Ralll roller 6 7 42 4 168 |perbaikan  proses 4 6 24 1 24
awal tidak lancar grung pengelasan raill
guider luar
Mempertebal
Ulir dalam material kler C
Klem C penahan 5 7 35 4 140 }{(misal dengar: 3 6 18 2 36
pundak aus material stainless
Menga?ur Tidak dapat steel casting)
posisi -
penahan mengatur posisi
pundak penahan pundak Mempertebal
. material kler C
Ulir pada baut | g q 35 4 140 |(misal dengar 3 6 18 2 36
pengunci aus ;
material stainless
steel casting)
Pengelasan
bush dudukan
penyangga ,
headplate pada| 5 9 45 4 180 Pzib:i]a‘:;‘nprc'ses 2 8 16 - 16
sub rakitan peng
backrest tidak
Memposisik |Headplate sejajar
an tidak maksimal
headplat
dplate |pengaturannya Pengelasan
penyangga
headplate pada .
sub rakitan 5 9 45 4 1g0 |Perbaikan proses 2 8 16 1 16
dudukan pengelasan
headplate
tidak sejajar
Mempertebal
Ulir dalam material klen C
Klem C penahan 5 7 35 4 140 [(misal dengan 3 6 18 2 36
pundak aus material stainless
Penopang tangan steel casting)
Menopang tidak dapat
tangan diatur dan
dikunci Mempertebal
; material klen C
Ulir pada baut ]
pengunci aus 5 7 35 4 140 (mlsa} dengay 3 6 18 2 36
material stainless
steel casting)




Hasil Evaluasi Ulang

RPN dan Risk Score RFMEA Desain Berdasarkan Rencana Respon

Likelih Detecti
. Potensi Impact RS RPN
Potansi Penyebab Risk Iikeli Impact RS B RPN Rencana Respon el setelah | setelah on setelah
Ass/Part |[Risk Events hood ion setelah . . | setelah :
Events revisi [ revisi revisi
revisi revisi
PCD lubang Proses Pembuatan jig
Sub rakitanjdudukan :mlsauatan boring dan
lateral table p 3 8 24 4 96 atau validasi 2 7 14 1 14
lubang kurang Py
neck support benar Jjig pengelasan
tidak pas lateral neck
s PCD lubang [Proses
Sub rakitan baut pembuatan Perbaiki Jjig
table hub lub. " 3 8 24 4 96 1 2 7 14 IS 14
support penghubung |lubang urang pengelasan
tidak pas benar
Pengelasan
bush Kurang hati-
dudukan hati saat Validasi Jjig
kneerest proses F € & 4 g pengelasan 2 U 1 L 14
tidak pengelasan
sejajar
Sub rakitan Pengelasan
rangka dudukan gas |Kurang  hati-
matras spring hati saat Validasi  jig
dasar backrest proses 3 8 24 4 96 pengelasan 2 7 14 1 14
tidak pengelasan
center
Pengelasan |Kurang hati~
engsel luar|hati saat Validasi jig
tidak proses & g ad 4 96 pengelasan 2 7 14 1 1
center pengelasan
Jenis
material,
dimensi
material, i
Rakitan proses Perbaikan jigf-
release Melengkung |pengerjaan 5 6 30 4 120 pengelasan , 2 5 10 1 10
gas spring tidak benar supaya  tidak
(bending) dan melengkung
kurang hati-
hati saat
pengelasan
Jenis
material,
. N dimensi Pengujian
enahan material, beban pada
pundak Pecah pemakaian 3 8 24 4 96 Xomponen 2 4 8 2 16
terus menerus penahan pundak
dan terkena
beban ekstrim
Jenis
material, .
dimensi Pengujian
Penahan material, beban pada
pinggang Pecah pemakaian 3 8 24 4 96 komponen 2 4 8 2 16
terus menerus penahan
dan terkena pinggang
beban ekstrim
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Hasil Evaluasi Ulang RPN dan Risk Score RFMEA Proses

(Sub Assy) Berdasarkan Rencana Respon

Likelih

Detecti

.. .| Potemsi Potensi , , , Impact RS RPN
Deskripsi Risk Penyebab Risk Likelih Impact RS O RPN e o] g satelah | setelah on setelah
Proses ood on Raspon setelah A . . | setelah . s
Events Events revisi revisi revisi revisi revisi
i:iigg Perubahan Perbaikan
ada -
roller  |Melengkung Z‘:‘l‘tzti deform) 4 7 28 5 140 [PaC2 3 7 21 1 21
guider ans s handlin
(SA2) tr portasi g
Ukuran Kesalahan
lubang pada proses 4 9 36 4 144 izzggagzzacz 2 8 16 1 16
lebih kecilipunching
Pasang
dudukan Perbaikan
TOtgr Ukuran Kesalahan proses tekuk
SA3) lubang pada proses dan inspeksi
tidak punching dan - o o0 5 14 SN 2 8 16 1 16
center bending sebelum
diles
Ukuran Kesalahan Pendoantiy
lubang pada proses 4 9 36 4 144 too?g . 2 8 16 - 16
lebih kecil|punching punc
Pasang
dudukan Perkaikan
nggf Ukuran Kesalahan proses tekuk
lubang pada proses dan inspeksi R .
tidak punching dan 4 9 36 4 144 komponen 2 8 4 - -6
center bending sebelum
dilas
Ukuran Kesalahan p .
lubang pada proses 4 9 36 4 144 [Penggantian B 8 16 1 6
lebih kecil|punching tools punch
Pasang
dudukan Perbaikan
Tgi;f Ukuran Kesalahan proses tekuk
lubang pada proses dan inspeksi R
tidak punching dan 4 9 36 4 144 komponen 2 8 16 1 -6
center bending sebelum

dilas




Hasil Evaluasi Ulang RPN dan Risk Score RFMEA Proses (Fin Assy) Berdasarkan Rencana Respon
Likeliho Detecti
N Potensi Impact R8 RPM
Botensi Risk Penyebab Risk Lixeld Impact R8 B RPN Rencana Respon g setelah | setelah .t setelah
Events hood tion setalah A setelah )
Events ;. | revisi | revisi . | revist
revisi revisi
Perbalkan proses '
Las~-lasan pengelasan
. Kesalahan
;::éilami”“er saat proses 3 9 27 g | 216 éﬁ:;ﬁ::'i‘a’;'an AN £ 8 16 1 16
deformasi (A4) pengelasan validasi jig
pengelasan)
Las-lasan pipa Perbaikan proses
engsel di pengelasan
Kesalahan
ﬁ:;g:f:;i saat proses 3 10 30 8 240 e‘s:i::'i‘“;;n atan 2 s 18 1 1€
deformasi pengelessy validasi jig
(Al13) pengelasan)
Las-lasan
dudukan engsel Perbaikan proses
luax dan pengelasan
; |Kesalahan A
matnes amsar|sat proses | 3 | 10 |30 | s | |FEENL L 2 g 18 L 18
mengalami PengElasan validasi jig
deformasi pengelasan)
(Al3)
Pengelasan
penyangga Perbaikan proses
headplate .
pengelasan
pada sub Kesalahan (perbaikan
’
gﬁi;an saat i:roses 4 ] 36 7 252 evaluasi dan atau 2 8 16 1 18
heal;pigte pengelasan validasi jig
. . 1
tidak sejajar pengelasan)
(Al8)
Las-lasan bush Perbaikan proses
dudukan pengelasan
Kesalahan
headplate Padaloiat proses | 4 | 9 | 36 | 7 | sz [(Perbaikam N, N T
backrest tidak[PeRgelasan varidasi aj?:
sejajar (Al8) pengelasan)
Las~lasan Perbaikan pzroses
engsel pengelasan
Kesalahan
h L
P:::pr::‘::ka - L ‘ i 28 7 222 ;s:i::t);ar:ﬂ’an atau 2 g 18 1 1z
panjang tidak pengelasan validasi jig
center (AlS8) pengelasan)
Las-lasan Perbaikan proses
bush  dudukan|Kesalahan 5?:2322‘??::
'
kneerest ) saat proses 4 9 36 7 252 e, chn o 2 8 16 1 1€
tidak sejajar|{pengelasan N 5 .
validasi jig
(Al9)
pengelasan)
Pengelasan n
penusuk !?ex:bailtikann proses
kneerest di|Kesalahan Iiengg ?ia
rakitan engsel|saat proses 4 9 36 7 252 | 'Peroaixan, 2 8 16 1 1€
kneerest pengelasan evaluasi dan atau
; P validasi jig
tidak sejajar enge TEoR)
{A19) peng
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PT. MEGA ANDALAN KALASAN
J1. Tanjung Tirto No. 34, Yogyakarta
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|
L.

SISTEM PENILAIAN
PROGRAM MAHASISWA

bar Ini merupakan lampiran pada surat keterangan yang dikeluarkan oleh PT.MAK sebagai sistem

Lem
%emlalan dari pembimbing MAK ]lka universitas / institusi mahaslswa yang bersangkutan tidak memberikan

embar penilaian.

Nama Mahasiswa : Yuli Muliati
No. Mahasiswa : 04 06 04415 Program Studi : Teknik Industri
Universitas / Institusi : Universitas Atma Jaya Yogyakarta
- fTema KP / TA : Analisis Risiko Kegagalan Sistem Disain Dan Proses Pada Produk Electric
Operating Table-52502E dengan Metode RFMEA
Divisi / Unit / Bagian  : Unlt Engineering / PT. Mega Andalan Kalasan
Perioda KP / TA : 17 Maret 2008 s/d 25 Juli 2008
A A B C D E
Mo | 7 (90-100) | (75-89) | (60-74) | (46-59) | (30-45)
1 | Disiplin 90
2 | Tanggung Jawab 02
3 | Inisiatif / Aktivitas 95
1 4 | Kerajinan / Ketekunan 97
| 5 | Perilaku / Kesantunan 87
‘ Kerjasama dengan ‘rekan sekerja’
6 | diunit kerja 950
7 Daya Tangkap dan pemahaman
, terhadap tugas yang diberikan 93
8 Kemampuan melaksanakan dan 96
‘ menyelesaikan tugas
9 Ketrampilan menggunakan alat 95
atau perkakas
Perawatan terhadap peralatan
10 | o S0
Perhatian terhadap keselamatan
1 | e 88

sikan nilai dari setiap aspek penilaian pada kolom penilaian diatas (diisi oleh pembimbing lapangan).

*enilaian Total jika di konversi ke sistem abjad adalah (A / ’D'I'G'I'B'FE) *

¢ coret yg tidak perlu

|

Source://HRD/LembarPenilaian.doc

(MAKv0492035)

Kalasan 28 Agustus 2008





